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ASSEMBLAGE SECURISE D'UNE PREMIERE PIECE SUR UNE DEUXIEME PIECE AU MOYEN D'UN ORGANE

DE VISSAGE.

@ L'invention se rapporte & un assemblage sécurisé
d'une premiére piece (20) sur une seconde piece (22) au
moyen d'un organe de vissage (21), L'organe de vissage
(21) étant vissé sur une partie filetée (220) de la seconde
piece (22) est disposé au fond d'une cavité (23) de la pre-
miere piece (20), 'assemblage comprenant aussi un organe
de blocage (24) dont une premiére paroi (241) est en appui
contre une paroi latérale extérieure (211) de l'organe de vis-
sage (21) et dont une seconde paroi (242) est en appui avec
une paroi latérale intérieure de la cavité (23), bloguant en ro-
tation l'organe de vissage (21) sur la partie filetée (220) de
la seconde piéce (22), I'extrémité supérieure de la paroi la-
terale extérieure d'appui (211) de l'organe de vissage (21)
étant décalée vers le fond de la cavité (23) d'au moins une
premiere hauteur h1 par rapport a la partie supérieure de la
paroi latérale intérieure d'appui (231) de la cavité (23), ca-
ractérisé en ce que l'extrémité inférieure de la premiere pa-
roi d'appui (241) de l'organe de blocage (24) est décalée
vers le fond de la cavité (23) d'une seconde hauteur h2 par
rapport a I'extrémité inférieure de la seconde paroi d'appui
(242) de l'organe de blocage (24), la seconde hauteur h2
étant supérieure a la premiere hauteur ht.
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ASSEMBLAGE SECURISE D’UNE PREMIERE PIECE SUR UNE DEUXIEME
PIECE AU MOYEN D’UN ORGANE DE VISSAGE

La présente invention concerne un assemblage sécurisé d’une premiére

piéce sur une deuxiéme piece au moyen d’'un organe de vissage.

Elle concerne plus particulierement un assemblage sécurisé d'une
premiére piece sur une deuxiéme piece au moyen d’'un organe de vissage ou
'organe de vissage est positionné dans une cavité de la premiére piece et est
vissé sur une partie filetée de la seconde piece. Un tel assemblage sécurisé
comprend un organe de blocage coopérant avec la forme extérieure de
'organe de vissage et avec la partie filetée de la seconde piéce, pour bloquer

en rotation I'organe de vissage sur la partie filetée.

L'utilisation d’'un assemblage sécurisé permettant de verrouiller un écrou
sur son axe fileté est souvent requise pour empécher I'écrou de se desserrer
de cet axe, particulierement lorsque I'assemblage est soumis a des vibrations,
ce qui est le cas, par exemple, des assemblages de moyeux de roue de voiture

sur leur fusée.

Il est connu d'utiliser une goupille traversant diamétralement I'écrou et
I'axe fileté, empéchant ainsi tout mouvement de rotation de I'écrou autour de
son axe fileté en cas de vibrations, et ainsi son desserrage. Un tel montage est
tres utilisé, par exemple dans l'industrie automobile, ou il permet un verrouillage

sUr et peu colteux.

Les figures 1 et 2 montrent ainsi un montage conventionnel d’'une roue
de véhicule automobile. La figure 1 montre un moyeu de roue 1, assemblé a sa
fusée respective 2 dont une extrémité est un axe fileté 3. Le moyeu 1 est
solidarisé a la fusée 2 au moyen d’'un écrou hexagonal conventionnel 4, d'une

bague d’'arrét 5 et d’'une goupille épingle (ou béta) de sécurité associée 6, ces
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trois piéces étant plus particuliérement visibles a la figure 2. Afin de permettre
la mise en place de ces moyens de verrouillage de I'écrou 4, I'axe 3 de la fusée
2 est, de maniere connue, pourvu d’'un pergage transversal 7 apte a permettre
I'insertion d’'une partie 8 de la goupille 6 formant un segment rectiligne. De
maniére également connue, la bague d’arrét 5 est pourvue d’'une premiére jupe
9 de forme intérieure dodécagonale, formant une étoile réguliere a douze
branches, apte a coopérer avec la forme extérieure hexagonale de I'écrou 4. A
l'opposé de cette premiére jupe 9, une seconde jupe 10 cylindrique, évasée a
son extrémité libre, est pourvue de plusieurs paires d'encoches 11 et 12
diamétralement opposées deux a deux, de maniére a permettre le passage du
segment rectiligne 8 de la goupille 6. Le montage s’effectue ainsi : une fois
'écrou 4 convenablement serré, la bague darrét 5 est positionnée sur ce
dernier de maniére qu’une des paires d’encoches 11 et 12 soit alignée avec le
percage 7 de l'axe fileté 3 (cf. figure 1), puis la goupille 6 est insérée dans
'ensemble formé par ladite paire d’encoches et par le percage. Ainsi la goupille
6 bloque, axialement et en rotation, la bague d'arrét 5, et, par conséquent,

I'écrou 4.

Une telle bague d'arrét 5 de I'écrou 4 présente l'inconvénient de
nécessiter un espace important autour de I'axe fileté 3. En effet, il ne doit y
avoir aucun obstacle dans un rayon au moins €gal a la hauteur H de la goupille
6 a partir de la surface de I'axe fileté 3, de maniére a permettre son insertion
dans le percage 7 de I'axe 3. L'assemblage de la figure 1 est une configuration
dans laquelle cette condition est remplie. Cependant, dans certains cas, la
forme des piéces ne fournit pas le dégagement nécessaire autour de I'axe fileté

3 pour permettre une insertion et/ou une extraction facile de la goupille.

Sur la figure 3, correspondant au document FR 2921704, est
représenté un moyeu de roue 13 maintenu par un écrou hexagonal 14 a une
extrémité d’'une fusée 15 formant un axe fileté 16. L'axe fileté 16 est situé a
I'intérieur d’'une cavité cylindrique 17 du moyeu 13 dont le diameétre n'est pas

suffisant pour permettre le montage d’'une goupille épingle classique (telle que
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représentée a la figure 2). En remplacement de la goupille épingle, est
positionnée dans la cavité cylindrique 17 une couronne crantée 18 dont
'ouverture intérieure reprend le profil de I'’écrou hexagonal 14 et dont des crans
19 positionnés en périphérie de cette couronne 18 sont dimensionnés de
maniére que lors d’un montage en force de la couronne 18 dans la cavité 17,
celle-ci une fois positionnée, est bloquée en rotation et en translation autour de
'écrou 14 dans la cavité 17. Une telle couronne crantée 18 présente
I'inconvénient de ne pas étre réutilisable aprés avoir été retirée de la cavité 17

et d’étre difficile a positionner.

L’objectif de l'invention est de pallier ces inconvénients en proposant un
organe de verrouillage dont la forme et I'encombrement permettent un montage
facilité et un démontage non destructif dans des conditions d’accés limité par
I'espace disponible autour du percage de I'axe fileté, assurant un blocage aussi
performant que les goupilles connues, et ne nécessitant pas son remplacement

en cas de démontage de I'écrou.

A cet effet, I'invention concerne un assemblage sécurisé d’'une premiére
piéce sur une seconde piéce au moyen d’'un organe de vissage, I'organe de
vissage est vissé sur une partie filetée de la seconde piéce et est disposé au
fond d’'une cavité de la premiére piéce. L'assemblage comprend aussi un
organe de blocage dont une premiére paroi est en appui contre une paroi
latérale extérieure de lI'organe de vissage et dont une seconde paroi est en
appui avec une paroi latérale intérieure de la cavité, bloquant en rotation
l'organe de vissage sur la partie filetée de la seconde piece, I'extrémité
supérieure de la paroi latérale extérieure d’appui de I'organe de vissage étant
décalée vers le fond de la cavité d’au moins une premiére hauteur h1 par
rapport a la partie supérieure de la paroi latérale intérieure d’appui de la cavité,
telle que I'extrémité inférieure de la premiere paroi d’appui de l'organe de
blocage est décalée vers le fond de la cavité d'une seconde hauteur h2 par
rapport a l'extrémité inférieure de la seconde paroi d’appui de l'organe de
blocage, la seconde hauteur h2 étant supérieure a la premiére hauteur h1.
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Selon une premiére caractéristique de linvention, I'organe de blocage
comporte une premiére partie comportant une ouverture centrale traversée par
une partie de l'organe de vissage, une partie de la paroi intérieure de
I'ouverture formant la premiéere paroi d’'appui de I'organe de blocage. Le profil
intérieur de l'ouverture centrale de l'organe de blocage forme un polygone

régulier tel qu’un hexagone régulier ou un dodécagone régulier.

Selon une deuxiéme caractéristique de l'invention, I'organe de blocage
comporte une patte prolongeant latéralement la premiére partie de I'organe de
blocage, la paroi latérale extréme de I'extrémité libre de la patte formant la
seconde paroi d’appui de l'organe de blocage. La patte est positionnée de
maniére sensiblement paralléle a la paroi latérale dappui de la cavité,
prolongeant de maniére sensiblement orthogonale la premiére partie de
'organe de blocage, I'extrémité libre de la patte étant recourbée pour venir en
appui contre la paroi latérale d’appui de la cavité.

Selon un mode de réalisation de linvention, une multitude de pattes
prolongent latéralement, d'une maniére régulierement espacée, la premiére
partie de I'organe de blocage. Un tel organe de blocage étant généralement

réalisé en acier.

Selon ce méme mode de réalisation, la paroi latérale d’appui de la cavité
forme un cylindre droit de révolution. L'extrémité supérieure de la paroi latérale
d'appui de la cavité est prolongée vers le haut par un second trongon
tronconique, augmentant progressivement vers le haut la section d’entrée de la

cavité.

La présente invention concerne aussi un procédé d'assemblage d’un
assemblage sécurisé comportant au moins une des caractéristiques

précédentes, comportant au moins une des étapes suivantes :
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e une premiere étape consistant a assembler la premiére piéce sur
la seconde piéce au moyen de l'organe de vissage, ledit organe
de vissage étant vissé sur la partie filetée de la seconde piéce, au

fond de la cavité de la premiére piéce ;

e une deuxiéme étape consistant a positionner I'organe de blocage

par rapport a I'organe de vissage ; et

e une troisiéme étape consistant a positionner I'organe de blocage
en appui au fond de la cavité, bloguant en rotation l'organe de

vissage,

tel que, selon linvention, le positionnement de I'organe de blocage comporte

les étapes suivantes :

e une premiére étape consistant a positionner la premiére partie de
I'organe de blocage au contact de la partie supérieure de I'organe

de vissage ; et

e une seconde étape consistant a positionner angulairement
I'ouverture centrale de la premiére partie de I'organe de blocage
par rapport a l'organe de vissage, de maniére a permettre le

passage de l'organe de vissage au travers de ladite ouverture.

La présente invention concerne aussi un outil destiné au retrait d’'un
organe de blocage d’'un tel ensemble sécurisé tel qu’il comporte une premiére
partie sensiblement cylindrique prolongée a une premiere extrémité par des
griffes, le nombre et la répartition des griffes étant adaptés pour correspondre
au nombre et a la disposition des pattes de I'organe de blocage, chaque griffe
présentant une largeur adaptée pour étre insérée entre deux pattes
successives dudit organe de blocage, chaque griffe se finissant par une partie
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recourbée adaptée pour collaborer avec I'extrémité recourbée des pattes de

I'organe de blocage.

Selon une premiére caractéristique de I'outil selon l'invention, la partie
recourbée de la face intérieure des griffes présente un rayon de courbure

inférieur au rayon de courbe de la premiére partie de I'outil.

Selon une deuxieme -caractéristique de l'outil selon linvention, la
seconde extrémité de la premiere partie de l'outil comporte une traverse
positionnée sensiblement suivant un diamétre de I'outil, la traverse comportant
une ouverture taraudée dans laquelle est positionné un dispositif de vissage
dont I'extrémité inférieure est destinée a prendre appui contre une partie de

'assemblage sécurisé.

La présente invention concerne aussi un procédé de démontage d’un
assemblage sécurisé comportant au moins une des caractéristiques
précédentes, comprenant un outil selon l'invention et comportant au moins les

étapes suivantes :

e une premiére étape consistant a mettre en position l'outil dans la
cavité, en appui contre l'organe de blocage, les griffes étant
interposées dans les espacements positionnés entre deux pattes
successives de l'organe de blocage ;

e une deuxieme étape consistant a tourner l'outil suivant son axe de
révolution dans un sens de démontage, positionnant les parties
recourbées de chaque griffe sous la partie recourbée de chaque

patte ; et
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e une troisiéme étape consistant a retirer I'organe de blocage de la
cavité par retrait de [I'outil suivant une direction sensiblement

paralléle a la paroi latérale de la cavité.

La présente invention concerne enfin un véhicule comportant un
assemblage sécurisé d’'une premiere piéce sur une seconde piece au moyen
d'un organe de vissage comportant au moins une des caractéristiques

précédentes.

D'autres caractéristiques et avantages de la présente invention
apparaitront a la lecture de la description détaillée ci-apres, d’'un exemple de
mise en ceuvre non limitatif, faite en référence aux figures annexées dans

lesquelles :

la figure 1, déja décrite, est une vue en coupe d'un assemblage
sécurisé d’'un moyeu de roue sur une fusée, dans lequel I'écrou est

verrouillé au moyen d’'une goupille connue ;

e la figure 2, déja décrite, représente en perspective un écrou, une
bague d’arrét et une goupille, tels qu'utilisés pour I'assemblage
sécurisé de la figure 1 ;

e la figure 3, déja décrite, est une vue en coupe d'un assemblage
sécurisé d’'un moyeu de roue sur une fusée, dans lequel I'écrou est

verrouillé au moyen d’'une couronne crantée connue ;

e lafigure 4 est une vue en coupe partielle d’'un assemblage sécurisé
d’'un moyeu de roue sur une fusée, comportant un organe de

blocage selon l'invention ;
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e les figures 5a a 5c représentent des vues partielles, des étapes
d’'assemblage, de I'assemblage sécurisé selon l'invention ; et

e la figure 6 représente une vue partielle d'un outil, permettant le
démontage de l'organe de blocage de I'assemblage sécurisé, selon

I'invention.

La figure 4 représente une vue en coupe partielle, d'un assemblage
sécurisé d’'une premiere piéce 20, telle qu’'un moyeu de roue, sur une seconde
piece 22, telle qu’'une extrémité d’'une fusée, au moyen d’'un organe de vissage
21, tel qu'un écrou. L'écrou 21, a téte hexagonale, est vissé sur une partie
filetée 220 de la fusée 22 et est disposé au fond d’'une cavité 23 du moyeu de
roue 20. L'assemblage comprend aussi un organe de blocage 24 dont une
premiére paroi 241 est en appui contre une paroi latérale extérieure 211 de
I'écrou 21 et dont une seconde paroi 242 est en appui contre une paroi latérale
intérieure 231 de la cavité 23. Un tel organe de blocage 24 sert a bloquer en
rotation I'écrou 21 sur la partie filetée 220 de la fusée 22. L'organe de blocage
24 comporte une premiere partie 243 prolongée latéralement par des pattes
246. La premiere partie 243 de I'organe de blocage 24 comporte une ouverture
centrale (plus particulierement visible en figure 6) traversée par une partie de
I'écrou 21. La premiéere paroi d’'appui 241 de l'organe de blocage 24 est formée
par une partie de la paroi intérieure de l'ouverture centrale de l'organe de
blocage 24. Le profil intérieur de I'ouverture centrale de I'organe de blocage 24
forme un polygone régulier tel qu'un hexagone régulier ou un dodécagone
régulier, adapté pour colaborer avec le profil hexagonal de I'écrou 21. Ainsi, la
paroi intérieure de l'ouverture centrale comporte six parois d'appui 241
réguliérement réparties. De méme, afin de répartir au mieux la force exercée
par les pattes 246 sur la paroi latérale d’appui 231 de la cavité 23, les pattes
246 sont au nombre de six. Chaque seconde paroi d’appui 242 de I'organe de
blocage 24 est formée par la paroi latérale extréme de I'extrémité libre de
chaque patte 246. Les pattes 246 sont positionnées de maniére sensiblement
paralléle a la paroi latérale 231 de la cavité 23, prolongeant orthogonalement la
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premiére partie 243 de I'organe de blocage 24. L'extrémité libre de chaque
patte 245 est recourbée, positionnant la surface d’appui 242 orthogonalement
contre la paroi latérale d’appui 231 de la cavité 23. La paroi latérale d’appui 231
de la cavité 23 forme un cylindre droit de révolution. L'extrémité supérieure de
la paroi latérale d’appui 231 de la cavité 23 est prolongée vers le haut par un
trongon tronconique 232, augmentant progressivement vers le haut la section
d'entrée de la cavité 23. Un tel élargissement forme un entonnoir, facilitant et
guidant le positionnement de I'organe de blocage 24 dans la cavité 23.

Les figures 5a a 5c représentent des vues partielles de l'assemblage
securisé selon l'invention, lors des différentes étapes d'assemblage de 'organe
de blocage 24 dans la cavité 23, permttant de bloquer en rotation I'écrou 21 sur
la partie filetée 220 de la fusée 22.

Sur la figure 5a est représentée une premiere étape d'assemblage
consistant a assembler le moyeu de roue 20 sur la fusée 22 au moyen de
I'écrou 21. L'écrou 21 est vissé sur la partie filetée 220 de la fusée 22, au fond
de la cavité 23 du moyeu de roue 20. Sur cette figure l'organe de blocage 24

est représenté non encore positionné.

Suivant l'invention et afin de permettre un montage facile de l'organe de

blocage 24 dans la cavité 23, nous avons ;

e une premiére hauteur h1 représentant la différence de hauteur entre
I'extrémité supérieure de la paroi latérale extérieure d’appui 211 de
I'écrou 21 et la partie supérieure de la paroi latérale intérieure
d’appui 231 de la cavité 23 ; et

e une seconde hauteur h2 représentant la différence de hauteur entre

I'extrémité inférieure de la premiére paroi d’appui 241 de I'organe de
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blocage 24 et I'extrémité inférieure de la seconde paroi d’appui 242
de I'organe de blocage 24.

Selon linvention et comme expliqué ultérieurement, la seconde hauteur

h2 est supérieure a la premiére hauteur h1.

Sur la figure 5b est représentée une deuxiéme étape d'assemblage,
consistant a positionner la premiere partie 243 de I'organe de blocage 24 en
appui contre la partie supérieure de I'écrou 21. Dans cette position d'appui,
l'organe de blocage 24 peut librement tourner suivant son axe de symétrie,
jusqu'a trouver une position angulaire faisant correspondre I'ouverture centrale
de l'organe de blocage 24 avec I'écrou 21, de maniére a permettre le passage
de I'écrou 21 au travers de cette ouverture. Une telle rotation libre de I'organe
de blocage 24 est facilitée par le fait que les secondes parois d’appui 242 de
l'organe de blocage 24 ne peuvent prendre appui contre la paroi latérale
d'appui 231 de la cavité 23, du fait de la différence de hauteur entre la premiére
hauteur h1 et entre la seconde hauteur h2.

Sur la figure 5c est représentée une troisieme étape d'assemblage
consistant a positionner I'organe de blocage 24 en appui au fond de la cavité
23. Les secondes parois d'appui 242 de I'organe de blocage 24 sont alors en
appui orthogonal contre la paroi latérale d’appui 231 de la cavité 23, bloquant
I'organe de blocage 24 en position.

La figure 6 représente une vue en perspective d'un outil 30, de I'organe
de blocage 24 et de la vis 21. L'outil 30 est destiné au retrait de I'organe de
blocage 24 de la cavité 23 (la cavité 23 étant telle que représentée aux figures
4 et 5). L’outil 30 comporte une premiére partie 31, sensiblement cylindrique,
prolongée a sont extrémité inférieure par des griffes 32. Le nombre et la
réparation de ces griffes 32 est adaptée pour correspondre au nombre et a la
disposition des pattes 246 de I'organe de blocage 24. Les griffes 32 sont toutes
semblables et présentent une largeur adaptée pour étre insérées entre deux



5

10

15

20

2977284

11

pattes 246 successives de l'organe de blocage 24. L'extrémité libre de chaque
griffe 32 forme une partie recourbée 321 destinée a étre positionnée sous la

partie recourbée de I'extrémité libre de chaque patte 246.

L’outil 30 permet ainsi le retrait de I'organe de blocage 24 de la cavité 23

suivant un procédé de démontage comportant les étapes suivantes:

e une premiére étape consistant a mettre en position de I'outil 30 dans
la cavité 23, les griffes 321 étant interposées dans les espacements
positionnés entre deux pattes 246 successives de l'organe de
blocage 24 ;

e une deuxiéme étape consistant a mettre en rotation, suivant son axe
de révolution, I'outil 30 dans un sens de démontage, positionnant la
partie recourbée 321 de chaque griffe 32 sous la partie recourbée de

la patte 246 de I'organe de blocage 24 correspondante; et

e une deuxiéme étape consistant a retirer 'organe de blocage 24 de la
cavité 23 par retrait de I'outil 30 suivant une direction sensiblement

paralléle a la paroi latérale de la cavité 23.

Le retrait de I'organe de blocage 24 de la cavité 23 par retrait de I'outil 30
suivant une direction sensiblement paralléle a la paroi latérale de la cavité 23
est aidé par la rotation d’'une vis 33 ; La vis 33 est positionnée dans une
ouverture taraudée formée dans le haut de la premiére partie 31 de I'outil 30 et
prend appui contre I'extrémité supérieure de I'extrémité filetée 220 de la fusée
22. En faisant tourner au moyen d’'un outil d’entrainement la vis 33, I'outil 30
translate vers le haut, entrainant avec lui le dispositif de blocage 24 (I'outil

d'entrainement n'étant pas représente).
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Pour faciliter le retrait de I'organe de blocage 24 de la cavité 23, les
parties recourbées 321 des griffes 32 prenant appui contre les parties
recourbées des extrémités des pattes 246, font fléchirent les pattes 246,
diminuant la pression sur la paroi latérale 231 de la cavité 23.

Une autre facon de faciliter le retrait de I'organe de blocage 24 de la
cavité 23, consiste en ce que les parties recourbées 321 des griffes 32
présentent, au niveau de leurs faces intérieures, un rayon de courbure variable,
diminuant progressivement le diameétre intérieur de la zone de contact entre la
face intérieure des griffes 32 et la face extérieure des pattes 246 de I'organe de
blocage 24. Les pattes 246 sont ainsi rabattues vers le centre lors de la rotation
dans le sens de démontage de l'outil 30. Les pattes 246 exercent alors de
moins en moins de pression sur la paroi latérale 231 de la cavité 23, retirant

toute résistance lors du retrait de I'organe de blocage 24.

Bien entendu I'exemple mise en ceuvre évoqué ci-dessus ne présente
aucun caractére limitatif et d’autres détails et améliorations peuvent étre
apportés notamment sur le nombre de pattes de I'organe de blocage, ainsi que
sur la forme de ces pattes. De méme, la cavité peut comporter au dela de la
partie tronconique une seconde partie cylindrique de hauteur variable, sans
pour autant modifier ni le procédé de montage, ni le procédé de démontage, ni
la forme de I'organe de blocage selon l'invention. Pour retirer I'outil de la cavité,
la vis 33 peut étre remplacée par un ensemble a inertie qui exerce un effort

purement axial sur 'outil.



10

15

20

25

2977284

13

REVENDICATIONS

1. Assemblage sécurisé d'une premiére piéce (20) sur une seconde
piece (22) au moyen d'un organe de vissage (21), L'organe de vissage (21)
étant vissé sur une partie filetée (220) de la seconde piece (22) et est disposé
au fond d’'une cavité (23) de la premiere piece (20), 'assemblage comprenant
aussi un organe de blocage (24) dont une premiere paroi (241) est en appui
contre une paroi latérale extérieure (211) de l'organe de vissage (21) et dont
une seconde paroi (242) est en appui avec une paroi latérale intérieure de la
cavité (23), bloquant en rotation I'organe de vissage (21) sur la partie filetée
(220) de la seconde piece (22), I'extrémité supérieure de la paroi latérale
extérieure d’appui (211) de I'organe de vissage (21) étant décalée vers le fond
de la cavité (23) d’au moins une premiere hauteur h1 par rapport a la partie
supérieure de la paroi latérale intérieure d'appui (231) de la cavité (23),
caractérisé en ce que l'extrémité inférieure de la premiere paroi d'appui (241)
de l'organe de blocage (24) est décalée vers le fond de la cavité (23) d’'une
seconde hauteur h2 par rapport a I'extrémité inférieure de la seconde paroi
d'appui (242) de l'organe de blocage (24), la seconde hauteur h2 étant

supérieure a la premiéere hauteur h1.

2. Assemblage sécurisé selon la revendication 1, caractérisé en ce
que la paroi latérale d’appui (231) de la cavité (23) forme un cylindre droit de

révolution.

3. Assemblage sécurisé selon la revendication 1 ou 2, caractérisé en
ce que I'extrémité supérieure de la paroi latérale d’appui (231) de la cavité (23)
est prolongée vers le haut par un second trongon (232) tronconique,

augmentant progressivement vers le haut la section d’entrée de la cavité (23).

4. Assemblage sécurisé selon I'une quelconque des revendications

précédentes, caractérisé en ce que l'organe de blocage (24) comporte une
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premiére partie (243) comportant une ouverture centrale, traversée par une
partie de I'organe de vissage (21), une partie de la paroi intérieure de ladite

ouverture formant la premiére paroi d’appui (241) de I'organe de blocage (24).

5. Assemblage sécurisé selon la revendication précédente,
caractérisé en ce que le profil intérieur de 'ouverture centrale de I'organe de
blocage (24) forme un polygone régulier tel qu’'un hexagone régulier ou un

dodécagone régulier.

6. Assemblage sécurisé selon la revendication 4 ou 5, caractérisé en
ce que l'organe de blocage (24) comporte une patte (246) prolongeant
latéralement la premiére partie (243) de l'organe de blocage (24), la paroi
latérale extréme de I'extrémité libre de la patte (246) formant la seconde paroi
d'appui (242) de I'organe de blocage (24).

7. Assemblage sécurisé selon la revendication 6, caractérisé en ce
que la patte (246) est positionnée de maniére sensiblement paralléle a la paroi
latérale d'appui (231) de la cavité (23), prolongeant de maniére sensiblement
orthogonale la premiére partie (243) de I'organe de blocage (24), I'extrémité
libre de la patte (246) étant recourbée pour venir en appui contre la paroi
latérale d’appui (231) de la cavité (23).

8. Assemblage sécurisé selon la revendication 6 ou 7, caractérisé
en ce que l'organe de blocage (24) est en acier.

9. Assemblage sécurisé selon I'une quelconque des revendications
6 a 8, caractérisé en ce qu'une multitude de pattes (246) prolongent
latéralement, d’'une maniére réguliérement espaceée, la premiére partie (243) de
I'organe de blocage (24).
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10. Procédé dassemblage d'un assemblage sécurisé selon l'une
quelconque des revendications 4 a 9, comportant les étapes suivantes :

e une premiére étape consistant a assembler la premiére piéce (20)
sur la seconde piéce (22) au moyen de l'organe de vissage (21),
5 ledit organe de vissage (21) étant vissé sur la partie filetée (220)
de la seconde piéce (22), au fond de la cavité (23) de la premiére
piece (20) ;

e une deuxiéme étape consistant a positionner I'organe de blocage

(24) par rapport a I'organe de vissage (21) ; et

10 e une troisiéme étape consistant a positionner I'organe de blocage
(24) en appui au fond de la cavité (23), bloquant en rotation

I'organe de vissage (21),

caractérisé en ce que le positionnement de I'organe de blocage (24) comporte

les étapes suivantes :

15 e une premiere étape consistant a positionner la premiére partie
(243) de l'organe de blocage (24) au contact de la partie

supérieure de I'organe de vissage (21) ; et

e une seconde étape consistant a positionner angulairement

I'ouverture centrale de la premiére partie (243) de l'organe de

20 blocage (24) par rapport a I'organe de vissage (21), de maniéere a
permettre le passage de l'organe de vissage (21) au travers de

ladite ouverture.

11. Outil (30) destiné au retrait d'un organe de blocage (24) d'un

ensemble sécurisé selon l'une quelconque des revendications 6 a 9,
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caractérisé en ce qu’il comporte une premiére partie (31) sensiblement
cylindrique prolongée a une premiére extrémité par des griffes (32), le nombre
et la répartition des griffes (32) étant adaptés pour correspondre au nombre et
a la disposition des pattes (246) de I'organe de blocage (24), chaque griffe (31)
présentant une largeur adaptée pour étre insérée entre deux pattes (246)
successives dudit organe de blocage (24), chaque griffe (31) se finissant par
une partie recourbée adaptée pour collaborer avec une extrémité libre

recourbée des pattes (246) de I'organe de blocage (24).

12. Outil selon la revendication 11, caractérisé en ce que la partie
recourbée (231) de la face intérieure des griffes (32) présente un rayon de

courbure inférieur au rayon de courbe de la premiére partie de I'outil (31).

13. Outil selon la revendication 11 ou 12, caractérisé en ce que la
seconde extrémité de la premiere partie (31) de l'outil (30) comporte une
traverse positionnée sensiblement suivant un diamétre de l'outil (30), ladite
traverse comportant une ouverture taraudée dans laquelle est positionné un
dispositif de vissage (33) dont I'extrémité inférieure est destinée a prendre

appui contre une partie de I'assemblage sécurisé.

14. Procédé de démontage d’'un assemblage sécurisé selon l'une
quelconque des revendications 6 a 9, caractérisé en ce qu'il comprend un outil
(30) selon I'une quelconqgue des revendications 11 a 13, comportant les étapes

suivantes :

e une premiére étape consistant a mettre en position l'outil (30)
dans la cavité (23), en appui contre I'organe de blocage (24), les
griffes (32) étant interposées dans les espacements positionnés
entre deux pattes (246) successives de l'organe de blocage (24) ;
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e une deuxieme étape consistant a tourner l'outil (30) suivant son
axe de révolution dans un sens de démontage, positionnant les
parties recourbées (321) de chaque griffe (32) sous une extrémité

libre recourbée de chaque patte (246) ; et

5 e une troisiéme étape consistant a retirer 'organe de blocage (24)
de la cavité (23) par retrait de l'outil (30) suivant une direction

sensiblement paralléle a la paroi latérale de la cavité (23).

15.  véhicule comportant un assemblage sécurisé d'une premiére
piece (20) sur une seconde piece (22) au moyen d’'un organe de vissage (21)
10 selon I'une quelconque des revendications 1 a 9.
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