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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft einen langlichen und vor-
zugsweise keilformigen Dichtstreifen fir Bauzwecke,
insbesondere zur Abdichtung von Fugen und Spalten
beim Einbau von Fenstern und Tiren in den Rohbau
sowie fiir allgemeine Fugen.

[0002] Zur energetischen Optimierung von Gebauden
missen Fugen, welche insbesondere beim Einbau von
Tiren und Fenstern zwischen den Bauteilen entstehen,
durch geeignete Mittel abgedichtet werden. Die Abdich-
tung von derartigen Fugen ist auch im Zusammenhang
mit dem ungewdiinschten Eindringen von Wind, Nieder-
schlag und Feuchtigkeit relevant. Zudem kann die Ab-
dichtung von Fugen aus Grinden des Brandschutzes,
des Schallschutzes oder des Schutzes vor Feuchtigkeit
wichtig sein.

[0003] ZudiesemZweck sind aus dem Stand der Tech-
nik diverse vorkomprimierte Dichtbander bekannt. Diese
Dichtbander weisen einen elastischen Schaumstoffstrei-
fen auf, welcher so vorkomprimiert ist, dass er sich nach
dem Abrollen langsam ausdehnt. Auf einer Seite des
Schaumstoffstreifens ist eine Klebeschicht angebracht,
mit welcher das Dichtband an einem Bauteil festgeklebt
werden kann. Nachteilig an diesen vorkomprimierten
Dichtbandernist, dass die Ausdehnungsgeschwindigkeit
des Schaumstoffstreifens von der Umgebungstempera-
turabhangigist. Dies fuhrt zu Problemen beim Einbau, da
die Ausdehnung bei warmen Temperaturen so schnell
ablauft, dass nach dem Aufkleben des Dichtbandes die
Zeit zum Einbau des Fensters oder der Ture zu kurz ist.
Der Handwerker muss sich nach der Applikation des
Dichtbandes beeilen, was die Fehlerquote stark erhéht.
Zudem kann es beim Einbau der Fenster oder Ture zu
einem Lastabtrag des teilweise dekomprimierten
Schaumstoffstreifens kommen. Bei tiefen Temperaturen
fuhrt die stark verzogerte Rickstellung zu einer Verzo-
gerung der Abdichtung. Zudem sind vorkomprimierte
Dichtbander jeweils nur fur ein eingeschranktes Intervall
von Fugenbreiten geeignet. Auf einer Baustelle missen
deshalb immer mehrere Dimensionen von vorkompri-
mierten Dichtbandern vorratig gehalten werden.

[0004] Dies fiihrt zu erhdhtem Platz- und Materialbe-
darfund erhdht das Risiko, dass ein ungeeignetes Dicht-
band flr eine gegebene Fuge ausgewahlt wird. Ein wei-
terer Nachteil besteht darin, dass die Dichteeigenschaf-
ten des Schaumstoffs gegentber der Wand nur einge-
schrankt sind, da die Dichtung nur auf der Expansion des
Schaumstoffs und der damit einhergehenden Pressung
gegen die Wand basieren.

[0005] AusderEP 1959064 A1istein riickstellfahiges
Dichtband bekannt. Das elastisch riickstellfahige Dicht-
band weist einen elastisch riickstellfahigen Schaumstoff-
streifen auf, der durch eine I6sbare Naht aus mindestens
einem Faden in einem komprimierten Zustand gehalten
ist. Der Schaumstoffstreifen wird in die abzudichtende
Fuge eingefiihrt und durch Lésen der Naht eine Ruck-
stellung des Schaumstoffstreifens ausgeldst. Die Naht
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kann bereits beim Einflihren unabsichtlich gelést werden
und beim Ldsen der Naht kann der Schaumstoffstreifen
verrutschen, was die Abdichtung negativ beeinflusst.
[0006] Aus der DE 296 13 232 U1 ist ein konfektion-
ierter keilférmiger Dichtstrang flir Bauzwecke bekannt.
Der Dichtstrang aus einem nachgiebigen Kunststoffma-
terial ist in den abzudichtenden Bereich eindriickbar.
Nachteilig hierbei ist, dass der Dichtstrang aufgrund
des nachgiebigen Kunststoffmaterials nur schwierig in
enge Fugen eindruckbar ist.

[0007] EP 2 505 759 A2 zeigt ein rickstellfahiges
Dichtband mit einem Strukturelement aus einem form-
stabilen Material.

[0008] Der vorliegenden Erfindung liegt somit die Auf-
gabe zu Grunde, ein verbessertes Dichtelement zu
schaffen, mit welchem Fugen in Bauwerken, insbeson-
dere Fugen zwischen Fenstern und Tlren und dem
benachbarten Mauerwerk, schnell, langanhaltend und
zuverlassig abgedichtet werden kénnen.

[0009] Insbesondere solldas Dichtelementaufim Bau-
bereich gangigen Materialien wie Mauerwerk, Beton,
Holz, Kunststoff oder Metall anwendbar sein und darauf
gute Haft- bzw. Dichteigenschaften aufweisen.

[0010] Ferner soll das Dichtelement zur Abdichtung
von Fugen in diversen Einsatzbereichen und unter-
schiedlicher Breite und unebenen oder ungleichmassi-
gen Oberflachen geeignet sein.

[0011] Zudem soll das Dichtelement auf einzelfallspe-
zifische technische und asthetische Anforderungen ohne
Einschrankungen bei der Dichtefunktion optimierbar
sein.

[0012] Diese Aufgabe wird mit einem Dichtstreifen ge-
I6st, welcher die in Anspruch 1 angegebenen Merkmale
aufweist. Vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfindung
sind in weiteren Anspriichen angegeben. Das Ver-
schliessen einer Fuge mit einem erfindungsgemassen
Dichtstreifen wird durch das ebenfalls erfindungsgemas-
se Verfahren, welches die in Anspruch 12 angegebenen
Verfahrensschritte aufweist, geldst.

[0013] Der Dichtstreifen, der zur Abdichtung von Fu-
gen, vorzugsweise im Baubereich, insbesondere zur
Abdichtung von Fugen zwischen Fenstern oder Tiren
und einem Mauerwerk geeignet ist, weist einen langli-
chen und vorzugsweise keilformigen Grundkorper auf,
derdurch zwei, vorzugsweise zueinander symmetrische,
Wangenseiten und durch zumindest eine Stirnseite be-
grenzt wird und der aus einem verformbaren Material,
namlich einem Schaumstoff, gefertigt ist. Der verform-
bare Grundkérper ermdglicht eine optimale Anpassung
und somit optimierte Abdichtung gegenuber den unebe-
nen Oberflachen und unterschiedlichen Fugenbreiten.
[0014] Erfindungsgemass umfasst der Dichtstreifen
zumindest ein sich vorzugsweise Uber den Grossteil
der Lange des Dichtstreifens erstreckendes und zumin-
dest teilweise im Grundkorper angeordnetes Struktur-
element. Durch das aus einem formstabilen Material
gefertigte Strukturelement ist der Dichtstreifen mecha-
nisch beaufschlagbar und in die Fuge zwischen dem
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Fenster oder der Ture und dem Mauerwerk eindrtickbar.
Das Strukturelement kann durch seine Formstabilitat
mechanische Beaufschlagungen gut aufnehmen, im Ge-
gensatz zum verformbaren Grundkérper. Das Einflihren
des Dichtstreifens wird hierdurch erleichtert und der
Prozess des Einfiihrens beschleunigt. Zudem kann der
Dichtstreifen positionsgenau entlang der Tiefe der Fuge
hereingefiihrt werden.

[0015] Erfindungsgemal ist auf zumindest einer Wan-
genseite, bevorzugt auf beiden Wangenseiten, jeweils
eine sich vorzugsweise entlang des gesamten Dichtstrei-
fen erstreckende Klebstoffschicht angeordnet. Die
Klebstoffschicht kann die eine oder beide Wangenseiten
partiell oder ganz bedecken. Die Klebstoffschicht kann
mit oder ohne zugehdriges Fadengewebe bzw. Langsa-
rmierung aufgebracht sein. Die Klebstoffschicht dient zur
optimalen und beidseitigen Anhaftung des Dichtstreifens
zum Beispiel an das Mauerwerk und das Fenster oder die
Tdure. In einer bevorzugten Ausgestaltung sind die Wan-
genseiten des Grundkorpers zumindest teilweise durch
einen Folienstreifen bedeckt. Der Folienstreifen redu-
ziert die Reibung zwischen Dichtstreifen und Fenster
oder Tiure und Mauerwerk. Hierdurch wird das Einflihren
des Dichtstreifens in die Fuge erleichtert.

[0016] In einer weiter bevorzugten Ausgestaltung ist
am Folienstreifen ein Uberstand, welcher die Klebstoff-
schicht, gegebenenfalls die auf der Klebstoffschicht an-
geordnete Schutzfolie, zumindest teilweise bedeckt, an-
geformt. Hierdurch wird ein ungewolltes Ab- oder Auf-
reissen der Klebstoffschicht, gegebenenfalls der darauf
angeordneten Schutzfolie, wahrend des Einfiihrens des
Dichtstreifens in die Fuge verhindert.

[0017] In einer weiter bevorzugten Ausgestaltung
weist der Grundkoérper entlang der Wangenseiten eine
hautartige Schicht auf, welche das Einfihren des Dicht-
streifens in die Fuge erleichtert. Vorzugsweise ist die
hautartige Schicht durch einen hautbildenden Schaum-
stoff, besonders bevorzugt der Schaumstoff des Grund-
korpers, ausgefihrt.

[0018] Die Klebstoffschichten an den Wangenseiten
sind in einer besonders bevorzugten Ausgestaltung
durch eine entfernbare Schutzfolie, eine entfernbare
Schutzschicht oder einen Folienstreifen Gberzogen. Da-
durch wird ein Verkleben vor oder wahrend des Einflhr-
ens des Dichtstreifens in die Fuge verhindert. In einer
weiteren besonders bevorzugten Ausgestaltung bede-
cken Folienstreifen jeweils die entsprechende Klebstoff-
schicht. Vorzugsweise weisen bei dieser Ausgestaltung
die Folienstreifen jeweils eine Reissnaht, einen Schlitz
oder eine Perforation, insbesondere einen Schlitz oder
eine Perforation, entlang des Grundkérpers auf, so dass
zumindest der die Klebstoffschicht bedeckende Teil des
Folienstreifens abziehbar ist. Besonders bevorzugt wei-
sen die Wangenseiten bedeckenden Folienstreifen je-
weils einen Uber die Wangenseiten hinausragenden
Greifabschnitt auf, an dem der abzuziehende Teil des
Folienstreifens einfach greifbar ist. Eine Reissnaht mit
einem Faden kann beispielsweise ausgebildet seinwiein
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der EP 1 959 064 A1 beschrieben. Als Klebstoffe eignen
sich die bekannten Klebstoffe, beispielsweise Klebstoffe
auf Methacrylat-Basis, wie in der DE 296 13 232 U1
beschrieben. Bei der Schutzfolie handelt es sich vor-
zugsweise um eine silikonisierte Folie. Der oder die
Folienstreifen kénnen aus dem gleichen Material wie
die Schutzfolie bestehen. Der oder die Folienstreifen
koénnen zusatzlich die Funktion der Schutzfolie umfas-
sen. Ein Beispiel ist in Fig. 1d gezeigt.

[0019] Die Stirnseite des Grundkérpers des Dichtstrei-
fens weist in einer besonders bevorzugten Ausgestal-
tung einen kreissegmentfdrmigen oder ellipsensegment-
férmigen oder gegeniliber den Wangenseiten konvexen
Querschnitt auf. Durch diese Form wird ein optimales
Anliegen an eine etwaig daran anschliessende Dichtfuge
ermoglicht. In einer bevorzugten Ausgestaltung ist die
Stirnseite durch eine Deckleiste, Beschichtung oder
hautbildende Schicht bedeckt und/oder farbig bemailt.
Hierdurch ist eine Anpassung an asthetische und/oder
technische Zusatzbedingungen, wie beispielsweise eine
erhohte Witterungsbestandigkeit oder Brandhemmung
fur eine gewlinschte Anwendung moglich.

[0020] Die Stirnseite des Grundkdrpers, gegebenen-
falls die Deckleiste ist vorzugsweise schlagregendicht
oder luftdicht gemass DIN 18542/EN1027. Schlagregen-
dicht bedeutet vorliegend dicht insbesondere gegeniber
einem Druck von mehr als 600Pa.

[0021] In einer besonders bevorzugten Ausgestaltung
ist der Dichtstreifen aufrollbar ausgefiihrt. Hierdurch
kann der langliche Dichtstreifen platzsparend transpor-
tiert und gelagert werden. Der Grundkérper ist vorzugs-
weise komprimiert, wodurch ebenfalls ein platzsparen-
der Transport und Lagerung ermdglicht werden.

[0022] Erfindungsgemalf ist der Grundkorper aus ei-
nem verformbaren Material und das Strukturelement aus
einem formstabilen Material. Die Begriffe "verformbar"
und "formstabil" werden vorliegend so verwendet, wie sie
der Fachmann Ublicherweise versteht. Der Grundkorper
und das Strukturelement sind aus unterschiedlichen Ma-
terialen gefertigt, wobei das Material des Grundkoérpers
eine hohere Verformbarkeit aufweist als das Material des
Strukturelements.

[0023] Der Grundkdrper ist vorzugsweise aus einem
Schaumstoff, Gummi (Kautschuk), Silikon oder einer
Kombination hiervon gefertigt. Als Schaumstoffe werden
bevorzugt weiche offen- teiloffen- oder geschlossenzel-
lige Schaumstoffe, insbesondere auf Polyolefin-, PVC-,
Kautschuk-, EPDM-oder Polyurethan (PU)-Basis oder
Kombinationen davon, verwendet. Es kdnnen auch Sili-
konschdume verwendet werden. Besonders geeignet
sind Polypropylen (PP)-, Polyethylen (PE)-, oder PVC-
Schaume, oder Kombinationen davon. Das Schaum-
stoffmaterial ist vorzugsweise nicht impragniert. Als
Gummimaterialien sind insbesondere Elastomere wie
Natur-, Isopren-, Styrol-Butadien-Kautschuke, oder
Kombinationen davon geeignet. Als Silikonmaterialien
eignen sich die gangigen Silikone.

[0024] Das oder die Strukturelemente sind vorzugs-
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weise aus einem harten Schaumstoff, Karton, Kunststoff,
Metall, Holz, einem Fadengelege, einem Kunststoffge-
webe oder einer Kombination hiervon gefertigt. Bevor-
zugt verwendete Kunststoffe sind Polyethylen (PE), Po-
lypropylen (PP), Polyethylenterephthalat (PET), Poly-
amid oder Polycarbonat. Ein Fadengelege oder Kunst-
stoffgewebe kann mit einem Epoxyharz beschichtet wer-
den, um die gewlinschte Formstabilitat zu erhalten oder
zu erhéhen.

[0025] Erfindungsgemasse Dichtstreifen sind vor-
zugsweise zur Abdichtung von Fugen mit Fugenbreiten
zwischen 3mm und 200mm, bevorzugt, 3mm und
150mm, noch bevorzugter 3mm und 100mm, und am
bevorzugtesten zwischen 4mm und 60mm, geeignet. Flr
unterschiedliche Fugenbreiten kann vorzugsweise ein
einziger Dichtstreifen oder zumindest eine geringe An-
zahl unterschiedlich dimensionierte Dichtstreifen einge-
setzt werden, was den Platz- und Lagerbedarf auf einer
Baustelle reduziert. Der Dichtstreifen hat vorzugsweise
eine Dimension von 4 bis 300 mm (Breite).

[0026] Das Strukturelement ist in einer bevorzugten
Ausgestaltung als langlicher und biegsamer Streifen
ausgefuhrt. Zur verbesserten Biegsamkeit weist das
Strukturelement vorzugsweise entlang des Dichtstrei-
fens Verjliingungen oder Lécher oder Ausnehmungen
auf. Der Begriff "biegsam" bezeichnet die Stabilitat des
Strukturelements in Langsrichtung des Dichtstreifens.
Beispiele fur ein biegsames Strukturelement sind in
den Figuren 2f und 2g gezeigt.

[0027] Ineiner besonders bevorzugten Ausgestaltung
sind mehrere, vorzugsweise periodisch entlang des
Dichtstreifens angeordnete Strukturelemente vorgese-
hen. Hierdurch wird der Materialaufwand reduziert und
die Biegsamkeit des Dichtstreifens verbessert.

[0028] Die Herstellung des Dichtstreifens unterliegt
keinen besonderen Beschrankungen und erfolgt mit
den dem Fachmann bekannten Verfahren.

[0029] Mit einem erfindungsgemassen Dichtstreifen
ist eine Fuge, insbesondere eine Fuge im Baubereich
zwischen einem Fenster oder Tiure und einem Mauer-
werk oder Holzwerk, durch ein ebenfalls erfindungsge-
masses Verfahren abdichtbar. Hierbei wird:

(a) der Dichtstreifen entlang der Fuge angeordnet
und gegebenenfalls auf die bendtigte Lange zuge-
schnitten; und

(b) der Dichtstreifen durch direkte oder indirekte
mechanische Beaufschlagung des Strukturele-
ments entlang der gesamten Lange ins Innere der
Fuge eingedriickt.

[0030] In einer bevorzugten Ausgestaltung werden
(c) die Klebstoffschichten jeweils mit dem Mauerwerk
und dem Fenster oder der Ture verklebt.

[0031] Ineiner besonders bevorzugten Ausgestaltung
des Verfahrens wird das Verkleben der Klebstoffschich-
ten mit dem Mauerwerk und dem Fenster oder der Tlre
durch das Abziehen einer entfernbaren Schutzfolie oder
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einer entfernbaren Schutzschicht ausgeldst.

[0032] Das Verfahren wird vorzugsweise durch Ein-
driicken des Dichtstreifens in die Fuge von Hand, mit
einer Applikationshilfe oder mit einem Standardwerk-
zeug, beispielsweise einem Hammer, einem Spachtel
oder einem Schraubenzieher, ausgefiihrt.

[0033] Die Verwendung eines erfindungsgemassen
Dichtstreifens zur Abdichtung einer Fuge zwischen ei-
nem Mauerwerk oder Holzwerk und einem Fenster oder
Ture ist ebenfalls Gegenstand dieser Erfindung.

[0034] Nachfolgend wird die Erfindung anhand von
Zeichnungen naher erldutert. Dabei zeigt:

Fig. 1a einen Dichtstreifen 1 gemaR einem Beispiel,
das nicht in den Schutzbereich der beigefligten An-
spriche fallt;

Fig. 1b eine zweite Ausgestaltung eines erfindungs-
gemassen Dichtstreifens 1;

Fig. 1c eine dritte Ausgestaltung eines erfindungs-
gemassen Dichtstreifens 1;

Fig. 1d eine vierte Ausgestaltung eines erfindungs-
gemassen Dichtstreifens 1;

Fig. 2a eine fiinfte Ausgestaltung eines erfindungs-
gemassen Dichtstreifens 1 in einem Querschnitt;
Fig. 2b eine sechste Ausgestaltung eines erfin-
dungsgemassen Dichtstreifens 1 in einem Quer-
schnitt;

Fig. 2c eine siebte Ausgestaltung eines erfindungs-
gemassen Dichtstreifens 1 in einem Querschnitt;
Fig. 2d eine achte Ausgestaltung eines erfindungs-
gemassen Dichtstreifens 1 in einem Querschnitt;
Fig. 2e eine neunte Ausgestaltung eines erfindungs-
gemassen Dichtstreifens 1 in einem Querschnitt;
Fig. 2f den Dichtstreifen 1 aus Fig. 1b in einem
Langsschnitt;

Fig. 2g den Dichtstreifen 1 aus Fig. 1b in einem
Langsschnitt in einer erfindungsgemassen Ausge-
staltung mit mehreren Strukturelementen 12, 12’,
12"

Fig. 2h das Strukturelement 12 aus Fig. 2e in einer
weiteren Ausgestaltung;

Fig. 3a den Dichtstreifen 1 aus Fig. 1d mit an den
Folienstreifen 14, 14’ angeformten Greifabschnitten
143, 143’

Fig. 3b den Dichtstreifen 1 aus Fig. 3a mit einer
Deckleiste 15;

Fig. 4 einen erfindungsgemassen Dichtstreifen 1 in
einer Fuge 7,

Fig. 5a eine Fuge 7 zwischen einem schematischen
Mauerwerk 8 und einem schematischen Fenster
oder Ture 9 mit daran entlang ausgerichtetem Dicht-
streifen 1;

Fig. 5b die Fuge 7 aus Fig. 5a wahrend der Dicht-
streifen 1 darin hineingepresst wird;

Fig. 5¢c die Fuge 7 aus Fig. 5¢ mit darin hineinge-
presstem Dichtstreifen 1 und tUberstehendem Greif-
abschnitt 143, 143’;

Fig. 5d die mit einem Dichtstreifen 1 abgedichtete
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Fuge 7 aus Fig. 5a;

[0035] Fig. 1azeigt einen Querschnitt eines Dichtstrei-
fens 1. Der Dichtstreifen 1 besteht aus einem Grund-
korper 11, welcher durch zwei Wangenseiten 111, 111’
und eine Stirnseite 112 begrenzt wird. Der Dichtstreifen 1
weist einen keilfdrmigen Querschnitt auf. Im Grundkor-
per 12 ist ein Strukturelement 12 angeordnet. Das ge-
zeigte Koordinatensystem definiert die Orientierung der
in dieser Anmeldung verwendeten Begriffe Breite (B),
Lange (L) und Héhe/Tiefe (H).

[0036] Fig. 1b zeigt eine zweite Ausgestaltung eines
erfindungsgemassen Dichtstreifens 1. Zusatzlich zu den
aus Fig. 1a bekannten Komponenten, sind auf den Wan-
genseiten 111, 111’ jeweils eine Klebstoffschicht 13, 13’
angeordnet. Die Klebstoffschichten 13, 13’ bedecken die
entsprechenden Wangenseiten 111, 111’ jeweils entlang
der Lange grossflachig.

[0037] Fig. 1c zeigt eine dritte Ausgestaltung eines
erfindungsgemassen Dichtstreifens 1.

[0038] Die Wangenseiten 111, 111’ sind teilweise durch
jeweils einen Folienstreifen 14, 14’ bedeckt. An den
Folienstreifen 14, 14’ ist jeweils ein Uberstand 142,
142’ angeformt, welcher teilweise die Klebstoffschicht
13, 13’ bedeckt. Das Strukturelement 12 weist in der
gezeigten Ausgestaltung einen T-formigen Querschnitt
auf.

[0039] Fig. 1d zeigt eine vierte Ausgestaltung eines
erfindungsgemassen Dichtstreifens 1. Die Folienstreifen
14, 14’ sind so ausgestaltet, dass sowohl die Wangen-
seiten 111, 111’ als auch die daran angeordneten Klebs-
toffschichten 13, 13’ komplett bedeckt sind. Entlang der
Folienstreifen 14, 14’ lauft jeweils eine Reissnaht 141,
durch welche der obere Teil der Folienstreifen 14, 14’
abreissbar ist.

[0040] Fig. 2a zeigt eine flinfte Ausgestaltung eines
erfindungsgemassen Dichtstreifens 1 in einem Quer-
schnitt. In der gezeigten Ausgestaltung weist das Struk-
turelement 12 einen keilférmigen Querschnitt auf, analog
zum Querschnitt des Grundkaérpers 11. Der Grundkorper
11 ist durch zwei Wangenseiten 111, 111’ und eine Stirn-
seite 112 begrenzt. An den beiden Wangenseiten 111,
111’ ist jeweils eine Klebstoffschicht 13, 13’ angeordnet.
[0041] Fig. 2b zeigt eine sechste Ausgestaltung eines
erfindungsgemassen Dichtstreifens 1 in einem Quer-
schnitt. In der gezeigten Ausgestaltung schaut ein Teil
des Strukturelements 12 aus dem Grundkérper 11 hi-
naus.

[0042] Fig. 2c zeigt eine siebte Ausgestaltung eines
erfindungsgemassen Dichtstreifens 1 in einem Quer-
schnitt. Bei der gezeigten Ausgestaltung weisen die
Wangenseiten 111, 111’ zwei unterschiedlich geneigte
Abschnitte aus. Hierdurch wird das Einflihren des Dicht-
streifens 1 in eine Fuge vereinfacht.

[0043] Fig. 2d zeigt eine achte Ausgestaltung eines
erfindungsgemassen Dichtstreifens 1 in einem Quer-
schnitt. Der Grundkorper 11 ist neben den beiden Wan-
genseiten 111, 111’ und der Stirnseite 112 noch durch
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eine zweite Stirnseite 113 begrenzt.

[0044] Fig. 2e zeigt eine neunte Ausgestaltung eines
erfindungsgemassen Dichtstreifens 1 in einem Quer-
schnitt. Die Wangenseiten 111, 111’ sind gekrimmt aus-
gestaltet.

[0045] Fig. 2f zeigt den Dichtstreifen 1 aus Fig. 1b in
einem Langsschnitt. Das Strukturelement 12 erstreckt
sich Uber die gesamte Lange des Dichtstreifens 1, wobei
entlang des Strukturelements 12 Verjiingungen 121 zur
besseren Biegbarkeit angeordnet sind.

[0046] Fig. 2g zeigt den Dichtstreifen 1 aus Fig. 1b in
einem Langsschnitt in einer weiteren erfindungsgemas-
sen Ausgestaltung mit mehreren Strukturelementen 12,
12’, 12". Die einzelnen Strukturelemente 12, 12’, 12"
koénnen Uber Faden, Drahte oder ein Gewebe miteinan-
der verbunden sein.

[0047] Fig.2h zeigt das Strukturelement 12 aus Fig. 2e
in einer weiteren Ausgestaltung. Das Strukturelement
weist abschnittweise Weichkomponenten 122, 122’
und Hartkomponenten 123, 123’ auf. Hierdurch kénnen
die mechanischen Eigenschaften des Strukturelements
12 optimiert werden.

[0048] Fig. 3a zeigt den Dichtstreifen 1 aus Fig. 1d mit
an den Folienstreifen 14, 14’ angeformten Greifabschnit-
ten 143, 143’. An den Greifabschnitten 143, 143’ ist der
Folienstreifen 14, 14’ einfach per Hand greifbar, so dass
er entlang der Reissnaht 141 abziehbar ist, wodurch die
Klebstoffschicht 13, 13’ freigelegt wird.

[0049] Fig. 3b zeigt den Dichtstreifen 1 aus Fig. 3a mit
einer Deckleiste 15. Die Deckleiste 15 kann eine asthe-
tische oder technische Funktion haben.

[0050] Fig. 4 zeigt einen erfindungsgemassen Dicht-
streifen 1 in einer Fuge 7. Der Grundkdrper 11 ist zumin-
dest teilweise komprimiert, wodurch die Wangenseiten
111, 111’ zumindest teilweise an das Mauerwerk 8 und
das Fenster oder die TUlre 9 gepresst werden. Die Klebs-
toffschichten 13, 13’ verkleben mit dem Mauerwerk 8 und
dem Fenster oder Ture 9 wodurch die Abdichtung und
Anhaftung des Dichtstreifens 1 verbessert wird.

[0051] Fig. 5a bis Fig. 5d illustrieren das erfindungs-
gemasse Verfahren zum Abdichten einer Fuge 7 mit
einem erfindungsgemassen Dichtstreifen 1.

[0052] Fig. 5azeigteine Fuge 7 zwischen einem sche-
matischen Mauerwerk 8 und einem schematischen
Fenster oder Ture 9 mit daran entlang ausgerichtetem
Dichtstreifen 1.

[0053] Fig.5b zeigtdie Fuge 7 aus Fig. 5a wahrend der
Dichtstreifen 1 darin hineingepresst wird. Durch mecha-
nische Beaufschlagung wird eine Kraft auf das Struktur-
element 12 ausgelibt, wodurch der Dichtstreifen 1 in die
Fuge 7 gepresst wird. Die Folienstreifen 14, 14’ reduzie-
ren die Reibungskrafte zwischen Grundkorper 11 und
Mauerwerk 8 und Fenster oder Ture 9.

[0054] Fig. 5c zeigt die Fuge 7 aus Fig. 5¢ mit darin
hineingepresstem Dichtstreifen 1 und uberstehendem
Greifabschnitt 143, 143’. Nach dem Einpressen Uber-
stehen vorzugsweise nur noch die Greifabschnitte 143,
143’ aus der Fuge 7. Die Greifabschnitte 143, 143’ wer-
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den von Hand gegriffen und der entsprechende Folien-
streifen 14, 14’ zumindest teilweise entfernt.

[0055] Fig. 5d zeigt die mit einem Dichtstreifen 1 ab-
gedichtete Fuge 7 aus Fig. 5a. Durch das Abziehen der
Folienstreifen 14, 14’ sind die Klebstoffschichten 13, 13’
freigelegt und verkleben mit dem Mauerwerk 8 und dem
Fenster oder Tire 9.

[0056] Der erfindungsgemasse Dichtstreifen ist nicht
nur zur Abdichtung von Fugen im Baubereich geeignet,
sondernistauch fiir Fugenim Maschinenbau, Automobil-
bereich oder weiteren Gebieten geeignet.

Bezugszeichenliste

[0057]

1 Dichtstreifen

11 Grundkorper
111, 111 Wangenseite
112 Stirnseite

113 zweite Stirnseite
12,12, 12" Strukturelement
121 Verjungung

122,122 Weichkomponente
123, 123 Hartkomponente

13,13 Klebstoffschicht
14,14’ Folienstreifen
141 Reissnaht

142, 142’ Uberstand
143, 143’ Greifabschnitt

15 Deckleiste

7 Fuge

8 Mauerwerk

9 Fenster oder Tire
FB Fugenbreite

H Hohe / Tiefe

B Breite

L Lange
Patentanspriiche

1. Dichtstreifen (1) zur Abdichtung von Fugen (7), vor-
zugsweise im Baubereich, insbesondere zur Ab-
dichtung von Fugen zwischen Fenstern oder Tiren
(9) und einem Mauerwerk (8), mit einem langlichen
und vorzugsweise keilformigen Grundkorper (11),
welcher durch zwei vorzugsweise zueinander sym-
metrische Wangenseiten (111, 111’) und zumindest
eine Stirnseite (112) begrenzt und aus einem ver-
formbaren Material, welches ein Schaumstoff ist,
gefertigt ist, wobei der Dichtstreifen (1) zumindest
ein sich vorzugsweise Uber den Grossteil der Lange
des Dichtstreifens (1) erstreckendes und zumindest
teilweise im Grundkdrper (11) angeordnetes Struk-
turelement (12) aus einem formstabilen Material
umfasst, durch welches der Dichtstreifen (1) mecha-
nisch beaufschlagbar und in die Fuge (7) eindriick-
bar ist, und wobei
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10.

auf zumindest einer Wangenseite (111, 111’),
vorzugsweise auf beiden Wangenseiten (111,
111°), eine Klebstoffschicht (13, 13’) angeordnet
ist.

Dichtstreifen (1) nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Wangenseiten (111, 111)
zumindest teilweise durch einen Folienstreifen (14,
14’) bedeckt sind.

Dichtstreifen (1) nach Anspruch 2, dadurch ge-
kennzeichnet, dass am Folienstreifen (14, 14’)
ein Uberstand (142, 142’), welcher die Klebstoff-
schicht (13, 13’) zumindest teilweise bedeckt, ange-
formt ist oder dass am Folienstreifen (14, 14’) ein
Uber die Wangenseiten (111, 111’) herausragender
Greifabschnitt (143, 143’) angeformt ist.

Dichtstreifen (1) nach Anspruch 1,2 oder 3, dadurch
gekennzeichnet, dass der Grundkérper (11) ent-
lang der Wangenseiten (111, 111°) durch eine haut-
artige Schicht, welche das Einfiihren des Dichtstrei-
fens (1) in eine Fuge (7) erleichtert, begrenzt ist.

Dichtstreifen (1) nach einem der Anspriiche 2 bis 4,
dadurch gekennzeichnet, dass die Klebstoff-
schichten (13, 13’) durch eine entfernbare Schutz-
folie oder eine entfernbare Schutzschicht iiberzogen
sind oder dass der Folienstreifen (14, 14’) die Klebs-
toffschichten (13, 13’) bedeckt, um ein ungewolltes
Verkleben zu verhindern.

Dichtstreifen (1) nach Anspruch 5, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Folienstreifen (14, 14’) eine
Reissnaht (141) aufweist.

Dichtstreifen (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 6,
dadurch gekennzeichnet, dass die Stirnseite (112)
vorzugsweise einen kreissegmentférmigen oder el-
lipsensegmentférmigen Querschnitt aufweist und/o-
der zumindest teilweise durch eine Deckleiste (15)
bedeckt ist und/oder dass die Stirnseite (112) farbig
bemalt ist.

Dichtstreifen (1) nach Anspruch 7, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Stirnseite (112), und gege-
benenfalls die Deckleiste (15), schlagregendicht
oder luftdicht geman DIN 18542/EN1027 ist und/o-
der dass der Grundkdérper schlagregendicht oder
luftdicht gemaR DIN 18542/EN1027 ist.

Dichtstreifen (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 8,
dadurch gekennzeichnet, dass der Dichtstreifen
(1) aufrollbar ist wobei der Grundkérper (11) vor-
zugsweise komprimiert ist.

Dichtstreifen (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 9,
dadurch gekennzeichnet, dass das Strukturele-
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ment (12) aus einem harten Schaumstoff, Karton,
Kunststoff, Metall, einem Fadengelege, einem
Kunststoffgewebe oder einer Kombination davon
gefertigt ist und/oder dass der Grundkoérper aus
weichem Schaumstoff gefertigt ist.

Dichtstreifen (1) nach einem der Anspruche 1 bis 10,
dadurch gekennzeichnet, dass der Dichtstreifen
zur Abdichtung von Fugen (7) mit Fugenbreiten (FB)
zwischen 3mm und 200mm, bevorzugt, 3mm und
150mm, noch bevorzugter 3mm und 100mm, und
am bevorzugtesten zwischen 4mm und 60mm, ge-
eignet ist.

Verfahren zur Abdichtung einer Fuge (7), insbeson-
dere einer Fuge zwischen Fenstern oder Tiren (9)
und einem Mauerwerk (8), mit einem Dichtstreifen
(1) nach einem der Anspriiche 1 bis 11, wobei (a) der
Dichtstreifen (1) entlang der Fuge (7) angeordnet
und gegebenenfalls auf die bendtigte Lange zuge-
schnitten wird; und (b) der Dichtstreifen (1) durch
direkte oder indirekte mechanische Beaufschlagung
des Strukturelements (12) entlang der gesamten
Lange ins Innere der Fuge (7) eingedriickt wird.

Verfahren nach Anspruch 12, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Klebstoffschichten (13, 13’) je-
weils mit dem Mauerwerk (8) und dem Fenster oder
derTure (9) verklebt werden und/oder das Verkleben
der Klebstoffschichten (13, 13’) mit dem Mauerwerk
(8) und dem Fenster oder der Tire (9) durch Ab-
ziehen einer entfernbaren Schutzfolie oder einer
entfernbaren Schutzschicht (14, 14’) ausgeldst wird.

Verfahren nach Anspruch 13, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Eindriicken des Dichtstreifens
(1) in die Fuge (7) von Hand, mit einer Applikations-
hilfe oder mit einem Standardwerkzeug ausgefiihrt
wird.

Verwendung eines Dichtstreifens (1) nach einem der
Anspriiche 1 bis 11 zur Abdichtung einer Fuge (7)
zwischen einem Mauerwerk (8) und einem Fenster
oder einer Tlre (9).

Claims

A sealing strip (1) for sealing joints (7), preferably in
the construction sector, in particular for sealing joints
between windows or doors (9) and masonry (8), said
sealing strip having an elongated and preferably
wedge-shaped base body (11), which is delimited
by two preferably symmetrical cheek sides (111,
111’) and at least one front side (112), and is made
of a deformable material, which is a foam, wherein
the sealing strip (1) comprises at least one structural
element (12), which preferably extends over the
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10.

majority of the length of the sealing strip (1), is at
least partially arranged in or on the base body (11),
and is made of a dimensionally stable material, by
which the sealing strip (1) can be mechanically
loaded and can be pressed into the joint (7), and
wherein on at least one cheek side (111, 111°), pre-
ferably on both cheek sides (111, 111°), an adhesive
layer (13, 13’) is arranged.

The sealing strip (1) according to claim 1, charac-
terized in thatthe cheek sides (111, 111’) are atleast
partially covered by a film strip (14, 14’).

The sealing strip (1) according to claim 2, charac-
terized in that a protrusion (142, 142’), which atleast
partially covers the adhesive layer (13, 13’), is
formed on the film strip (14, 14’), or that a gripping
section (143, 143’) protruding beyond the cheek
sides (111, 111’) is formed on the film strip (14, 14).

The sealing strip (1) according to claim 1, 2 or 3,
characterized in that the base body (11) is delimited
along the cheek sides (111, 111’) by a skin-like layer
which facilitates the insertion of the sealing strip (1)
into a joint (7).

The sealing strip (1) according to one of the claims 2
to 4, characterized in that the adhesive layers (13,
13’) are coated by a removable protective film or a
removable protective layer, or that the film strip (14,
14’) covers the adhesive layers (13, 13’) in order to
prevent accidental sticking.

The sealing strip (1) according to claim 5, charac-
terized in that the film strip (14, 14’) has a tear seam
(141).

The sealing strip (1) according to one of the claims 1
to 6, characterized in that the front side (112) pre-
ferably has a circular segment-shaped or elliptical
segment-shaped cross section and/or is at least
partially covered by a cover strip (15), and/or that
the front side (112) is painted in color.

The sealing strip (1) according to claim 7, charac-
terized in that the front side (112), and optionally the
cover strip (15), is driving rain-tight or airtight accord-
ing to DIN 18542/EN1027, and/or that the base body
is driving rain-tight or airtight according to DIN
18542/EN1027.

The sealing strip (1) according to one of the claims 1
to 8, characterized in that the sealing strip (1) can
be rolled up, the base body (11) preferably being
compressed.

The sealing strip (1) according to one of the claims 1
to 9, characterized in that the structural element
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(12) is made of a hard foam, cardboard, plastic,
metal, a scrim, a plastic fabric or a combination
thereof, and/or that the base body is made of soft
foam.

The sealing strip (1) according to one of the claims 1
to 10, characterized in that the sealing strip is
suitable for sealing joints (7) with joint widths (FB)
between 3mm and 200mm, preferably 3mm and
150mm, even more preferably 3mm and 100mm,
and most preferably between 4mm and 60mm.

A method for sealing a joint (7), in particular a joint
between windows or doors (9) and masonry (8),
using a sealing strip (1) according to one of the
claims 1 to 11, wherein

(a)the sealing strip (1) is arranged along the joint
(7) and optionally cut to the required length; and
(b) the sealing strip (1) is pressed into the interior
of the joint (7) along the entire length by direct or
indirect mechanical loading of the structural ele-
ment (12).

The method according to claim 12, characterized in
that the adhesive layers (13, 13’) are each glued to
the masonry (8) and the window or the door (9),
and/or the gluing of the adhesive layers (13, 13’)
to the masonry (8) and the window or the door (9) is
triggered by peeling off aremovable protective film or
a removable protective layer (14, 14’).

The method according to claim 13, characterized in
that the sealing strip (1) is pressed into the joint (7) by
hand, using an application aid or using a standard
tool.

Use of a sealing strip (1) according to one of the
claims 1 to 11 for sealing a joint (7) between masonry
(8) and a window or a door (9).

Revendications

1.

Bande d’étanchéité (1) pour I'étanchéification de
joints (7), de préférence dans le domaine de la
construction, en particulier pour I'étanchéification
de joints entre des fenétres ou des portes (9) et
une magonnerie (8), avec un corps de base (11)
allongé et de préférence cunéiforme, lequel est dé-
limité par deux cotés de joue (111, 111°) de préfeé-
rence symeétriques 'un par rapport a l'autre et au
moins un cbté frontal (112) et est fabriqué a partir
d’'un matériau déformable, lequel est une mousse,
dans laquelle labande d’étanchéité (1) comprend au
moins un élément structural (12) composé d’un ma-
tériau indéformable s’étendant de préférence sur la
majeure partie de la longueur de la bande d’étan-
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chéité (1) et disposé au moins partiellement dans le
corps de base (11), par lequel la bande d’étanchéité
(1) peut étre sollicitte mécaniquement et enfoncée
dans le joint (7), et dans laquelle

une couche de colle (13, 13’) estdisposée surau
moins un cété de joue (111, 111°),

de préférence sur les deux cotés de joue (111,
111°).

Bande d’étanchéité (1) selon la revendication 1,
caractérisée en ce que les cotés de joue (111,
111’) sont au moins partiellement recouverts par
une bande de film (14, 14°).

Bande d’étanchéité (1) selon la revendication 2,
caractérisée en ce qu’un dépassement (142,
142’), lequel recouvre au moins partiellement la
couche de colle (13, 13’), est formé sur la bande
de film (14, 14’) ou qu’une section de préhension
(143, 143’) faisant saillie des c6tés de joue (111, 1117)
est formée sur la bande de film (14, 14’).

Bande d’étanchéité (1) selon la revendication 1, 2 ou
3, caractérisée en ce que le corps de base (11) est
délimité le long des cbtés de joue (111, 111°) par une
couche du type peau, laquelle facilite I'introduction
de la bande d’étanchéité (1) dans un joint (7).

Bande d’étanchéité (1) selon I'une des revendica-
tions 2 a 4, caractérisée en ce que les couches de
colle (13, 13’) sont couvertes d’un film de protection
amovible ou d’une couche de protection amovible ou
que la bande de film (14, 14’) recouvre les couches
de colle (13, 13’) pour empécher un collage involon-
taire.

Bande d’étanchéité (1) selon la revendication 5,
caractérisée en ce que la bande de film (14, 14’)
présente une soudure de déchirure (141).

Bande d’étanchéité (1) selon I'une des revendica-
tions 1 a 6, caractérisée en ce que la face avant
(112) présente de préférence une section transver-
sale en forme de segment circulaire ou en forme de
segment elliptique et/ou est au moins partiellement
recouverte par une baguette de recouvrement (15)
et/ou que la face avant (112) est peinte en couleur.

Bande d’étanchéité (1) selon la revendication 7,
caractérisée en ce que la face avant (112), et
éventuellement la baguette de recouvrement (15),
est étanche a la pluie battante ou étanche a I'air
selon DIN 18542/EN 1027 et/ou que le corps de
base est étanche a la pluie battante ou étanche a
I'air selon DIN 18542/EN 1027.

Bande d’étanchéité (1) selon I'une des revendica-
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tions 1 a 8, caractérisée en ce que la bande d’étan-
chéité (1) est enroulable, dans laquelle le corps de
base (11) est de préférence comprimé.

Bande d’étanchéité (1) selon I'une des revendica-
tions 1a 9, caractérisée en ce que I'élément struc-
tural (12) est fabriqué a partir d’'une mousse dure, de
carton, de plastique, de métal, d’'une nappe de fils,
d’'un tissu synthétique ou d’une combinaison de
ceux-ci et/ou que le corps de base est fabriqué a
partir d’'une mousse souple.

Bande d’étanchéité (1) selon I'une des revendica-
tions 1 a 10, caractérisée en ce que la bande
d’étanchéité est adaptée pour I'étanchéification de
joints (7) avec des largeurs de joint (FB) comprises
entre 3 mm et 200 mm, de préférence 3 mm et 150
mm, de préférence encore 3 mm et 100 mm, et
idéalement entre 4 mm et 60 mm.

Procédé d’étanchéification d’un joint (7), en particu-
lier d’un joint entre des fenétres ou des portes (9) et
une maconnerie (8), avec une bande d’étanchéité
(1) selonl'une des revendications 1a 11, dans lequel
(a) la bande d’étanchéité (1) est disposée le long du
joint (7) et éventuellement coupée a la longueur
nécessaire ; et (b) la bande d’étanchéité (1) est
enfoncée a lintérieur du joint (7) par sollicitation
mécanique directe ou indirecte de I'élément structu-
ral (12) le long de toute la longueur.

Procédé selon la revendication 12, caractérisé en
ce que les couches de colle (13, 13’) sont respecti-
vement collées a la macgonnerie (8) et a la fenétre ou
a la porte (9) et/ou le collage des couches de colle
(13, 13’) a la magonnerie (8) et a la fenétre ou a la
porte (9) est déclenché par le retrait d’'un film de
protection amovible ou d’une couche de protection
(14, 14’) amovible.

Procédé selon la revendication 13, caractérisé en
ce que I'enfoncement de la bande d’étanchéité (1)
dans le joint (7) est réalisé a la main, avec un auxi-
liaire d’application ou avec un outil standard.

Utilisation d’'une bande d’étanchéité (1) selon l'une
desrevendications 1a 11 pourl’étanchéification d’'un
joint (7) entre une macgonnerie (8) et une fenétre ou
une porte (9).
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