) BIBLIOTRRA

U.P. PRL
POLSKA OPIS PATENTOWY | 63525
RZECZPOSPOLITA | - |
LUDOWA |
| Patent dodatkowy Kl 31 Bl, 122
do patentu
Zgloszono: 291.1968 (P 124 949)
| | Pierwszenistwo: MKP B 22 ¢, 1/2.2
URZAD
PATENTOWY -
I) H L - Opublikowano: 15.X.1971 C 6%].1) ELNIA
- U--edy_Potentewego

[T S A Leoog

Wspéltwércy wynalazku: Hilary Gumienny, Marian Stolarski

‘Wiasciciel patentu: Politechnika Wroctawska, Wroctaw (Polska)

Sposob otrzymywania skorupowych mas formierskich
i rdzeniowych

1

Przedmiotem wynalazku jest spos6b otrzymywania
skorupowych mas formierskich i rdzeniowych z Zywi-
cami syntetycznymi jako spoiwo, utwardzanymi na go-
raco.

Dotychczas znane i stosowane masy formierskie i rdze-
niowe utwardzane na zimno (samoutwardzalne) i na go-
raco, oparte sa na zywicach fenolowych, mocznikowych,
furanowo-mocznikowych, furanowo-fenolowych itp.

Znane skorupowe masy formierskie i rdzeniowe z su-
chymi sproszkowanymi Zywicami powoduja znaczne za-
nieczyszczenie otoczenia na skutek nadmiernego pyle-
nia. Masy te nie nadaja si¢ do zageszczenia na nadmu-
chiwarkach i strzelarkach, ze wzgledu na duza segrega-
cje¢ sktadnikéw masy w czasie zageszczenia. Masy for-
mierskie i rdzeniowe z ciektymi zywicami mocznikowo-
-furfurylowymi, fenolowo-rezolowymi itp. nie wykazuja
zbyt wysokich wlasnoéci wytrzymatosciowych.

Celem wynalazku jest usunig¢cie wad i niedogodnosci
dotychczas znanych mas, za§ zadaniem wynalazku jest
opracowanie sposobu wytwarzania mas formierskich i
rdzeniowych o wysokich wilasno$ciach mechanicznych.

Zadanie to zostalo rozwiazane przez wprowadzenie do
masy formierskiej lub rdzeniowej utwardzacza i zywicy
furanowo-epoksydowej lub furfurylowo-epoksydowej ja-
ko spoiwo osnowy masy, ktora stanowi ptukany suchy
piasek kwarcowy lub inne piaski o temperaturze spie-
kania i ziarnistoéci zaleznej od wielkoéci i rodzaju odle-

wow. Wymienione zywice dodane do masy w ilosci od -

1—5% wagowych w stosunku do ilosci piasku sa spoi-
wem masy, a substancje utwardzajace dodane w iloéci
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do 10% wagowych w stosunku do iloéci zywicy, powodu-
ja i przyspieszaja jej utwardzenie. Do wyrobu mas uzy-
wa si¢ dowolnego typu mieszarki z wyjatkiem poboczni-
cowej.

Sktadnikami masy wedtug wynalazku sa: ptukany pia-
sek kwarcowy klasy 1K lub 2K, utwardzacz i zywica fu-
ranowo lub furfurylowo-epoksydowa. Jako utwardzacze
stosuje si¢ aminy, bezwodniki kwas6w organicznych,
kwasy, sole metali i ich mieszaniny.

Ksztaltki, zageszczone przy uzyciu strzelarki w rdzen-
nicy, z dotychczas stosowanych mas o zawartosci 3 cze-
§ci wagowych zywicy i 0,45 czeSci wagowych utwardza-
cza i utwardzone w temperaturze 260°C w czasie 5—
—30 sekund wykazuja wytrzymalo§¢ na zginanie od
30 kG/cm2 do powyzej 55 kG/cm2. Wykonane w tych
samych warunkach ksztaltki z mas wedlug wynalazku
maja wytrzymalo$§¢ na zginanie od 40—80 kG/cm2 i wy-
trzymalo$é na rozciagganie minimum 80 kG/cm2. Masy
wedlug wynalazku stosowane jako masy samoutwardzal-
ne maja wytrzymato$¢ Rr, Rc min. 12 kG/cm2, podczas
gdy obecnie stosowane masy chemoutwardzalne 9,5
kG/cm2. Odlewy z form wykonanych w tych masach
posiadaja bardzo dokladne ksztalty geometryczne z mi-
nimalnymi naddatkami na obrébke¢ mechaniczna i duzy
gtadko$¢ powierzchni.

Zasadnicze korzysci wynikajace ze stosowania spo-
sobu wedlug wynalazku to wyeliminowanie szkodliwe-
g0 pylenia powstajacego w procesie przygotowania for-
mowania mas z suchymi Zywicami, mozliwo§¢ wyko-
nania rdzeni przy uzyciu nadmuchiwarek i strzelarek
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i znaczne podwyZszenie wlasno§ci wytrzymatoéciowych
i technologicznych form.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w przykla-
dach wykonania. ,

Przyktad I. Do suchego, zimnego, plukanego pia-
sku kwarcowego 2KP w ilosci 97 czgéci wagowych do-
daje si¢ 10% wagowych, w stosunku do ilosci zywicy,
utwardzacza w skladzie: 80 czgéci wagowych tréjetyleno-
czteroaminy, 20 czgéci wagowych 757 -owego kwasu
orotfosforowego i miesza w mieszarce w ciagu 2 minut.
Nastepnie dodaje si¢ 3 czeéci wagowe zywicy furanowo-
-epoksydowej o lepkosci 400 cP i dalej miesza si¢ przez
2—4 minuty. Ksztattki z tej masy zageszczone w rdzen-
nicy o temperaturze 260°C i utwardzone w czasie 10 se-
kund maja wytrzymalo§¢ na zginanie minimum 50 kG/
Jem?2 i na rozcigganie 80 kG/cm2.

Przyktad II. Do suchego, zimnego, ptukanego
piasku kwarcowego 2 KP w ilosci 97 czgéci wagowych
dodaje si¢ 10% wagowych, w stosunku do ilosci zywicy,
utwardzacza o skladzie: 75 czeéci wagowych tréjetyle-
noaminy, 25 cze¢sci wagowych 75% kwasu ortofosforo-
wego i miesza w mieszarce w ciagu 2 minut. Nastgpnie
dodaje si¢ 3 czeSci wagowe zywicy furfurylowo-epoksy-
dowej o lepkosci 400 cP i dalej miesza si¢ przez 2—4 mi-
nuty. Ksztattki zageszczone w rdzennicy o temperaturze
260°C i utwardzone w czasie 10 sekund maja wytrzy-
malo$¢ na zginanie minimum 55 kG/cm2 i na rozciaga-
nie 90 kG/cm2.
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Przyktad III. Do suchego, zimnego, plukanego
piasku kwarcowego klasy 1K w ilosci 98 czgSci wago-
wych dodaje si¢ 10% wagowych, w stosunku do iloéci
Zywicy, utwardzacza o skladzie: 70 cze$ci wagowych
tréjetylenoaminy, 20 czeéci wagowych 75%-owego kwa-
su fosforowego, 10 cze$ci wagowych uwodnionego chlor-
ku cynku i miesza w mieszarce w ciggu 2 minut. Na-
stepnie dodaje si¢ 2 czg$ci wagowe zywicy furanowo-
-epoksydowej i dalej miesza si¢ przez 2—4 minuty. Sa-
moutwardzone ksztaltki z tej masy maja, po 24 godzi-
nach, wytrzymaloé¢ na zginanie 7 kG/cm2, a na roz-

ciagganie 12 kGlecm2. Natomiast ksztattki utwardzone w

temperaturze 300°C w czasie 4 minut maja wytrzyma-
lo$¢ na zginanie 20 kG/cm2, na rozcigganie 80 kG/cma2.

Zastrzezenie patentowe

Sposéb otrzymywania skorupowych mas formierskich
i rdzeniowych stanowiacych mieszanin¢ piasku ze spoi-
wem zywicznym i utwardzonych w podwyzszonej tem-
peraturze z dodatkiem utwardzacza, znamienny tym, Ze
do osnowy piaskowej dodaje si¢ jako spoiwo zywice
furanowo-epoksydowe lub furfurylowo-epoksydowe w
ilosci 1—5% wagowych w stosunku do ilosci piasku
i miesza si¢ z utwardzaczem w ilosci do 10% wagowych
w stosunku do iloéci zywicy i nastgpnie poddaje obréb-
ce termiczne;j.

Zam. 1366. naklad 250 egz.
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