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Urzadzenie do suszenia drobnych materialow zwlaszcza weglowego.
koncentratu flotacyjnego
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Wynalazek dotyczy urzadzenia do suszenia drobnych,
bardzo wilgotnych, zbrylonych materialow, zwlaszcza
weglowego koncentratu flotacyjnego za pomoca gora-
cych spalin.

Znane s3 urzadzenia do suszenia drobnych i bardzo
wilgotnych materiatéw w ktorych gorace spaliny stykaja
si¢ z suszonym materialem, przy czym kierunek prze-
plywu spalin i suszonego materialu jest wspolpradowy.
Suszarki takie, powszechnie stosowane do suszenia weg-
glowego przerostu i mialu, ktorych granulacja wynosi
co najmniej 0 do 10 mm, maja blaszane przegrody row-
nolegle do osi bgbna a wigc, dzielace poprzeczny prze-
kréj bebna na sekcje.

W czasie obrotéw bgbna suszony material przesypuje
sig i uklada warstwami na wewngtrznej powierzchni
bgbnowego plaszcza oraz na blaszanych przegrodach,
skutkiem czego gorace spaliny stykaja si¢ bezposrednio
tylko z zewnetrzna' powierzchnia warstw suszonego ma-
terialu. W wyniku tego wydajno$¢ suszenia jest stosun-
kowo mata. Poza tym, suszenie bardzo drobnych i wil-
gotnych materiatéw takich jak weglowe muty wzglednie
koncentraty flotacyjne ograniczone jest ze wzgledu na
oblepianie si¢ powierzchni blach przesypowych i pta-
szcza bebna. )

W znanych urzadzeniach do suszenia przy produkcji
cementu stosowane s3 wolno zwisajace lanficuchy zawie-
szone girlandowo lub jednym koficem do plaszcza obro-
towego pieca. Przy girlandowym sposobie zawieszania,
laficuchy podwieszone sa obydwoma koficami do uchwy-
téw zamocowanych na wewnetrznej powierzchni pla-
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szcza pieca, przy czym zawieszenie to nie jest w pla-
szczyznie prostopadlej do osi pieca, lecz wzdtuz linii
spiralnej ze skretem zgodnym z kierunkiem jego obro-
té6w. Przy jednostronnym firankowym zawieszeniu, od-
dzielne odcinki laficuchéw zawieszone sa jednym kon-
cem na uchwytach przymocowanych do wewngtrznej po-
wierzchni plaszcza rdwniez wzdtuz linii $rubowych.

Jednostronnie jak i obustronnie zamocowane wolno-
zwisajace laficuchy wzdluz linii $§rubowej ukladaja sie
kolejno w czasie obrotéw pieca na jego wewngtrznej
obnizajacej si¢ powierzchni ponizej osi obrotéw. Ulo-
zone laficuchy w czasie dalszego obrotu po przejéciu
przez najnizszy punkt zataczanego tuku sa z kolei pod-
noszone. Na ulozone laficuchy na wewngtrznej po-
wierzchni pieca przesypuje si¢ suszony material, ktory
podnoszony jest razem z laficuchami az do osiagnigcia
kata zsypu, po czym nastgpuje jego przesypywanie Yo
utozonej warstwie a laficuchy wolnym konicem obsuwaja
sig, za§ przymocowanym s3 podnoszone jako oddzielnie
wolno zwisajace.

Gorace spaliny przeplywajace przez suszarke stykaja
si¢ tylko z powierzchniowa, przesypujaca si¢ warstwa
suszonego materialu. Suszenie bardzo wilgotnych
i drobnoziarnistych materialéw gorgcymi spalinami po-
woduje silne nagrzanie tylko zewngtrznej powierzchni
suszonej warstwy a nawet jej przegrzanie, za$ obniZenie
temperatury spalin wlotowych powoduje zmniejszenie
efektu suszemia. Jest to szczegélnie istotne dla latwo-
palnych weglowych koncentratow flotacyjnych. Dlatego
tez przy pomocy takich suszarek nie rozwiazano zagad-
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nienia suszenia latwopalnego weglowego koncentratu

flotacyjnego, a szczegélnie w typie wegli wsadowych.

- Wynalazek ma na celu wykonanie suszarki o jak naj-
wyzszej sprawnosci dla suszenia bardzo . wilgotaych,
_ drobnqziarnistych i zbrylajacych sig materialéw, a
szczegélme koncentratu flotacyjnego i mulu weglowego
oraz usunigcie dotychczasowych wad, niedostatecznego

wykorzystania przestrzeni ; wewngtrznej bgbna suszarek

z laficuchami lub oblepianie si¢ suszarek z przegrodami
przesypowymi. Suszony material powinien przesypywac
si¢ w calej przestrzeni wewngtrznej obracanego begbna,
przez co. powstaje duza, bezposrednia powierzchnia sty-
ku‘czyr'mika suszacego z materialem suszonym.

Wedlug wynalazku osiagga si¢ to przez wyzbrojenie v

wnetrza obrotowego bgbna suszarki za pomocg rucho-
mego ukladu przegréd przesypowych dzielacych prze-
kréj poprzeczny bebna na sekcje. Przegrody przesypo-
we tworza odcinki przegubowych elementéw, najko-
rzystniej taficuchéw’ ogniwowych, przymocowanych jed-
nym koficem kolejno wzdluz plaszcza bgbna, a drugim

polaczonych kolejno wzdluz osi bgbna wzajemnie po-

$§rednio lub bezposérednio z odcinkami taficuchéw .two-
rzqcych pozostale przegrody lub potaczonych do wspél-
nego laczacego ich elementu w, poblizu osi bgbna.

Kolejno zamocowane obok siebie odcinki taficucha
jednym koficem do plaszcza bebna, a drugim w poblizu
jego osi tworza azurowe ruchome pow1erzchme prze-
grod przesypowych. .

Dtlugoéé przeciwlegtych dwoch . odcinkéw przegubo-
wych elementéw la.ﬂcuchowego wyzbrojenia, - w prze-
kroju ‘poprzecznym do osi bebna suszarki, Tazem z

* wsp6lnym laczacym je elementem w poblizu osi bebng,
jest wigksza od $rednicy bebna. Dlatego tez odcinki
laficuch6w nie stanowia prostych promieni lecz przegi-
Naja sie i zatamuja poszcze'}éhe ogniwa, co zapobiega
ich oblepianiu si¢ suszonym materialem.

Korzystniej jest, aby rozstaw kolejnych odcinkéw
laficucha wzdluz suszarki byl wigkszy od wlotu suszo-
nego materialu, a mniejszy w dalszej cz¢éci suszarki ku
jej wylotowi. Wielko§¢ rozstawu laficuchéw zalezy od
rodzaju suszonego materiatu, to znaczy wielkoéci zle-
pionych bryl i ziarnistosci. Ilo§¢ utworzonych powierzch-
ni, a za tym i oddzielnych segmentéw w przekroju po-
przecznym bebna, odpowiadaja ilosci promieniowych
odcinkéw laficucha w tym przekroju. Azurowe po-
wierzchnie wzdtuz bgbna wykonane s3 w ksztalcie ciag-
lej powierzchni zwojéw $limaka lub w formie uskokéw.
Nachylenie' zwojéw warunkuje czg¢éciowo ‘okres przeby-
wania wegla w suszarce i ma mna celu, aby spaliny nie
mialy prostej drogi przeplywu przez calq dlugoéé bgbna
suyzarki.

Urzadzenie do suszenia, Wykonane wedlug wynalaz-
ku w poréwnaniu do znanych urzadzefi posiada t¢ za-
letg, ze suszony material podnoszony jest za pomoca
azurowych powierzchni laficuchowych, - stanowiacych
przegrody przesypowe, powyzej poziomej osi przekroju
obracanego bebna suszarki. W wyniku tego zbrylone
czg$ci suszonego materiatu rozbijaja si¢ o nieréwne po-
wierzchnie laficuchowych przegrod przesypowych zaraz
na poczatku suszarki, a drobny material przesypuje si¢

stopniowo przez szczeliny miedzy ogniwami laficuch6w

w ciagu calego obrotu bgbna suszarki. )
Stan ten ymozliwia rozwinigcie bardzo duzej po-
wierzchni bezpo$redniej wymiany .ciepla miedzy gora-
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cymi spalinami a suszonym materialem, a przbz to po--

zwala osiagna¢ wysokie jednostkowe odparowanie wil--
goci i duza wydajnoéé suszarki. W wyniku rozwigzane-
go .ukladu urzadzenia mozne wysuszyé-bardzo wilgotne,
zbrylone i drobnoziamiste materialy weglowego kon--
centratu flotacyjnego przy bardzo kroétkiej dlugosci su--
szarki z minimalnymi stratami wylotowymi i.do. otocze--
nia. : g

Urzadzenie wedlug © wynalazku jest .uwidocznione:
schematycznie w przykladzie wykonania na rysunku,
ktérego fig. 1 przedstawia przekr6j poprzeczny do osi
bebna suszarki; fig. 2 pionowy przekrdj wzdtuz osi beb--
na suszarki, fig. 3 rozwinigcie plaszcza bebna suszarki.
i fig. 4 uklad przegubowych elementéw; stanowiacych.
ruchome wyzbrojenie wnetrza bebna suszarki.

Do obrotowego bgbna 1 przymocowane sa W réw--

" ‘nych odstepach jego obwodu odcinki przegubowych ele-
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mentéw 2 najkorzystniej laficuchy, ktére drugim kon--
cem przymocowane s3 wzajemnie po$rednio lub bezpo-
§rednio wzglednie do wspdlnego $rodkowego elemen-
tu 3. Nachylenie bebna 1 wzgledem poziomu ze spad-
kiem ku wylotowi suszarki ulatwia przesuwanie suszo-
nego materialu wzdtuz suszarki. Nachylenie zwojow
azurowych powierzchni utworzonych przez —odcinki
przegubowych elementéw 2, przymocowanych do begb-
na 1, przedstawia fig. 3 z rozwinigtym plaszczem beb--
na 1.

Wzajemny uklad przegubowych elementéw 2, stano--
wiacych w przykladzie wykonania laficuch ogniwowy,

- przedstawia fig. 4. Poszczegélne sasiednie ogniwa ko--

lejnych odcinkow taricucha sa wzgledem siebie obréco--
ne o 90°, co czyni utworzong azurowa powierzchni¢:
bardziej rownomierna. Odleglo$¢ migdzy kolejnymi od-
cinkami laficucha jest wigksza od strony wlotowej
a mniejsza w dalszej cze$ci suszarki, to jest ku jej wy-
lotowi. o :

Doprowadzony materiat do bebnowo-obrotowej *su-
szarki przesypywany jest i przesuwany przez spiralne-
blachy do przegréd - przesypowych, utworzonych' z lafi--
cuchéw 2. Réwnolegle z suszonym materialem przeply-
waja. gorace spaliny, ktére przyspieszaja przepltyw drob--
nych, osuszonych czastek wegla. Zlepione grudki suszo--
nego materiaty, jak juz wspomniano, ulegaja rozdrob--
nieniu w wyniku przesypywania si¢ i uderzania o ogni-
wa laficucha, a rozdrobniony material przesypuje si¢-
miedzy ogniwami  laficacha w calej przestrzeni wew--
netrznej obrotowego bebna suszarki. ‘Wspétpradowe do--
prowadzenie ‘spalin z suszonyin materialem, to jest kon-
centratem flotacyjnym lub mulem, pozwala wprowadzi¢-
spaliny o wysokiej temperaturze do okolo 800°C - ze:
wzgledu na wysokie zawilgocenie tego materiatu.

Zastrzezenie patentowe

Urzadzenie do suszenia  drobnych materialow, zwla--
szcza weglowego koncentratu flotacyjnego za pomoca.
goracych spalin w obrotowym bebiie- wyzbrojonym lan-
cuchami, znamienne tym,  Ze wewnatrz obrotowego beb-
na (1) przegrody .przesypowe, dzielace przekr6j po--
przeczny bebna na sekcje, tworza odcinki przegubowych
element6w (2), ‘najkorzystniej laficucha ogniwowego,
przymocowane jedgym: koficem do plaszcza bebna (1),.
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a drugim polgczone wzajemnie posrednio lub bezpo- bebna, przez co kolejne odcinki laficucha zawieszone
§rednio z odcinkami laficuchéw tworzacych pozostate obok siebie tworza azurowe ruchome powierzchnie
przegrody lub do wspélnego elementu (3) w poblizu osi przegréd przesypowych.

Fig. 1 .
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