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Przedmiotem wynalazku jest narzedzie do obréb-
ki skrawaniem zwlaszcza narzedzie tokarskie za-
wierajgce wymienng plytke skrawajgcg z otwo-
rem. )

Wedlug dotychczasowego stanu techniki znane
jest mocowanie ptytek skrawajgcych, w ktéorym to
rozwigzaniu wielokrawedziowym pitytka skrawa-
jaca ustalona na kotku, dociskana jest do bocz-
nej plaszczyzny wybrania trzonka, przy pomocy
pojedyficzego docisku mimosrodowego, dziatajacego
na boczng zewnetrzng powierzchnie ptlytki.

Znana konstrukcja posiada pojedynczy docisk
mimo$rodowy stuzacy do zamocowania ptytki skra-
wajacej o okreSlonej tolerancji wykonania. Docisk
mimo$rodowy musi posiadaé mimoS$rodowo§é réw-
ng co. najmniej dwukrotnej warto$ci tolerancji
wykonania ptytki skrawajacej, gdyz przy moco-
waniu obraca plytke na kotku, dociskajac jg do
elementu oporowego. Ponadto pionowe umieszcze-
nie trzpienia z dociskiem mimoSrodowym powo-
duje duze ostabienie przekroju korpusu narzedzia
na skutek przewiercenia go trzema otworami
o znacznej $rednicy w przekroju najbardziej ob-
cigzonym.

Wymienionych wad da sie unikngé przez zasto-
sowanie do mocowania plytek skrawajacych z
otworem, urzgdzenia wedlug niniejszego wynalaz-
ku.

Istota wynalazku polega na mocowaniu plytki
z otworem trzpieniem mocujgcym zaopatrzonym

61600

10

15

20

25

30

.

2

w dwa dociski mimoS§rodowe, przy czym jego 0§
obrotu jest réwnolegla do powierzchni bocznej
piytki skrawajgcej i lezy w plaszczyznie prosto-
padiej do osi podiuznej otworu Srodkowego plyt-
ki. Dociski mimo$rodowe trzpienia mocujacego sty-
kaja sie z boczng powierzchnig ptytki skrawajacej
symetrycznie wzgledem otworu $Srodkowego tej
piytki.

Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony na ry-
sunku, na ktéorym fig. 1, 2 i 3 przedstawia dla
przyktadu trzy noze tokarskie w widoku z gory,
fig. 4 widok noza z boku, fig. 5 przekréj ostrza
noza w plaszczyZnie zaznaczonej na fig. 2, a fig. 6
widok aksonometryczny trzpienia mocujgcego z
dwoma dociskami mimos$rodowymi.

W korpusie 1 narzedzia wykonane jest przeloto-
we gniazdo, w ktérym znajduje sie ptytka 2 skra-
wajaca z otworem w $rodku. Pod gniazdem znaj-
duje sie przelotowy otwér, w ktéorym osadzony
jest kotek 3 walcowy. Plytka 2 skrawajgca usta-
lona jest swoim otworem na kolku 3 walcowym.
Na zewnatrz plytki umieszczony jest w otworze
korpusu 1 narzedzia gtadki trzpien 4, ktéry ' po-
siada dwa dociski 5 mimosSrodowe umieszczone na
obu jego koncach.

Trzpien 4 umieszezony jest w otworze korpu-
su 1 narzedzia (fig. 5) w ten spos6b, Ze jego 0§
jest réwnolegla do powierzchni bocznej 2a plytki 2
skrawajacej i jednocze$nie lezy w plaszczyZnie
prostopadtej do osi podiluinej otworu w plytce,
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przy czym dociski 5 i 5 mimosrodowe stykajgq sie
z zewnetrzng powierzchniag boczng 2a piytki 2
skrawajgcej w dwoch miejscach, polozonych sy-
metrycznie wzgledem osi otworu w plytce docis-
kajac jg do kotka 3 walcowego na ktéorym jest
ustalona.

Obro6t trzpienia 4 zgodnie z kierunkiem strzal-
ki wybitej na korpusie 1 narzedzia, powoduje do-
suniecie i docisk plytki 2 skrawajacej do kotka 3
walcowego (fig. 2), dzieki czemu plytka skrawajg-
ca zostaje zamocowana w potozeniu ,pracy”. W obu
dociskach 5 mimos$rodowych wykonane sg szeScio-
katne gniazda do Kklucza fajkowego. Koilek 6 wal-
cowy zabezpiecza trzpien 4 przed wypadnieciem.

Urzadzenie do mocowania piytek skrawajgcych
wedlug wynalazku posiada konstrukcje prosta
i tatwg do wykonania, i umozliwia uzyskanie ga-
barytow narzedzi takich, jak przy plytkach luto-
wanych. Zmiana geometrii ostrza nie powoduje
zmiany elementu mocujgcego zunifikowanego w ra-
mach danego typoszeregu narzedzi.

Zastosowanie dwoch docisk6w mimosrodowych
umozliwia pewne mocowanie plytek nawet przy
duzych tolerancjach ich wykonania, a umieszczenie

10

15

20

- skrawajgca

4
trzpienia mocujgcego w goérnej czeSci trzonka nie
oslabia jego przekroju (fig. 4). Seryjna produkcja
gladkiego trzpienia z dwoma dociskami mimosro-
dowymi (fig. 6) na drodze obrdbki plastycznej (np.
wyciskania na zimno), lub spiekania z proszkow,
jest nieskomplikowana i bardzo ekonomiczna.

Zastrzezenie patentowe

Narzedzie do obrébki skrawaniem, zwlaszcza na-
rzedzie tokarskie, zawierajgce wymienng plytke
umieszczong w wybraniu trzonka
i ustalong na kolku osadzonym w trzonku i prze-
chodzacym przez otwér Srodkowy tej piytki, przy
czym plytka jest mocowana za pomocg obrotowe-
go trzpienia z dociskiem mimo$rodowym, znamien-
ne tym, ze gitadki trzpien (4) ma dwa dociski (5,5)
mimoS§rodowe a jego 0§ obrotu jest réwnolegla
do powierzchni bocznej (2a) plytki (2) skrawajace]j
i lezy w ptaszczyZnie prostopadlej do osi podtuznej
otworu Srodkowego plytki, przy czym dociski
(5,5) mimosrodowe stykajg sie z bbczna powierz-
chnig plytki skrawajgcej (2) symetrycznie wzgle-
dem S$rodkowego otworu tej piytki.

PZG w Pab., zam. 1259-70, nikl‘ 230 egz.
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