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Wynalazek dotyczy urzadzenia do wytwa-
rzania w spos6b ciggly profilowych tasm
z tworzywa sztucznego, zwlaszcza z nienasyco-
nych zywic polisterowych wzmocnionych ma-
terialem wiéknistym, takim jak maty z wlo-
kien szklanych.

Nadawanie profilu taSmom przeprowadza sie
przy tym odpowiednio do ich pé6Zniejszego
przeznaczenia. Jezeli irzeba zatem wytwarzaé
plyty faliste dla celéw budowlanych, to wéow-
czas trzeba taSmy zaopatrywaé w fale wzdluz-
ne lub w fale poprzeczne. Wytwarzanie wzdhuz-
nie falistych tasm odbywa sie dotychczas na
przyklad w taki spos6b, ze tasma zostaje prze-
ociggana pod odpowiednim obcigZzeniem po ele-
mencie ksztaltowym, wyposazonym w tak samo
skierowane fale. Do wytwarzania taém z fala-
mi poprzecanymi, znane s3 przeciwbiezne lan-

*) Wilasciciel patentu os$wiadczyl, ze twoérea
wynalazku jest ini. Gerdt Caspersen.

cuchy walkowe, pomiedzy ksztaltujacymi wal-
kami, ktérych jest przepuszczana tas$ma. In-
nymi slowy wytwarzanie taSm o wzdluznych
lub poprzecznych falach wymaga zastosowania
réznego rodzaju maszyn lub instalowania za-
sadniczo r6znych wyposazen.

Zadaniem wynalazku jest stworzenie urza-
dzenia, ktére w miare potrzeby moze byé do-
wolnie wykorzystywane do wytwarzania tasm
o wezdluznych lub poprzecznych falach, bez
potrzeby wykonywania jakichkolwiek zabiera-
jacych wiele czasu zmian, przy przestawianiu
tego urzadzenia ma inny kierunek fal.

Zasadniczo nowa cechg znamienng niniejsze-
go wynalazku jest to, ze w strefie ksztaltowa-
nia, w ktorej elementy ksztaltujgce doprowa-
dzane sq od géry i od dotu do zetkmiecia sie
z profilowang tasmg, podpore, na ktérej opiera
sie dolny element ksztaltujgcy, stanowi prze-
suwajgca sie¢ tasma, skladajgca sie z prosto-
katnych wézkéw, a same elementy ksztaltujgce
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nurza sie w plynng zywice i w ten sposbb
umozliwia ulotnienie sie powietrza zawartego
w macie. Po tym gdy na drodze wystarczajacej
dlugoéci, mata szklana zostanie catkowicie wes-

' sana przez zywice, z walka 10 zostaje Sciagana

folia przykrywajgca 11, przy czym umieszczone
z boku krazki 12 sklejajg wzajemnie brzegi
obydw6ch folii 2 i 11 i nadmiar zywicy wycis-
kaja na sklejanych brzegach.

Napedzane krazki 12 sluzg jednocze$nie do
przesuwania tak laminowanej taSmy, vprzy
czym predkosci obwodowe krgzkéw 12 i taémy
przenoénikowej 3 sa wzajemnie uzgodnione.

Z plyty §lizgowej 4 tafma laminowana trafia
do komory ogrzewajacej 5, w ktérej w za-
sadzie zachodzi j'ej ksztalttcwanie. W tym celu
do taémy laminowanej zostajg doprowadzcne
z géry i z dolu elementy ksztattujgce. Za
podstawe dla dolnego elementu ksztaHujacego
stuzy przesuwajgca sie w- kierunku ruchu urzg-
dzenia taSma, skladajgca sie z czorokatnych
wozkéw 13, z ktérymi sg polaczone w spos6b
umozliwiajgcy odeimowanie wiagciwe elementy
ksztaltujgce 14. W ten spos6b, za pomoca nie-
skomplikowanej zamiany elementé6w ksztaltu-
jacych, tzn. pityt ksztaltujacych, staje sie moz-
liwe przestawianie ukiadu dla wykonywania
tasm o dowolnym zarysie. Przy stosowaniu
kwadratowych wézkow i odpowiednio kwadra-
towych plyt ksztaltujacych, przestawianie z wy-
konywania taém o falach wzdluznych na wy-
konywanie taém o falach poprzecznych moze
odbywaé sie po prostu w taki spos6b, ze piyty
ksztaltujgce zostajag obrécone o 90°.

Do przesuwania poszczegblnych woézkéw sg
przewidziane boczne prowadnice 15, na ktérych
wézki 13 opieraja sie za pomoca krazkéw.
Gdy wozek osigga kres swego przesuwu, to
wbwezas za pomocyg mechanizmu opuszczajg-
cego 16 (fig. 2) zostaje on opuszczany na znaj-
dujacej sie ponizej prowadnice 17 i za pomoca
prowadzonej po krazkach 18 liny bez kofica 19
jest z powrotem doprowadzany do mechanizmu
podnoszgcego 20, ktéry podnosi go z powrotem
na gérne prowadnice 15. Przesuw sam odbywa
sie za pomocg lancucha przesuwajgcego 21
(tig. 3), ktéry jest umieszczony w miejscu pod-
noszenia wozkéw 13 i z ktérymi zazebiajg sie
zabieraki 22 wo6zk6éw 13. Naped ogranicza sie
przy tym do kaidego pierwszego podniesionego
woézka, natomiast wézki znajdujgce sie z przo-
du niego wzajemnie sie przesuwajg, wskutek
czego szczeliny pomiedzy poszczegblnymi woéz-
kami sa samoczynnie likwidowane. Mechanizm
opuszczajacy 16 jest w ten spos6b sprzegniety

z mechanizmem podnoszacym 20, ze gdy jeden
wozek opuszcza sie¢ to drugi jest woéwezas
podnoszony. W tym celu wahajace sie dZwignie
mechanizmu opuszczajgcego 16 lub mechanizmu
podnoszgcego 20 sa wzajemnie sprzegniete za
pomoca mechanicznego ukladu dzwigniowego

23, 24 (fig. 2), na dzwignie 24, ktérego dziala
raped korbowy 25, 26.

- Jezeli za pomocg opisanego wyzej urzadzenia
maja byé wykonywane taSmy z falami po-
przecznymi, to na wézki 13 naklada sie plyty
ksztaltujgce 14 o wymaganych falach poprzecz-
nych. Potrzebne do nadawania zarysu weciska-
nie tasmy w doliny fal plyt. ksztaltujgcych 14
odbywa sie za pomoca pewnej liczby réwniez
przesuwajacych sie pretéw ksztaltujacych 27
(fig. 4), ktébre w wyznaczonym przez przesuw
rytmie na poczgtku strefy ksztallowania sg
znéw wyjmowane. W tym celu predko§é prze-
suwu taémy przeno$nikowej 3 i krazkéw 12 jest
w taki sposéb nastawiana, ze przed komora
ogrzewajacg 5 w takim samym rytwie zostaje
utworzona falda materialu, ktéra nastepnie
zostaje za kazdym razem pochlonieta przy
weciskaniu taS§my do poszczegélnych dolin fal.
Do przestawiania z powrotem do poczatku stre-
fy ksztaltowania podniesionych pretéw ksztal-
tujacych przewidziana jest prowadnica zbior-
cza 28, na ktérg przy konicu strefy ksztattowa-
nia prety ksztaltujgce 27 sg odkladane za po-
moca podnoszgcej diwigni 29, a za pomoca
zaopatrzonego w zabieraki 30 taricucha przesu-
wajgcego bez korica 32, prowadzonego na ko-
tach taricuchowych 81, sg odprowadzane z po-
wrotem do poczgtku strefy ksztaltowania, gdzie
za pomoca dzwigni ukladajacej 33.sgq ukladane
w podsuwajgcej sie dolinie fali plyty ksztaitu-
jacej 14, przy czym réwniez tu znéw dZwignia
ukladajaca 33 wraz ze swym napedem korbo-
wym 34 oraz diwignia podnoszgca 29 ze swym
napedem korbowym 35, sg w taki spos6b wza-
jemnie sprzegniete za pomoca drazka laczacego
36, ze zawsze w zasadzie jednocze$nie odbywa
sie podnoszenie jednego preta ksztattujgcego
i opuszczanie réwniez jednego preta ksztaltujg-
cego. Caly uklad dzwigniowy jest osadzony
w prowadzonej na watkach 37 naprezajacej ta$-
mie bez konca 38, ktérej dolny ciag poprowa-
dzony jest pod pretami ksztaltujgcymi 27, dzie-
ki czemu rowniez w obszarze wierzchotkéow fal
dolnej plyty ksztatitujacej zostaje wywierany
réwnomierny nacisk na znajdujgca sie tam tas-
me laminowang. Za pomocg walka maprezajg-
cego 39 mozna nastawiaé sile¢ naciskajagca wy-
wierana za pomoca taémy naprezajacej 38 na
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6. Urzadzenie wedlug zastre. 5, znamienme

10.

11.

tym, Ze zaopatrzone jest w lancuch przesu-
wajgcy (21), przenaszacy naped zawsze tyl-
ko ma pierwszy woézek (13), ktéry zostal
przestawiony na gbérne prowadnice za po-
moca mechanizmu podnoszgcego (20), i za
pomocy kitbrego zostaja pszesuwane do przo-
du znajdujgce sie przed mim wozki tasmy.

Urzadzenie wedlug zastrz. 1.—6, znamienne
tym, ze do wytwarzania taSm z falami po-
przecznymi, goérne elementy ksztaltujgce
skladajq sie z pojedynczych pretoéw ksztal-
tujacych (27), dostosowanych ksztaltem do
kazdorazowo uzywanych piyt ksztaltujg-
cych, przy czym na poczatku strefy ksztal-
towania prety te sg wkiladane w doliny fal
dolnych piyt ksztaltujgcych (14) zawsze
pierwszego wobzka (13), a na kohcu strefy
ksztaltowania s3 znéw stamtad wyjmowa-
ne.

Urzadzenie wedlug zastrz. 7, znamienne
tym, ze zaopatrzone jest w lancuch prze-
suwajacy (32), za pomocg ktérego kazdy
wyjety pret ksztatujgcy (27) jest z powro-
tem dostarczany do poczatku strefy ksztal-
towania, przy czym laficuch ten przesuwa
z powrotem' po prowadnicy zbiorczej (28)
ukladane na niej prety ksztaltujace (27).

Urzadzenie wedlug zastrz. 7 i 8, znamienne

tym, ze prety ksztaltujgce (27) sq umiesz--

czone w przesuwanej po walkach (37) na-
prezajgcej taSmie bez kofica (38), ktérej
dolny cigg poprowadzony jest pod pretami
ksztaltujacymi (27).

Urzadzenie wedlug zastrz. 7— 9, znamienne
tym, ze zaopatrzone jest w mechanizm
ukladajgcy (33, 34) i mechanizm podnoszg-
cy (29, 35) prety ksztaltujgce (27), ktore to
mechanizmy s3 w tem spos6b wzajemnie
sprzegniete, ze ukladanie jednego preta od-
bywa sie w zasadzie jednoczeSnie z podno-
szeniem innego preta.

Urzgdzenie wedilug zastrz. 1—6; znamienne
tym, ze w celu wytwarzania taSm z falami

12.

13.

14.

15.

16.

wzdhuznymi, géme elementy ksztaltujgce
skladajg sie z pewnej liczby obok siebie
ulozonych, przesuwanych po krazkach we-~
26w bez konica (47, 48, 49), ktére w tym
przypadku wypeinione s3 materialami ob-
cigzajgcymi.
Urzadzenie wedlug zastrz. 11, znamienne
tym, ze weze (47, 48, 49) s3 umieszczone
z takim wzajemnym przestawieniem, ze
Srodkowy waz (47) najpierw mozpoczyna
prace ksztaltowania, a pozostale weze roz-
poczynajg jg koleino w okre§lonych odste-
pach czasu.

v

Urzadzenie wedtug zastrz. 11 i 12, znamien-
ne tym, ze na konicach osi krazkow wezéw
umieszczone sg tarcze oporowe (50), na
ktérych ulozona jest otaczajaca weze tasma
bez konica (51), a jej naprezanie jest na-
stawiane w kierunku poprzecznym.

Urzadzenie wedlug zastrz. 11—13, znamien-
ne tym, ze weze (47, 48, 49) wraz ze swymi
elementami napedowymi i kolami napedo-
wymi (53) tworzg zwarty agregat, ktory
w calo§ci moze byé ustawiany do komory
ogrzewajacej (5) strefy ksztaltujgcej.

Urzadzenie wedlug zastrz. 1—10, znamien-
ne tym, ze do wytwarzania tasm z falami
wadluznymi, goérne elementy ksztaltujgce
skladajg sie z plaskich listew (53), ktére
na swej dolnej stronie majg zarys falis-
ty (55), odpowiadajgcy wzdluznym falom
dolnego elementu ksztaltujacego (14).

Urzadzenie wediug zastrz. 15, znamienne
tym, ze listwy ksztaltujgoe (54) zaopatrzo-
ne sg w wystajgce na boki czopy nosne (56),
za pomoca ktérych sa one ukladane przez
mechanizm opuszczajgcy (16) i wyjmowa-
mne przez mechanizm podnoszacy (20) prety
ksztaMtujgce (27).
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falisty tor. Naped calego mechanizmu odbywa
si¢ poprzez tarcze napedzajaca lub kolo nape-
dzajgce 40, ktére przez drazek 41 uruchamia
mechanizm ukladajgcy i mechanizm podnoszacy
i od ktérego jednoczesnie poprzez tarcze nape-
dzang lub kolo napedzane 42 uzyskiwany zostaje
naped tasmy naprezajacej 38 lub lancucha prze-
suwajgcego 32.

Po przejSciu strefy ksztalbowania, na ktorej
w zasadzie odbywa sie wlasciwe przeksztalca-
nie plaskiej uprzednio taémy laminowanej na
taséme falista, na pozostalej drodze wozka w
komorze ogrzewajacej 5 zachodzi utwardzanie
tej tasmy, kt6ra nastepnie juz poza komora
ogrzewajaca, zostaje przekazywana na tasme
przeno$nikowa 43, w okolicy ktérej odbywa sie
nastepnie §cigganie folii nosnej 2 i folii przy-
krywajacej 11, przez zaopatrzone w sprzegha
cierne watki 44. Umieszczone z bokéw tarcze
odcinajgce 45 przycinaja nastepnie taséme fa-
lista na wymagany wymiar gotowego wyrobu,
ktéra to taSma jest wreszcie nawijana na wa-
tek 46, umieszczony przy konhcu ciggu.

Jezeli ma opisanym wyzej urzadzeniu maijag
byé¢ wykonywane tasmy z falami wadluznymi,

~to o ile chodzi o dolne elementy ksztaltujace,
to trzeba tylko obréci¢ o 90° piyty ksztaltujg-
ce 14, azeby dawaly one wymagane wadluine
profilowanie. Przestawianie gbérnych elemen-
téw ksztalujacych moze odbywaé sie w dwo-
jaki sposéb, a mianowicie przy jednym sposo-
bie gébrmy agregat wraz z pretemi ksztaltujg-
cymi 27 zostaje jako cato§é podniesiony do
gbéry i zastapiony przez agregat z wezami. Ten
agregat z wezami sklada sie z szeregu obok
siebie umieszczonych prowadzonych na kraz-
kach wezéw bez kofica 47, 48, 45, ktére w da-
nym przypadku napelniane sg materialami ob-
cigzajgcymi, przy czym sg one w taki sposéb
wzajemnie przestawione, ze Srodkowy waz 47
najpierw wprowadzany jest do pracy ksztakto-
wania, a weze sgsiednie kolejno w okreSlonych
odstepach czasu.

Na koficach osi krazkéw s umieszczone tar-
we oporowe 50, na kt6re nalozona zostaje tas-
ma bez kofica 51, naprezana w kierunku po-
przecznym przez sprezynujgcg taéme 52. Celem
tej taSmy naprezajgcej jest wywieranie na
ksztalbowang taséme réwnomiernego nacisku
réwniez w obszarze wierachotkéw fal. Naped
_agregatu z we¢zami odbywa si¢ poprzez kota 53.
Réwniez ten uklad wezéw tworzy zwarty agre-
gat, tak ze w calo§ci moze on byé umieszczany
w komorze ogrzewajgocej lub moze byé zasto-
powany przez uklad pretéw.

Przy innym rodzaju zamieniania gbérnych
elementéw ksztaltujacych (fig. 6), prety ksztal-
tujgce zostaly po prostu zastgpione przez list-
wy ksztaMujace 54, kt6re na swej dolnej stronie
sg zaopatrzone we wzdluzne fale 85, odpowia-
dajace wadluznym falom dolnego elementu
ksztaltujgcego 14. Listwy ksztaltujagce 54 s3
zaopatrzone na swych kohcach w wystajgce na
boki czopy no$ne 56, na ktoérych w opisany po-
przednio spos6b sy one ukiladane w doliny fal

" dolnej plyty ksztalujgcej 14, za pomocg diwig-

ni ukiadajgcej 33, a podnoszone stamtgd — za
pomocg diwigni podnoszgcej 29.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzgdzenie do wytwarzania w spos6b ciag-

ly profilowych, zwlaszcza falistyh, tasm ze
wzmocnionego wilbknami tworzywa sztucz-
nego, za pomocg elementéw ksztaltujacych,
doprowadzanych z goéry i z dolu do wspéi-

dzialania w strefie ksztaltowania, zna-
mienne tym, ze podpore dla dolnych ele-
mentéw ksztaltujgcych stanowi przesuwaja-
ca sie tasma, skladajaca sie z prostokgt-
nych woézkéw (13), a elementy ksztaltujace,
w postaci jednakowych plyt 14, zaopatrzo-
nych w przeznaczony do wytwarzania za-
rys falowy, sg poiaczone z wbézkami (13)
w spos6b umozliwiajgcy ich odejmowanie.

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne
tym, ze woézki (18) i ptyty ksztaltujgce
(14) s3 kwadratowe.

3. Urzadzenie wedlug =zastrz. 1, znamienne
tym, ze w celu doprowadzania wozkéw (13)
z powrotem na poczatek strefy ksztaibowa-
nia, po ich przej$ciu przez te strefe, za-
opatrzone jest w mechanizin opuszczajgcy
(168), za pomocg ktérego wozki (13) sa prze-
stawiane ze swych gérnych prowadnic (15)
na dolne prowadnice powrotne (17), oraz
w mechanizm podnoszgcy (20), za pomoca
ktorego woézki (13) sg z powrotem dopro-
wadzane na prowadmnice gbérne (15).

4. Urzgdzenie wedlug zastrz. 38, znamienne
tym, ze mechanizm opuszczajgcy i mecha-
nizm podnoszgcy sa wzajemnie sprzegniete
w taki sposéb, ze zawsze jednoczenie roz-
poczynajg swe dzialanie.

5. Urzgdzenie wedlug zasrz. 1—4, znamiemnne
tym, ze wobzki (13) sq zaopatrzone w za-
bieraki (22), ktérymi zazebiajg sie z tain-
cuchem przesuwajgcym (21).
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