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(54) Zpisodb zpracovdn{ Xernouhelného dehtu

- Vyndlez YeXf zpﬁsob zpracovém‘. 6ernouhe1ného dehtu na smoln? koks se zachovénim vﬁech
dehtovich frakef. '

Vyaokotepelni 6ernouhe1ni dehet se dosud zpracovdvé tak, Ze se destila&né rozdsls na
frakce soustiedujfef sloéky dehtu, © n¥Z je technicxy zéaem, a Zernouhelnou smolu jako he=
destilovatelny podfl, Stupen zkoncentrovin{ Z4danych sloZek do dostilaénich frake{ odpovi-.
dé Jo.jich obsahu v dehtu a Je t1m vys8i, &im vy§§:’. Je obsah té které sloZky v dehtu,” Desti-
lagn{ frakce se zpracovévaj{ samostatns na Eédané sloiky v technickém stupni Eistoty, Jako
napi{klad naftalen, antracen, renol, izomerni kresoly a pyridinové zésady. nebo na tech-
nické’ oleje pro dals{ pouéiti, nap¥fklad praci olea, 1mpregm§m’. ole;), oleJ k vfmbé sazi.

Z E‘.ernouhelné smoly a vysokovroucich 'dehtovich olejt se vyréb:. tak zvané prepurované dehty,
nebo se ji pouiivé Jako pojiva p¥i virobd n&kterych druht um¥léhe uhlfku a k viTobé smolné~
he koksu. Smolny koks lze ze smoly vyrobit p¥imo postupem pozdrieného kokaovéni nebo vysoko- -
tepelnou karbonizaci s mezistupném tak zvané tvrdé smoly. Nevyhodou doaavadniho zpﬁsebu »
zpracovén{ dehtu:je okolnost, Ze s vyjimkou mﬂ:alenu :je obsah Zddoucich sloZek v n&m po-
mérné nizky a¥ zcela: nizky, a proto Je také destilaEnI délem’. a zkoncentrovéni pomérné ob~
tiZné a mdlo i%inné, Nep¥{jemnym visekem zpracovéni 5ernouhe1ného dehtu de vyroba 6ernouhe1-
né smoly, a to hlavnd z objemového, manipula¥ntho { odbytového hlediska. Navic _smo;l.ni koks.
vyrdb&ny z této smoly obsahuje ursité mnoZstvi negrafitovatelného ﬁaodiiq-, co¥ do Jisté miry
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omezu,je Jeho okruh pou!itelnosti. To prote, Ze pri kaidém stupni zpracovéni dehtu s pouéi—
tim vysokych teplot poti‘ebn}?ch k pi":{pravé smoly “nebe tvrdé smoly se zvy§u;je obsah podily,
z nichZ pii karboni,zaci ‘vznikne negrafitovatelny koks.' '

‘ Problematiku zpracovéni 6ernouhe1ného dehtu se snf.ienin nebo Uplnym odstranénim poti¥f
vyskytu.jic:[eh se pi‘i soudasném zpracovini je moino i‘e§1t vyuZitim postupu podle tahoto -
nélezu, Podstatou vynédlezu :je, Ze se surovy dehet odvodni a podrobi se jako celek nebo zba=
veny niZevrouc:[ch frake:'. pozdrﬁeném koksovédni p¥i teplotdch 480 a¥ 580 c, s vyhedou p¥i
teplotdch 500 a¥ 520 c, a p¥i tlaku do 1 MPa, s vyhedou do 0,5 MPs, Eim¥ se zisk& pf':[m
smolny koka a kapalny pod{l, ktery v sob& zahrnuje destilovntelné dehtové slo’éky, ovien ve
vyS8{ koncentraci neZ v pivednim dehtu, zatimco prakticky vibec neobsahuje smelu, Kapalny
podil lze destilaln¥ zpracovat na Eédané frakce, pi‘i&eni vymizi problém vyro'by a zpracevini
_sn;oly..

Vyuiitim postiupu podle vyndlezu Je umoZn¥no zpmcovévat dehet praktieky na stejné vy
" robky mimo smoly, oviem za vyhodné;jﬂch podminek, V prvé i‘adé Je to zkoncentrovéni destilo-
vatelnych sloZek oproti dehtu, co? umo¥nf lep3{ destiladnf d&lenf, tedy odbdr :t‘rukc.f S vyde
‘§£m obsahem Eédoucich slo¥ek, Kapalny podil z pozdrieného koksovani neobsahuje 1l4tky ne-
.ro2pustné Vv benzenu, a proto lze Jeho zbytek po oddestilovéni Zédoucich frakef poufft jake
suroviny k vyreb& sszf s tfm, %e p¥izptisobenim tcploty kom.e destilace lze jeho vlastnosti
ménit podle potf‘eby vyroby sazi. Destilaci kapalného podilu 1ze vést také tak, aby se z2{s~
kal podil nad 380 a¥ 400 °C s vyhodnymi plastifikadnimi vlastnostmi pre vyrebu antikerez-
nich a 1zolaén£ch nit&rovych hmot spolu 8 uLElymi pryskyricemi. Zbytek lze “také vrétit zpét
do dehtu pro pozdriené koksovini, éimi se zvyi{ vytéiek koksu, Se ste.jny’m U&inkem lze

k dehtu piidat i Zermouhelnou smolu, pokud se ziskd 2 Jinych zdro;j\i. Smelmy koks zLskany
postupem podle pfedm&tu vynélezu mé& ‘obsah negmfitovutelného podilu do 12 % hmtnostnieh.
zat{moo smolny kokas - vyribéni z ?Sernouhelné smoly vyaokotepelnou karbonizacf. nad 27 % hmote
nostnich a’ koks vyrdbény z éemouhelné snly pozdrienyn koknovénim asi 14 )6 hnotnostnieh.
Tim, e pouiitin vynélezu odpadne vyreba snoly, odpadnou také pct;(ie s Jeain zpncovinil
2 odbyten, co¥ bivi 6:51:0 lilitu;)iei preo provez destilaee dehtu. ‘

Praktické provedsn:[ zp\’uobu pozdrieného koksov‘ni Ecrnouhelného dehtu podle vynalezu
plyne 2z nisledu:]ieich prikla&ﬁ.
"Pi‘ﬂdad 1
»Odvodﬁn}f 5ernouheln)‘ dehet by1 pozdréené keksev&n v poloprovozn:(n zai‘izeni pi‘i tepleté
520 c a tlaku do 0,5 MP.. Ziskale se pi‘item 31 2% hnotnostnich smln‘hp kokauy, 66 5 %
hmtnostnich kapalného podflu a 2,1 % hmotnostuieh plynﬁ. Kapalny pod{l obuhoval Jake
hlmmi slofku naftalen /18,2 % hnotnostnich/ 2 pi‘i destilaci na destilanf kolonX o ué.m- _
»nosti 12 teoretickych pater se ziskala mftalenové frakce s teplotou tuhnut{ 73, 75 °c |

as obnhem mftalenu 87,2 % hmotnostnieh; Destilace kapalného podilu pired’ rektifikae:[ byla
ukonfena p¥i 360 °c,. v Jedriom p¥iphd. byla ukenSens p¥i. teplots 280 °C, ¥fm¥ .se z{skalo = |

60 % hmotn.ostnich pod:[lu s obsahem lé'cek nerozpustnfch v benzenu pod 0,1 % hmotnostnich .
as korelaénim indexem BMCI 140, coZ Je surovina pln& vyhovujic{ pro vyrobu sazi, L



‘Pi"i'klad 2 .

 Karbonizace byla provedena Jako v pi’*ikladu 1 s tim rozdflem, Ze do jimac{ ¥&sti kondenz4tu
byl zaitazen deflegma’tor, ktery vracel nejvyse vrouéi pod{ly kondenzstu zp&t do karbénizacfni—
ho procesu; Ziskalo se 36,1 % hmotnostm’.ch smolného koksu, 59,4 % hmotnostnich: kapalného
' pod:f.lu @ 440 % hmotnostnich plynd, Obsah naftalenu v kapalném podilu &inil 19,9 % hmotnost-
nich, destilaci z{skand naftalenovd. frakce méla teplotu tuhnut{ 73,4 % a -obsah naftalenu

v nf ¥inil 87,4 % hmotnostnich,

P¥{klad 3 \ ,

Karbonizace byla provedena jako v prikladu: 1T s tim rozdflem, Ze do. dehtu bylo pridéne 23 %
hmotnostnich zbytku z destilace kapalnéhe podflu nad 366 °c. Z{skalo se 39,6 % hmotnost-
nich smolného koksu, 55,9 % hmotnostnich kapalnéﬁq kondenzstu a 4,6 % hmetnostnich plynd.

PREDMET VYNALEZU

1. Zpdsed zpracovénii Zernouhelného dehtu na smolny koks, vyzhadeny 'E:(m, Ze se odvodnény
éerneuhelny dehet jako celek nebo zbaveny ni¥evroucfch frakel podrobi pozdréenému kokso-
véni pri teploté 480 a¥ 580 C, s vyhodou pit teplot& 500 aZ 520 C, a p¥i tlaku od ‘
0,1 do 0,5 MPa, kapalny pod{l tvoreny smésd dehtovych olejl se oddéli od smlného koksu
a rozdestilu,je se na Jednotlivé dehtové frakee, '

2. Zptsob zprscevén{: éernouhelného dehtu podle bodu 1, vyzméeny tim, %e k ‘edvodnEnému
6ernouhelnénu deh’m se pi‘idé éernouhelné smola v mnoZstvi do 30 %. hmatnostnich.

3. Zp\iséb Zpracovdni Xernouhelnéhe dehtu podle bodu 1, vyzne&eny tim, Ze destilace kapal-

 ného podflu se preru¥{ p¥i libowlné teplot¥ bodu varu nad 260 °c.

4, Zplsob zpracevéni éernouhelného dehtu podle bedu 1, vyzméeny tim, Ee Je odeb{rén desti~
latn{ zbytek kapalného pod:f.lu s bodem varu nad 380 ué 400 %, " ‘ '

5. Zpasob 2pracevén{ ?Sernouhelného dnhtu pedle bodu 1, vyzm&eni tiu, ie destnaéni zbytek
kapalnéhe podflu s bodem varu nad 360 °C se vrét:. do dehtu pre pozdriené koksovén{, -
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