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Arkmateriale (30) skares i rektangulare stykker (35). Disse

stykker bevages derefter efter hinanden parallelt med
skarekanterne (26) hurtigt bort fra skarestationen (34) til
en langsommere arbejdende ferste systation (40) hvor
elastiske band (20,21) sys til stykkernes hoved- o©g
fodkanter (26,27). Den hurtigt fremfeorte bageste del af
hvert stykke (35) lagres midlertidig i en mellemlagrings-
station (39) og ledes derfra med lavere hastighed til den
ferste systation (40). Hoved- og fodstykkerne (26,27}
foldes ind over den centrale del ved at den centrale del
ledes gennem en U-vending (49) samtidig med at hoved- o©g
fodstykkerne ledes gennem et par retvinklede vendinger (50
og 53). Symaskiner (164,165) bevages indad og derefter udad

over de indfoldede dele ... til .dannelse af semme (25)

diagonalt over sengelagnets (10) hjerner.
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