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Itinvention concerne un dispositif de guidage
du poingon dans les presses & poingommer et & filerw,
en particulier pour le filage inversé de corps Creux.

De fagon comnue, lorsqu'on perce des lopins ou
lors du filage inversé de corps creux, il faut que
le poingon soit guidé afim de 1l'empé&cher de se
déplacer et d'éviter dome unm pressage excentrigue.

Dans les dispositifs utilisés antériecurement
pour le guidage du poingon, le soutien s'effectue
dans la région supérieure de l'outil de sorte que
lorsqu'on ferme l'avant-trou dans la piéce, la zégion
inférieure du poingoh, qui nlest pas encere guidée
directement, peut encore s'!'échapper. Seul un guidage
exact dans la région de lt'avant-trou apporte la
garantie d'un avant-trou centré et permet domnc
d'obtenir des épaisseurs de paroi plus mniformes
sur toute la longueur de la piéce.

Lt'invention a pour but de dommer & un dispositif
de l'espéce précédemment définie une forme telle gu'un
guidage satisfaisant du poingon soit assuré dans la
région d‘avantwtrou.

Ce prébléme est résolun, selon l'invention, grice
3 un dispositif formé d'une bague & collet intérieur
se posant sur la té&te du poingon et sur llextrémité
inférieure de la tige du poingon, relide de facon
détachable & la tige du poingcom et présemtant & son
e6té frontal inférieur {antérieur) ume forme qui
correspond 3 une butée prévue dans 1a\partie'de
guidage de la matrice de la presse.

Des aménagements préférsntiels épparaitront
Ci=aprés.

Grace au guidage du poingon, assuré selon
1timnvention directement dans la végion d'avant-trou,
on évite dans une large mesure liexcentricitd,
antérieurement indvitable, de la pidce. Etant dommé
gue le guide du poingon ecst disposé immédiatement

derridre la téte du poingon, la distance entre la
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téte du poingon et le guide du poingon est diminuée,
au début du processus de pressage, relativement aux
guides de poingon antérieurement connus étant donné
que le guide est seulement soulevé par la montée de
1a matidre, c'est-a-dire lorsque l'avant-trou centré
a déja été pratiqué. Cela est particuliérement
important et avantageux lorsqu'il stagit de piéces
fildes & la presse de grande longueur, par exemple
de 500 & 1500 mm.

Des modes d'exécution possible du guidage de
poingon selon l'invention sont représentés schématique=-
ment par les dessins annexés sur lesquels :

l1a figure 1 est une coupe d'une matrice et d'un
guidage de poingon avec élément de guidage d'une
seule pidéce 3 7

la figure 2 est une coupe analogue a celle de
la figure 1, comportant un élément de guidage en
plusieurs piéces ;

la figure 3 est une coupe de la matrice et du
guidage de poingon avec l'élément de guidage en
plusieurs piéces ;

la figure 4 est une élévation latérale correspondant
a4 la figure 3.

La figure 1 montre un guidage de poincon comprenant
la bague de guidage 1 qui s'applique directement, par
son collet intérieur 2, contre la téte 4 du poingon
en glissant sur la tige 3 du poingon et est reliée
4 la tige 3 par une bille 6 montée élastiquement
dans le collet intérieur 2 de la bague de guidage
1 et s'engageant dans une gorge annulaire 7 de la
tige 3 du poingon. La position finale de la bague
de guidage lors de la formation de l'avant-trou est
déterminée par une butée 8 de la matrice 9.

Sur cette figure, comme d'ailleurs sur les autres,
la matidre 2 presser est désigmnée par la référence 5.

Dans une variante, représentée par la figure 2,

le guidage de poingon est formé de deux bagues 10 et



10

15

20

25

30

35

24819¢é¢2

= 3 =
11 relides entre elles avec espacement par des goujoms
dlespacement 12, Dapms la bague 11, le collet imtdrieur
13 loge une bille 14 gui s’ecngage dans la gorge
anuulaire 7 pour la liaisom avec la tige 3 du poimgom.
Le goujon diespacement 12, par sa t&%e 15, retiemt
la bille 1% dans la gorge amnulaire 7.

Une fois que la bague 10 est arrivée sur la
butée 8 de la matrice 9, les bagues 10 et 11 somtb
poussées 1'une vers 1'autre. La téie 15 libére la
bille 14 de sorte que la liaison emntre bague de
guidage et tige du mandrin est supprimée.

Dans 1'antre variante de gunidage de poingmn;
représentée par les figures 3 et 4, le blocage &
bille est remplacé par un blecage & glissement 23,
déplacé par liintermédiaire d'un temon comigue 22,
Dans cette solution, de fagon analogue au blocage
4 bille, lorsque la bague 21 atteint la butde 8 de
la matrice 9, la bague 21 est soulevée. Le bleocage
4 glissement 23 glisse vers llextérieur sur le temon
conique 22 et libdre la gorge anmulaire 24,

La matidére 5 gui monte lors du filag@ souldve
donc davantage la baguwe 21 de sorite gu'au cours
du processus de pressage, celle=ci, en mime temps
que la bague 20, monte aucssi dauns la régi@ﬁ de gulidage.

Lors de la préparation au pressage, le peoingem
3 entralne la bague de guidage 1, oun les bagues 10 et

11 ou 20 et 21, gui iui seunt relides de fagon détachable,

et les guide dans la régiomn de gulidage 16 do la mabtrice
9 jusqu'd ce gue la bague de guidage 10 ou 21 atteigne
la butée 8 de la matrice.

La lisisom mécessaire, entre la tige 3 du poimgom
et 1a bague de guidage 1, 10 et 11 ouw 20 et 21, lorsque
le poincom entre dems la région de la matrice, est
supprimée et la bague de guidage 1, 10 et 11 ou 20
et 21 peut céder devant la matidre 5 qui momte, em
glissant sur la tige 3 du mandrin, tout en comservant .

ses propridétdés de guidage.



10

15

20

25

.30

35

2481962

-4 -
" REVENDICATIONS
1.- Dispositif de guidage du poingon dans les

pressés 2 poingonner et 4 filer, en particulier pour
le filage inversé de corps creux, caractérisé par

le fait qu'il est formé d'un bague (1) munie d'un
collet intérieur (2), se posant sur la téte (4) du
poingon et sur 1'extrémité inférieure de la tige

(3) du poingom, reliée de fagon détachable & la tige
du poingon et présemtant & son c8té frontal inférieur
(antérieur) une forme qui correspond 3 une butée

(8) prévue dans la partie de guidage de la matrice
(9) de l1a presse.

2.~ Dispositif selon la revendication 1, caractéri-
sé par le fait que la liaison détachable entre la tige
(3) du poingon et la bagué (1) est assurée par au
moins une bille (6) pouvant s'enfoncer sous une
pression élastique dans une gorge annulaire (7) de
la tige (3) du poingom.

3.~ Dispositif selomn la revendication 1, caractéri-
sé par le fait que la bague est formée de deux parties
(10,11) soumises & une pression élastique et relides
entre elles par des goujons d'espacement (12) pouvant
coulisser en direction axiale et que dans la partie
supérieure (postérieure) de bague (11) sont prévues
des billes (14), pouvant &tre enfoncées par les tétes
(15) des goujons d'espacement dans une gorge annulaire
(13) de 1a tige du poingon et assurant une liaison
détachable. '

4 ,~ Dispositif selon la revendication 1, caractéri-
sé par le fait que la bague est formée de deux parties
de bague (20, 21), que la bague inférieure (antérieure)
(21) présente, & son c6té tourné vers la deuxiéme
bague (20), un cellet coudé (22) gqui loge un blecage
a glissement (23) pouvant &tre mis en coopération avec
une gorge anmulaire (24) de la tige (3) du poingen.
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Fig. 2
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Fig. 3




