DEUTCCHE DEMOKRATISCHE REFUBLIK
ATAT FOR ERFIRDURGS. UND PATENTWESEN

eI
e
]
DD
€y
~oed

frirtsehaftspatent )
Erteitt p2mal § 5 Absatz 1 des Anderungsyersizes zur Petomgesetz

In der vom Anmalder eingsreichten Fassung veréHentlicht

~

‘ . Int.CL3 _
(11) 147 207 . (44) 25.03.81 - 3(61) B21C9/00

(21) WP B 21C /210026 (22 21.12.78

(71} Akademie der Wissenschaften der DDR, Berlin, DD

{72) Weinhold, Harri, Dr.-Ing.; Vogel, Heinz-Riidiger, Dr.rer.nat.; Kurze, Bernhard, Dipl.-Phys.;
Rauschenbach, Dieter; Hering, Roland; Werner, Peter; Wiinsch, Heinz; Schlegel, Joachim, Dr.-Ing.,
DD ‘ i

{(73)  siehe {72)

(74)  Akademie der Wissenschaften der DDR, Zentralinstitut fiir Festkérperphysik und
Werkstofforschung, Patentbiiro, 8027 Dresden, HelmholtzstraRe 20

(64)  Verfahren und Vorrichtung zum Aufbringen fliissiger Schmiermitte!

(57) Die Erfindung bezieht sich auf das Gebiet der Metallurgie. Ein Objekt, bei dem die Anwendung der
Erfindung mdglich und zweckmaflig ist, ist das Aufbringen flissiger Schmiermittel auf metallische
Werkstoffe, die {fir die Kaltumformung vorgesehen sind, beispielsweise fiir das Ziehen von Draht. Das Ziel
der Erfindung besteht in der Schaffung von Voraussetzungen fiir die Erhohung der Qualitdt der
Schmiermittelbeschichtung, eine Senkung des Schriermittelverbrauchs und eine Verringerung der fiir den
Gesundheitsschutz erforderlichen Aufwendungen. Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, das
Aufbringen fliissiger Schmiermittel auf metallische Werkstoffe, die fiir die Kaltumformung vorgesehen sind,
50 zu gestalten, daB eine Verarmung an LOsungsmitteln nicht eintreten kann und ein stindiger
jleichmaRiger Schmiermittelauftrag gewdhrleistet ist. Diese Aufgabe ist nach der Erfindung dadurch gelést,
JaR das Umformgut iiber Offnungen durch einen geschlossenen Beschichtungsbehalter gefordert wird, der
Teil eines geschlossenen Schmiermittelkreislaufs ist, wobei aus den Offnungen gegebenenfalls austretendes
iberflissiges Schmiermittel unter Vermeidung eines Kontaktes mit der Raumluft aufgefangen wird.
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Verfghren und Vorrichfﬁhng zZum Aufbringen fliseiger Schmiere
mittel ' '

Anwendunssgebiet der Erfindung

Die frfindung bezieht sich auf das Gebiet der Metallurgie.
Ein Objekt, bel dem die Anwendung der Erfindung mSglich und
zweckm8fBig ist, ist das Aufbringen fliissiger Schmiermittel
auf metallische Verkstoffe, die fiir die Kaltumformung vor-
gesehen sind, beispielsweise fiir das Zichen von Draht, Sti-
ben und Rohren, insbesondere fiir das Ziehen mit hydrodynami—
scher Schmierung. ' '

Charakteristik der bekannten technischen Losungen

- Zun Aufbringen flﬁssiger Schmiermittel auf metallische Werk-
stoffe, die fiir die Kaltumformung durch Ziehen vorgesehen
sind, ist es bereits bekannt, das Ziehgut im Durchlauf durch
einen offenen Kasten, welcher das Schmiermittel enth&lt, zu
beschichten, Dabel befindet sich im Iin- und Auslauf fir das
Ziehgut jeweils ein Abstreifer, meist bestehend aus einer ‘
Filz- oder Plastwerkstoffplatte mit einem Schlitz, durch den A
dag Ziehgut hindurchgefiihrt wird. Diese Abstreifer sollen
den Kasten abdichten und die Ausbildung eines gleichm&fRigen
Schmiermittelfilns gewdhrleisten, Bin NMangel dieser Vorrich-
tung besteht darin, daf das im Schmiermittel enthaltene
Iosungsmittel verdunsten kann, wodurch eine Verarmung an
Losungsmitteln eintritt und im Falle gpezieller Losungs-
mittel besondere Mefinahmen zum Gesundheitsschutz durchge-
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flihrt werden milssen. Nachteilig ist auch, daB diese Vor-
richtung nur in waageredhter Anordnung funktionsfihig ist,
AuBlerdem ist ein stindig gleichmiBiger Schmiermittelauftrag
nicht gewihrleistet, da die Abstreifer schnell verschlei-
Ben, Im Falle des VerschleiBes werden auBerdem gréBere Hen-
gen des™Schmiermittels aus dem Kasten ausgeschleppt,

Ziel der Erfindung

Das Ziel der Erfindung besteht in der Schaffung von Vor-
aussetzungen fir die ErhBhung der Qualitidt der Schmier-
mittelbeschichtung, eine Senkung des Schmiermittelverbrauchs
und eine Verringerung der fir den Gesundheltsschutz erforder-
lichen Aufwendungen. |

Darlegung des Wesens der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, das zum Aufbringen
flissiger Schmiermittel auf metallische Verkstoffe, die fiir
die Kaltumformung vorgesehen sind,so zu gestalten, daB eine
Verarmung an Ldsungemitteln nicht eintreten kenn und ein
sténdiger glelichméBiger Schmiermittelauftrag gewihrleistet
ist.

Diese Aufgabe ist nach der Erfindung,miﬁ einem Verfahren ge-
16st, bel dem das Umformgut iiber Offnungen durch einen ge-—
-schlossenen Beschichtungsbehélter geférdert wird, der Teil
eines geschlossenen Schmiermittelkreislaufs ist, wobei aus
den Offnungen gegebenenfalls austretendes Uberfliissiges
Schmiermittel unter Vermeidung eines Kontaktes mit der Raum-
luft aufgefangen wird, ' '

In zweckmiBiger Weise wird das Umformgut gradlinig durch den
Beschichtungsbehdlter gefordert. Das Schmiermittel kann dem
Beschichtungsbehilter mit Uberdruck zugefihrt werden. Auf dem -
beschichteten Umformgut befindiiches ﬁberflﬁssiges Schmier-
mittel kann auBerhalb des Beschichtuﬁgsbehélters unter Ver-
meidung eines Kontaktes mit der Raumluf+t abgestriffen und

-3 -



S3- 210026

aufgefangen werden. Das abgestriffene Schmiermittel wird in
den Schmiermittelkreislauf zurlickgefiihrt. Das Schmiernittel
kenn im erwirmten oder gekilhlten Zustand durch den Be-
schichtungsbehdlter gefdordert werden. Im ersten Fall wird
eine besghleunigte Trocknung der Schmiermittelschicht er-
reicht, im zweiten Fall ist bei Zwischenbeschichtungen beim
mehrgtufigem kontinuierlichem Umformen ein Kuhlen deg Um~
formgutes erreichbar.

Zur Durchfithrung des Verfahrens beinhaltet die Erfindung

eine Vorrichtung, bei der innerhalb eines geschlossenen
Schmiermittel-Auffangbehilters ein geschlossener, mit Schmier-
mittel gespeister Beschichtungsbeh#dlter angeordnet ist. Der
Beschichtungsbehélter besitzt einen Schmiermittelzulauf und
~ablauf, die miteinander zur Bildung eines geschlossenen
Schmiermittelkreislaufs iiber ein Schmiermittel-Reservoir und
eine Schmiermittelpumpe verbunden sind. Beide Beh&@lter weisen
Ein- und Austrittsdffnungen fiir das zu beschichtende Umform-
-gut auf, In die Austrittsdffnung des Auffangbehalters ist zur
Erzeugung einer definierten Schichtdicke eine Diige eingesetzt,

In zweckm#Biger Weise ist der Auffangbeh8lter iiber einen
Schmiermittelablauf mit dem Reservoir verbunden und zwischen
dem Schmiermittelablauf und dem Reservoir ist ein Kihler ange-
ordnet. Zwischen der Schmiermittelpumpe und dem Schmiermittel-
zulauf kenn ein Ausgleichsbehdlter angeordnet sein. Zweckm&Big
sind der Beschichtungsbehilter und der Auffangbehdlter in der .
Ebene des Umformgutes aufklappbar ausgebildet, so daB der An-
fang des Umformgutes einfach in die Vorrichtung eingebracht
werden kann, Zwischen der Austrittesfinung des Beschichtungs-
beh8lters und der Austrittstffnung des Auffangbehdlters kann
zum Abdlinnen und VergleichmiBigen der Sohmlermlttelbeschlchtung
ein Abstreifer angeordnet sein. Der Abstreifer kenn ein das Umn~-
- formgut umgebender Ring mit konzentrischen Abstreifborsten sein.

Dag erfindungsgemifie Verfahren und die Vorrichtung zur Durch-
flihrung des Verfahrens gewéhrleisten eine gleichmifige und
sparsame Beschichiung, unabhiéngig von der Gebrauchslage der
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Vorrichtung. Die Schichtdicke igt in einfacher Weise durch
den Einsatz einer entsprechend bemessenen Dise 1n der -Aus-~
trittsdffnung des Auffangbehilters festlegbar. Dz die erfin-
dungsgeméiBe Vorrichtung als geschlossenes System aufgebaut
ist, kann das im Schmiermittel enthaltene Losungsmittel nicht
in die Raumluft entweichen, so daB keine‘Lésungﬂmlttelverm
luste eintreten und besondere MaBnahmen zum Gesundheits-
schutz nicht erforderlich sind. Hierdurch sind die erfindungs-
gemédBe Vorrichtung und das Verfahren‘besonders fﬁr solche
Schmiermittel effektiv, die ein organisches Losungsmittel
enthalten, Ein anderer Vorteil der erfihdungogemaﬁen Vor-
rlchtung besteht darin, daB diese gleichzeitig zum Kuhlen
dienen kann, indem das Schmiermitiel als Kihlmittel mltver-
wendet wird, Hierdurch kdnnen die bekannten Xiihlvorrichtun-
gen, die meist mit Wasser alg Kilhlmittel arbeiten, sowie

die zugehdrigen Trockenvorrichtungen, mit denen das Wasser
vom Ziehgut wieder entfernt werden goll, entfallen. Dadurch
sind auch die technologischen Schwierigkeiten, die beim Zie-
hen von unvollsténdig getrocknetem Ziehgut auftreten, von
vornherein ausgeschaltet,

Augflhrungsbeispiel

Die Erfindung ist nachstehend an Ausfilhrungsbeispielen néher
erlédutert. In der zugehdrigen Zeichnung zeigen:

Fig. 1 und 2: Vorrichtungen zum Aufbringen flissiger

| - Schmiermittel in schematischer Darstellung
Fig. 3: die Einzelheit "X" von Fig. 1 und 2,

Bei der in Fig. 1 dargestellten Vorrichtung ist ein geschlogsew=
ner, mit einem Schmiermittel 1 geflillter Beschichtungsbeh#l-
ter 2 innerhalb eines geschlossenen Schmiermittel~Auffang-
beh&lters 3 angeordnet. Beide Behdlter 23 3 besitzen Ein-
trittsdffnungen 43 5 un@.Austrittsﬁffnungen 63 7, durch die
das beschichtende Umformgut 8 hindurchgefiihrt wird, In die
Austrittsﬁf”nung T des Auffangbehélters 3 ist eine Diise 9
(siehe Fig. 3) eingesetzt, mit deren Hilfe ein definiert
dicker Schmiermittclfilm erzeugt wird., Dem Beschichtungsbhe~
hdlier 2 wird das Schmiermittel 1 kontinuierlich mittels
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einer Pumpe 10 aus einem geschlossenen Schmiermittel-Reservoir
11 Uber einen Schmiermittelzulauf 12 zugefilhrt. De'r Auffang-
beh&lter 3 nimmt das cdurch die Austrittssffnung 6 austretende
‘und das von der Diise 9 abgestreifte, flir die jeweilige Be-
schichtung nicht benotigte Schmiermittel auf, Der Beschich-
tungsbeh&lter 2 und der Auffangbeh&lter 3 sind mit jeweils
einem Schmiermittelablauf 13; 14 ausgestattet, welche in das
Reservoir 11 miinden. Zwischen dem Schmiermittelablauf 13 des
Beschichtungsbeh&lters 2 und dem Reservoir 11 ist ein Kilhler
15 eingeschaltet. Die Vorrichtung gemiB Fig. 2 unterscheidet
sich von der vorstehend beschriebenen dadurch, dafl die Pumpe
10 nicht direkt den Béschichtungsbehélter 2 speist, sondern
ein Ausgleichsbeh&lter 16 zwischengeschaltet ist, in dem mit-
tels der Pumpe 10 iber einen Riicklauf 17 eine bestimmte Fiill-
hthe und damit ein definierter Schmiermitteldruck eingestellt
bleiben. Zwischen der Dilse 9 und der AustrittsSffnung 6 des
Beschichtungsbehﬁlters 2 ist ein Abgtreifer 18 (siehe Fig. 3)
angeordnet, welcher llberfliissiges Schmiermittel wvom Umform-
gut B abstreift. po. Avstreifer 18 ist als Ring mit konzen-
trisch angeordneten weichen Borsten ausgebildet., Als Schmier-
mittel wird in Benzol gelSstet Kalziumstearat verwendet.



Brfindungsanspruch

1. Verfahren zum Auforlnﬂen flicsiger Schmiermittel auf

- metallische Werkstoffe, die flir die Kaltumformung vorw

gesehen sind, gekennzeichnet dadurch, daB8 das Unformgut

- liber @ffnungen durch einen geschlossenen Beschichiungs-
beh&lter gefdrdert wird, der Teil eines geschlosseneﬂ
Scimiermittelkreislaufs ist, wobei aus den 0ffnungen
gegebenenfalls austretendes Uberflissiges Schmiermit-
‘tel unter Vermeidung eines Kontaktes mit der Raumluft
aufgefangen wird,

2. Verfahren nach Punkt 1, gekennzeichnet dadurch dafBl das
Unformgut geradlinig durch den Beschichtungsbehilter ge-
fordert wird,

3. Verfahren nach Punkt 1, gekennzeichnet dadurch, daB das
Schmiermittel dem Beschichtungsbehilter mit Uberdruck
zugefihrt wird,

4. Verfahren nach Punkt 1, gekennzeichnet dadurch, daB auf
dem beschichteten Unformgut befindliches iiberfliissiges
Schmiermittel aulerhalb des Beschichtungsbehiilters unter
Vermeidung eines Kontaktes mit der Roumlufi abgestrifien
und aufgefangen wird.

5. Verfahren nach Punkt 1 oder 4, gekennzeichnet dadurch, daf
das aufgefangene Schmiermittel in den uChﬂlOTMlttelkTQWS—
AJdauf zuriickgefithrt wird.

6. Verfahren nach Punk? 1, gekenunzeichnet dadurch, daB durch
die Beschichtungskammer erwidrmtes oder gekuhlte° Schmier-
mittel gefordert wird.

7. Vorrichtung zur Durchfilhrung des Verfahrens nach einem der
Punkte 1 bis 6, gekennzelchnet dadurch, daB innerhalb eines
~geschlossenen Schmiermittel-Auffangbendlters (3) ein ge-
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schlossener, mit Schmiermittel (1) gespeister Beschichtungs—
behdlter (2) angeordnet ist, welcher einen Schmiermitielzulsuf
(12) und =-ablauf (13) besitzt, die miteinander zur Bildung

eines geschlossenen Schmiermittelkreislaufs iiber ein Schmier-
mittel-Reservoir (11) und eine Schmiermittelpumpe (10) verbunden
sind, wobei die beiden Behélter (2; 3) Tintrittssffnungen

(43 5) und Austrittsoffnungen (63 7) fiir des zu beschichtende
Unformgut (8) aufweisen und in die Austrittstiffnung (7) des
Auffangbehlters (3) zur Erzeugung einer definierten Schicht-

dicke eine Diise (9) eingesetzt ist.

Vorrichtung nach Punkt 7, gekennzeichnet dadurch, daf der Auf-
fangbehélter (3) Uber einen Schmiermittelablauf (14) mit dem
Reservoir (11) verbunden ist.

Vorrichtung hach Punkt 7, gekennzeichnet daduréh, daB zwigschen
dem Schmiermittelablauf (13) des Beschichitunzsbehiilters (2) und
dem Reservoir (11) ein Kihler (15) angeordnet ist,

Vorrichtung nach Punkt 7, gekennzeichnet dadurch, daB zwischen
Schmiermittelpumpe (10) und dem Schmiermittelzulauf (12) ein
Ausgleichsbehdlter (16) angeordnet ist.

Vorrichtung nach Punkt 7, gekennzeichnet dadurch, daB der Be-
schichtungsbehédlter (2) und der Auffangbehdlter (3) in der
Ebene des Umformgutes (8) aufkleppbar ausgebildet singd.

Vorrichtung nach Punkt 7, gekennzeichnet dadurch, daB zwischen
der Austrittsoffnung (6) des Beschichtungsbehdlters (2)-und
der Austrittsvfinung (7) des Auffangbehdlters (3) ein Abstrei-
fer (18) angeordnet ist. .

Vorrichtung néch Punkt 12, gekennzeichnet dadurch, daf der Ab-
streifer (18) als das Umformgut (8) umgebender Ring mit kon-- -
zentrisch angeordneten Abstreifborsten ausgebildet ist.

Hierzye 18clte Zsichnunydn
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