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(57)La présente invention concerne un emballage
réetractable prévu pour enrober une série de
conteneurs comprenant une partie inférieure, une
partie supérieure, des parties latérales et présentant
une bande de renforcement disposee
transversalement aux rangees de conteneurs,
'emballage selon la présente invention comprend au
moins deux lignes de perforation, la presente
invention concerne également un procedé de
conditionnement de conteneurs par un emballage et
un flan d’emballage.
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« EMBALLAGE THERMORETRACTABLE »

La  présente invention se rapporte au domaine des
emballages et plus particulierement aux emballages retractables prévus

oOUr enrober une serie de conteneurs.

La présente invention se rapporte en outre a un procede

conditionnement de conteneurs par un embpallage.

La présente invention se rapporte de plus a un flan

d'emballage réetractable.

Les emballages retractables sont des produits bien connus
des industriels et des consommateurs. Le film de ['emballage rétractable

est d'une tres grande polyvalence au vu du type d'articles a emballer ou

bien au vu des differentes tailles d'articles. En effet les emballages

retfractables sont utilisés que ce soit pour I'emballage d'aliments, de

conteneurs ou encore de tout autre article pouvant étfre emballée. En
outre, les emballages retractables peuvent emballer tout type d'articles

de toute 1aille, aussi bien grands que petits.

Un grand nombre de gqualités sont egalement connues des
emballages rétfractables. lls sont impermeables afin de protéeger les
articles emballés de la pluie, de ['Thumidite, de la condensation ou encore

des poussieres. lls sont esthetigues, imprimes ou non, d'une transparence

oarfaite ou avec differents degrés d'opacite, afin de rendre I'emballage
attrayant pour les consommateurs. Enfin, ils doivent présenter une
resistance afin de supporter diverses contraintes mecanigues, pour eviter
qu'ils ne se dechirent lors du fransport, lors du stockage dans les grandes

surfaces ou encore lors du deplacement par les consommarteurs.
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Souvent, les emballages retractables pour conteneurs les plus
conventionnels, comprennent une poignee centrale additionnelle

servant a déplacer 'emballage qui contient les conteneurs. Ce genre de

poIgNnee se compose generalement d'une premiere partie en plastique
fransparent ou imprimée servant a la préehension et de parties de renforts

destinees a étre fixees a 'emballage.

La présence d'une telle poignee est probleématique

ouisgu'elle est generalement faite d'un renfort en papier, en carton
souple ou encore en mousse par exemple synthétique, qui est différent du

materiau du film d'emballage, ce qui doit entrainer un tri des matériaux,

contradictoire avec |la perspective d'optimiser le recyclage. De plus, une
telle poignée necessite une machine de pose intégree dans la ligne de

oroduction des emballages réetractables qui est conseguente et

coUteuse. Enfin, la poignée additionnelle a un colt par unité non

negligeable.

Actuellement, il existe un emballage qui resout partiellement

les inconvenients cités ci-dessus. Cet emballage est connu du document

WQO200%/038679.

Ce document divulgue un emballage rétractable prévu pour

enrober une séerie de conteneurs, comprenant :

- une partie inférieure correspondant a un fond,

- une partie superieure, opposee a ladite partie inférieure et
correspondant a un recouvrement desdits conteneurs qui
sont agences en rangees paralleles les unes par rapport
aux autres, ladite partie supérieure comprenant une zone
centrale et une zone péeriphérique,

- des parties latéerales reliant la partie inférieure a la partie

superieure,
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ledit emballoge présentant une bande de renforcement

disposee fransversalement aux rangees paralleles de conteneurs.

En  effet, I'emballage rétractable selon ce document

comprend une bande de renforcement, qui forme une poignees,

enropbant les conteneurs. L'emballage et |[a bande de renforcement sont
orealablement mis en contact, I'un sur I'autre, puis une etape d'incision
va avoir lieu afin de créer deux fentes sur I'emballage, de part et d'autre
de |la bande. Cela permet au consommateur de glisser les doigts dans les
fentes et de se saisir de la poignee formee par le film et la bande pour

deplacer I'emballage.

Malheureusement, ce type d'emballage rend o

manipulation difficile. En effet la création des fentes intervient apres

'assemblage du film et de la bande, et celles-ci sont donc susceptibles
d'étre mal positionnees ce qui entraine un mauvais equilibre de

'emballage et une manipulation pour le transport difficile. Les fentes sont

realisees avant la rétractation a la chaleur du film d'emballage et sonft
d'une largeur suffisante pour laisser passer les doigfs de |'ufilisateur. Par
conseqgquent, elles peuvent étre deformees lors de la rétractation a o
chaleur et former un emballage difficlement manipulable pour les

Mmanutentionndaires ou les consommateurs finaux.

En outre, dans un magasin, il est souvent nécessaire de
déeplacer rapidement les emballages sans risquer un déchirement
indesirable. L'emballage connu selon ce document antérieur, préesente
un risque de dechirure en cas de mauvais positionnement des différents
elements tels que la bande de renforcement ou les fentes d'ouverture.
L'emballage pouvant étre fragiliseé ne permet plus de garantir la

orotection des conteneurs car sa tenue est considerablement reduite.

De plus, ce type d'emballage n'est pas prévu pour que le

consommarteur puisse extraire facilement un conteneur, aussi bien dans
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Uun magasin qu'a son domicile. Pour extraire un conteneur de I'emballage
retfractable selon ce document antérieur, |'ufilisateur doit forcer la
déechirure du film d'emballage depuis la fente vers |'extéerieur de
'emballage. Comme le film d'emballage doit étre tres résistant, cette
opéeration est compliguéee et parfois impossible par exemple pour des
oersonnes agees. Ce qui contribue alors a une déeformation
suppleémentaire de I'emballage, qui est d'autant plus fragilise, sa tenue
est reduite de maniere critique et il reste fres difficilement deplacable sans

chute des conteneurs ou bien rupture complete de I'emballage.

Lle désordre est  typiguement non affractif pour le
consommateur qui N'a plus d'attrait pour les boutellles d'un emballage
déchire de maniere forcee et qui préferera dechirer un nouvel emballage

oouUr en extraire les conteneurs. Il est alors aisement comprehensible que

le consommateur suivant preféerera egalement déchirer un nouvel
emballage car les préecedents sont rendus non attrayants, entrainant ainsi

désordre dans les rayons des grandes surfaces.

Aussi, lors de déchirures forcees de |'emballage, des
morceaux de film d'emballage déchirés sont repandus sur les autres
embpallages ou sur le sol. Cela forme une palette d'emballages peu
attrayantes pour le consommateur. Cet effet est bien connu des grandes
surfaces qui doivent compter sur le travail des manutentionnaires pour
ranger les rayons, ramasser les residus d’'emballages dechirés ou encore

ramasser les emballages s'etant dechirés completement.

| existe donc un réel besoin de fournir aux industriels, aux

grandes surfaces, aux manutenftionnaires et aux consommarteurs, un

emballage rétractable permettant son déplacement de maniere
simplifiee, et dont I'ouverture de ['emballage et le retrait des conteneurs

sont facilites, evitant ainsi les dechirures forcees, irregulieres et indésirables.
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Pour réesoudre ces problemes, il est prévu par la presente
invention, un emballage rétractable tel gu'indiqué ci-dessus caractérise
en ce gqu'll comprend au moins deux lignes de perforation qui, dans |o
zone centrale de la partie supérieure de I'emballage, sont disposees
oarallelement 'une a l'autre, de part et d'autre de la bande de
renforcement, et qui chacune, dans la zone périphérigue de la partie
supéerieure de I'emballage, s'eécartent progressivement de la bande de

renforcement.

Par les termes « zone centraley, on entend au sens de |o
oresente invention, la surface de |la partie supérieure correspondant a un
recouvrement qui est sensiblement parallele a la partie inférieure
correspondant a un fond. Autrement dit, la zone centrale se frouve dans
un plan sensiblement parallele au plan de la partie inférieure

correspondant au fond de I'emballage.

Par exemple, dans le cas de conteneurs de type boutellles, |a
zone centrale d'un emballage suivant I'invention est une zone qui s'etend
du centre de |la partie supeéerieure jusqu'aux extremités extéerieures des

goulots, cols, bouchons et auires fermetures des conteneurs.

Par les termes « zone péeriphéerique », on entend au sens de g

oresente invention, la surface de la partie supérieure, periphérique et
sensiblement oblique parrapport a ladite zone centrale. Autrement dit, la

zone periphérigue se trouve dans son ensemble, dans un plan secant au

olan de la zone centrale et au plan de |la partie inférieure correspondant

qQ un fond.

Par exemple, dans le cas de conteneurs de type boutellle, |a
zone periphéerigue de I'emballage suivant l'invention est une zone qui
s'étend de |'extrémite extéerieure des goulots, cols, bouchons et autres
fermetures des confeneurs jusqu'aux parties de corps des conteurs, par

exemple les parties d'epaulement des conteneurs en forme de bouteille.
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L'emballage selon la présente invention permet une

ouverture en deux etapes.

Lors d'une premiere etape |'utilisateur, le magasinier, le
Mmanutentionnaire, peut rompre les deux lignes de perforation disposees
sur la zone centrale en enfoncant les doigts d'une main de part et d'autre
de la bande de renforcement ce qui créee ladite poignee, permettant

ainsi le déeplacement facilité de 'emballage.

| est ainsi apparu selon la préesente invention, et ce de
maniere particulierement avantageuse, que procurer un emballage
retractable comprenant au moins deux lignes de perforation qui, dans Ia
zone cenirale de la partie superieure de I'emballage sont disposees

oarallelement 'une a I'autre, de part et d'autre de la bande de

renforcement, permet un deplacement simplifieé de ['emballage.

Lors d'une deuxieme etape, les deux lignes de perforation
disposees sur la zone périphéerigue sont rompues afin de permettre

'ouverture de 'emballage réetractable et le retrait des conteneurs de

maniere simple et facilitee, sans demander d'efforts physiques

iINnsurmontables.

Procurer un emballage retractable  selon  ['invention
comprenant au moins deux lignes de perforation qui, dans la zone
oeriphérigue de |a partie supéerieure de ['emballage, s'écartent
orogressivement de | bande de renforcement permet ainsi une
ouverture simplifiee et aisee de I'emballage et par consegquent un retrait
des conteneurs facilité en évitant des dechirures forcees, irregulieres et

indésirables.

L'emballage retractable selon la présente invention procure
donc un emballage ayant les deux fonctionnalités recherchéees, a la fois

oar les utilisateurs, manutentionnaires, industriels et grandes surfaces |ors
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de la premiere etape de stockage et du déeplacement de I'emballage et
a la fois par les consommateurs lors de I'ouverture de I'emballage a leur

domicile ou autre part.

En effet, les au moins deux lignes de perforation disposees sur

la zone centrale, permettent, lors de leur rupture, de créer une premiere
ouverture servant au passage des doigts de |'utilisateur pour se saisir de la

ooignee formee par la bande de renforcement et le film d'emballage

selon la présente invention.

De plus, la formation de la premiere ouverture a partir des
deux lignes de perforation disposees sur la zone centrale permet de
conserver la tenue de l'emballoge méme apres leur rupture, en
oermettant de conserver une forme semblable a celle d'origine et en
imitant les deformations et le risque de déchirures accidentelles lors du

deplacement.

La présence des deux lignes de perforation qui, dans la zone
oeriphériue de |a partie supéerieure de ['emballage, s'écartent
orogressivement de Ia bande de renforcement permet de fournir un

emballage selon la présente invention avec une deuxieme ouverture

guidee et facilitée pour le retfrait des conteneurs. En effet, lors de leur

rupture, |'utilisateur peut facilement, de maniere guidée et precise ouvrir
'emballage retractable afin d'en refirer les conteneurs, et ce, sans
déchirures forcees ou irregulieres et ainsi en evitant la formation de résidus
d'emballages indésirables susceptibles de joncher le sol et sans necessiter

des efforts considérables pour parvenir  acceder aux conteneurs.

Dans un mode de realisation preferée selon la présente
iInvention, ladite bande de renforcement comprend un agent collant par
lequel elle est fixée sur une surface intérieure dudit emballage réetractable

enrobant la série de conteneurs.
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En effetf, la bande de renforcement pourvue d'un agent
collant permet d'étre apposee de maniere fixe et précise a I'emballage

en limitant les risques de déeplacements indésirables de celle-ci.

EFn outre, |a bande de renforcement en étant fixée sur une

surface intérieure de I'emballage et en enrobant les conteneurs permet
d'accroltre la resistance globale de ['emballage de telle maniere que o
resistance globale est la somme de |a résistance de la bande et de o
resistance de I'emballage en tant que tel. Cela permet une meilleure

resistance de l'emballage a la déechirure ou a la rupture lors du

déeplacement de celui-ci a I'aide de la poignee.

| est bien entendu que la bande de renforcement adhéesive

oeut aussi Eétre fixée sur une surface extérieure de 'emballage ou gu'elle

oeut méme étre prevue integréee dans le corps du film d'emballage au

moment de sa fabrication.

Dans une variante selon la préesente invention, ledit

emballage et ladite bande de renforcement sont d’'un matériau similaire

A au moins 80%, de preference au moins 85%, preferentiellement au moins

90%, de maniere preféeree au moins 25%.

En effet I'emballage et la bande de renforcement selon |a
oresente invention, en etant d'un matéeriau similaire, prennent en compte
les contfraintes de recyclage, facilitent celui-ci et évitent par conseguent

une etape supplémentaire de tri des materiaux.

Avantageusement, ladite bande de renforcement selon |a
oresente invention possede une largeur comprise entre 1 cm et 7 cm, de

oreféerence entre 2cm et 7 cm, preférentiellement entre 2 cm et 6 cm, de

maniere preferee entre 3 cm et 6 cm, avantageusement entre 4 cm et 6

CIm.
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Avantageusement selon la présente invention, lesdites au
Moins deux lignes de perforation sont chacune inferrompues par au moins

un intervalle non perfore présentant une longueur predeterminee.

Dans un mode de redlisation préféere selon la préesente

invention, lesdites au moins deux lignes de perforation présentent des
oerforations espacees I'une de |'autre d’'au moins un espace préesentant

une longueur predeterminge, et dans lequel ledit au moins un intervalle

non perforé est d'une longueur au moins 1,5 fois supérieure audit espace
entre perforations, de préféerence au moins 2 fois supeérieure, ef

oreféerentiellement au moins 2,5 fois supérieure Q cet espace entre

oerforations.

En etant interrompues par au moins un intervalle non perfore,
les deux lignes de perforation sont davantage resistantes a une ouverture
accidentelle. En effetf, I'ouverture de l'emballage selon la présente

invention est avantageusement realisee en deux etapes comme presente

orecedemment. La premiere etape d'ouverture des lignes de perforation
siftuees sur la zone centrale permet la création de la poignée de

déeplacement de I'emballage. La présence d'un intervalle non perforée

localise de preference a la jonction de la zone centrale et de la zone
oeriphérique, permet de creer une butée apres cette premiere etape
d'ouverture et qui empéche la déchirure involontaire des perforations
situees sur la zone péeriphérigue. La deuxieme etape d'ouverture des
ignes de perforation situées sur la zone péeriphériqgue permet ensuite, de
maniere volontaire et aisee, |I'ouverture de I'emballage et le retrait facilité

des conteneurs.

Dans un autre mode de realisation de la présente invention,
lesdites au moins deux lignes de perforations, dans la zone centrale de |a
oartie supéerieure de |'emballoge peuvent comprendre au moins une

odrtie d'amorce, facilitant ainsi leur rupture. Les deux lignes de
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oerforations, dans la zone centrale sont donc disposees sensiblement

oarallelement 'une a l'autre, de part et d'autre de la bande de

renforcement.

Dans une variante selon la présente invention, lesdits
conteneurs sont choisis dans le groupe constitues des bouteilles, boltes de

conserves, bocaux, boltes pour liquides, berlingots, et cannettes. Les

bouteilles peuvent efre en verre, en plastique, en PET, PEHD, PVC, PP, PC,
PLA. Les bocaux peuvent étre en verre, en plastique, en métal. Les boltes

oour liquides peuvent éfre des boltes en carton ou encore tetrapack®.

Avantageusement, selon la préesente invention, une rangee

de confteneurs contient deux, frois ou quatre conteneurs.

D'autres formes de realisation de I'emballage retractable
selon la présente invention sont indiguees dans les revendications

annexees.

A

La présente invention se rapporte aussi a un procede de
conditionnement de conteneurs par un emballage suivant la préesente

invention, comprenant les etapes d’ :

- une amenée d'un fim rétractable sur au moins une

ocande  transporteuse, suivant  une direction de

déplacement déterminge,

- Un agencement desdits conteneurs sur ladite au moins
une bande transporteuse munie dudit film retractable,
lesdits conteneurs etant disposes en rangees paralleles les
unes par rapport aux autres, lesdites rangees etfant

agencees perpendiculairement a ladite direction de

deplacement du film,
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- un fardelage desdits conteneurs a |'aide dudit film
retractable formant un emballoge de film retractable
Autour desdifs confteneurs, et

- une retractation a la chaleur dudit film rétractable
contenant lesdits conteneurs, en vue de maintenir lesdifs
conteneurs, serres les uns contre les autres,

- un positionnement d'une bande de renforcement sur ledit

film retractable, parallelement a ladite direction de

déeplacement d'amenée du film.

Le procede selon l'invention est caracteérise en ce qu'il

comprend en outre une etape d'incision dans ledit film réetractable d'au
Moins deux lignes de perforation qui, dans la zone centrale de la partie
supéerieure de I'emballage, sont disposees parallelement ['une a |'autre,
de part et d'autre de la bande de renforcement, et qui chacune, dans |la
zone periphérigue de la partie superieure de I'emballage, s'écartent

orogressivement de |[a bande de renforcement.

| est apparu de maniere particulierement avantageuse gque
le procede selon la préesente invention permet de fournir un emballage
retractable a ouvrir en deux étapes, avec formation d'une poignee
oermettant un deplacement de maniere simplifiee, et puis formation

d'une ou plusieurs ouvertures de I'emballage permettant le retrait aise des

conteneurs est facilite, en evitant les déchirures forcees, irregulieres et

indésirables.

Avantageusement, selon le procede de la presente
invention, 'amenée comprend un deroulement du film rétractable O
oartir d'un rouleau d'alimentation, et le positionnement de |a bande de
renforcement a lieu sur le film rétractable avant ladite eétape d'amenee,
sur une surface du film qui forme une surface interieure dudit emballage

apres le fardelage.
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Le positionnement de |la bande de renforcement sur |a
surface intérieure du film rétractable permet avantageusement de fournir
un emballage réetractable ayant une resistance mecanigue supéerieure et
de résister davantage aux contraintes survenant lors de sa prehension et

de son deplacement.

Dans un mode de realisation avantageux, le procede selon
'invention comprend en outre au moins une etape de découpe du film
retractable qui a lieu apres ledit positionnement de la bande de

renforcement et avant ladite étape d'amenee.

Dans un autre mode de réalisation particulierement
avantageux du procede selon l'invention, ladite étape d'incision a lieu

avant I'amenee dudit film rétractable sur la bande fransporteuse.

Avantageusement, ladite etape d'incision du procedée selon
'invention a lieu avant ledit deroulement du film réetractable a partir dudit

rouleau d'alimentation.

Par exemple, selon le procede de la presente invention,
'étape d'incision des deux lignes d'incision a lieu avant le déroulement
du film rétfractable. L'étape de positionnement de |la bande de
renforcement a lieu apres le déeroulement du film réetractable et avant
'étape de positionnement des  conteneurs. Cela permet
avantageusement de positionner parfaitement |la  bande de
renforcement par rapport aux lignes d'incision et donc d'avoir un
emballage réetractable final equilibrée, facilement manipulable ef

déplacable.

Avantageusement, ledit procede selon la présente invention
comprend en outre au moins une etape d'impression d'au moins un motif

sur ledit film avant et/ou apres ladite etape d’'amenee.
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Dans une variante du procede selon la présente invention,
ladite au moins une etape d'impression a lieu avant et/ou apres ladite

etape d'incision dudit film rétractable.

D'autres formes de realisation du procede suivant I'invention

sont indiguées dans les revendications annexees.

N\

La présente invention se rapporte en outre a un flan

d'emballage réetractable prévu pour enrober par fardelage une séerie de

conteneurs, a base d'un fiim rétractable de forme rectangulaire,

oresentant en largeur deux petits cotés et en longueur deux grands cotes.

Le flan d'emballage retractable selon la présente invention
est caractéerise en ce gu'il presente une bande de renforcement qui
s'étend entre les deux petits cotés a mi-distance des deux grands cotes
ainsi que, au centre du flan, au moins deux lignes de perforations gqui sont
disposees parallelement 'une a I'autre, de part et d'autre de la bande

de renforcement, et qui d chacune de leur extréeémite, s'écartent

orogressivement de |[a bande de renforcement.

D'autres formes de réalisation du flan d'emballage suivant

'invention sont indiguées dans les revendications annexees.

D'autres caractéristiques, details et avantages de 'invention
ressortiront de |la description donnée ci-apres, a ftiftre non limitatif et en

faisant réféerence aux dessins annexes.

La figure 1 est une vue en perspective d'un emballage

retractable selon I'invention comprenant é bouteilles.

La figure 2 est une vue d'en haut de I'emballage réetractable

de |la figure 1.
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La figure 3 est une vue en perspective d'un emballage
retfractable selon I'invention comprenant 6 bouteilles, apres rupture des

oerforations situées dans la zone centrale.

La figure 4 est une vue d'en haut de I'emballage réetractable

de la figure 3.

La figure 5 est une vue en perspective d'un emballage
retfractable selon I'invention comprenant 6 bouteilles, apres rupture des
oerforations situees dans la zone centrale et rupture des perforations

situees dans la zone péeriphéerique.

La figure 6 est une vue d’'en haut de I'emballage réetractable

de |a figure 5.

La figure 7 est une vue schématique latéerale d'un dispositif

oour l[a mise en ceuvre du procede selon |la préesente invention.

La figure 8 est une vue schématique en perspective du

dispositif selon la figure /.

La figure 9 est une vue d’'en haut du flan d'emballage selon

la présente invention.

Sur les figures, les eléments identiques ou analogues portent

les mémes reférences. |l faut par ailleurs noter que pour des raisons de
facilité de dessin, seule la figure T montre un emballage avec le film
retfractable sur les bouteilles emballees. Sur les figures suivantes, la

representation est plus schéematigue.

La figure 1 illustre un emballage 1 réefractable comprenant 6
conteneurs 2. L'emballage 1 réefractable comprend une partie inféerieure
3 correspondant a un fond et se situant dans un premier plan.
L'emballage 1 rétractable comprend une partie supérieure 4 qui est

opposee A la partie inférieure 3, et qui correspond 4 un recouvrement des
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conteneurs 2, lesquels sont agenceés en rangees paralleles les unes par

rapport aux autres.

La partie supéerieure 4 comprend une zone centrale 5 qui est
une surface sensiblement parallele a la partie inférieure 3 correspondant
a un fond. Aussi, la zone centrale 5 se frouve dans un deuxieme plan
sensiblement parallele au premier plan de la partie inféerieure 3

correspondant a un fond.

La zone centrale 5 d'un emballage suivant I'invention est une
zone qui s'étend du centre de la partie supérieure 4 jusqu’aux extremites
exterieures des goulots, cols, bouchons et autres fermetures des

conteneurs 2.

La partie supérieure 4 d'un emballage suivant 'invention

comprend une zone périphérigue 6 qui est une surface de la partie

superieure 4, periphéerigue et sensiblement oblique par rapport a la zone
centrale 5. Aussi, la zone périphérigue 6 se trouve dans son ensemble,
dans un ftroisieme plan sécant aux premier et deuxieme plans

respectivement de |a partie de fond 3 et de la zone centrale 5.

La zone péeriphérique 6 d'un emballage suivant I'invention est
donc une zone qui s'étend de l'extremite extérieure des goulots, cols,

oouChons OU Quires fermetures des conteneurs 2 |[usqu' aux parties de

corps des conteneurs 2. Par exemple, dans I'exemple illustre, la zone
oeriphéerigue 6 recouvre les parties d'épaulement des conteneurs 2 en

forme de boutellle.

L'emballage 1 rétractable comprend egalement des parties
laterales 7 reliant la partie inférieure 3 a la partie supérieure 4. En outre les
oarties laterales 7 de I'emballage 1 recouvrent les parties de corps des

conteneurs 2.
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En outre, I'emballage 1 rétractable comprend une bande de
renforcement 8, disposee transversalement aux rangees paralleles des
conteneurs 2. Dans l'exemple illustré, la bande de renforcement 8
comprend un agent collant et est agenceée pour éfre fixée sur une surface
interieure de I'emballage 1 enrobant les conteneurs 2. Ainsi, la bande de

renforcement 8 permet d'accroitre la résistance globale de I'emballage

| de telle maniere gue la résistance globale est la somme de la résistance
de la bande de renforcement 8 et de la résistance de I'emballage 1 en
tant que tel. Cela permettant une meilleure resistance de I'emballage 1

a la dechirure et a la rupture lors du déeplacement a I'aide de la poignee.

Dans 'exemple illustre, la bande de renforcement 8 est
oourvue d'un infime pourcentage d'agent collant, on considere donc
que la bande de renforcement 8 et 'emballage 1 sont fait d'un materiau
similaire, cela permettant de prendre en compte les contraintes de
recyclage et de faciliter celui-ci en évitant une etape supplementaire de

fri des materiaux en vue du recyclage de I'emballage 1 selon l'invention.

La bande de renforcement 8 illustree, présente une largeur
comprise entre 2 cm et 6 cm, cela permettant une meilleure résistance

de I'embdallage 1 lors de son deplacement a |I'aide de la poignéee.

L'emballage 1 rétractable représenté comprend deux lignes
de perforations 9a, 2b, représentéees avec une accolade en trait plein,
qui, dans la zone centrale 5 de la partie supérieure 4 de I'emballage 1
sont disposees parallelement I'une a I'autre, de part et d'autre de la

bande de renforcement 8.

Dans un mode de redlisation de |la présente invention non
illustre, les deux lignes de perforations 9a, 9b, dans la zone centrale 5 de
la partie supéerieure 4 de I'emballage 1 peuvent comprendre au moins

une parfie d'amorce, facilitant ainsi la rupture des lignes de perforations
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9a et 9b elles sont donc disposees sensiblement parallelement I'une O

'autre, de part et d'autre de la bande de renforcement &.

Les deux lignhes de perforation 9a et 9b situées dans la zone

centrale 5 de la partie supérieure 4 de I'emballage 1 permettent, lors de

leur rupture, de créer une premiere ouverture 13 servant au passage des

doigts de ['utilisateur (voir figures 3 et 4). Cetfte ouverture 13 permet en

outre a I'utilisateur de se saisir de la poignee formee par la bande de

renforcement 8 et le film d'emballage.

| est apparu de maniere particulierement avantageuse, que,
MEeme apres rupture des deux lignes de perforation 9a et 9b, I'emballage
1 rétractable conserve une forme semblable et une rigidité semblable G
celle de depart, limitant ainsi le risque de déchirures ou de deformations

indésirables.

Les deux lignes de perforation 90, 9b de 'emballage |
retfractable, dans la zone péeriphérigue 6 de la partie supérieure 4,

s'ecartent progressivement de la bande de renforcement 8. Cela permet

de maniere particulierement avantageuse, lors de leur rupture de fournir
un emballage 1 rétfractable comprenant une deuxieme ouverture 14 et
donc un systeme d'ouverture guidée et facilité pour le retrait des

conteneurs 2 hors de I'emballage 1 (voir figures 5 et 6).

Dans I'exemple illustre, les deux lignes de perforations 9a et
b sont chacune inferrompues par au moins un intervalle non perfore 10,
represente avec une accolade en trait plein, présentant une longueur
oredeterminee. Cet intervalle non perfore 10 facilite I'ouverture en deux
etapes distinctes avec davantage de resistance entre les deux etapes

oour eviter I'ouverture complete accidentelle.

En effet, la premiere eétape d'ouverture 13 comprend |a

rupture des deux lignes de perforations 9a et 9b situees sur la zone
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centrale 5 de la partie supérieure 4 de 'emballage 1, cela permettant de

creer la poignée de I'emballage 1 pour son deplacement facilite.

La deuxieme etape d'ouverture 14 comprend la rupture des
deux lignes de perforations 2a et 2b situées sur la zone péripherique 6 de
la partie supérieure 4 de I'emballage 1, cela permettant |'ouverture de

'emballage 1 et le retfrait facilite des conteneurs 2.

La présence de l'intervalle non perforée 10 localise dans |a
forme illustrée a la jonction entre la zone centrale 5 et la zone périphérique
6, permet de créer cette butée entre les deux etapes d'ouverture et

d'éviter une ocuverture totale accidentelle.

Les deux lignes de perforations 2a et b presentent une serie
de perforations 11 qui sont chacune espacees l'une de ['autre d'un

espace 12 présentant une longueur predeterminege.

Dans I'exemple illustre, la longueur de l'intervalle non perfore
10 est au moins 1,5 fois supéerieure a la longueur de I'espace 12 entre

oerforations 11.

L'emballage 1 réetractableillustre, apres rupture complete des
deux lignes de perforations 9a et 9b, et creation de ladite deuxieme
ouverture 14 permettant le retrait facilité des conteneurs 2, conserve une
tfenue et une rigidité permettant son déplacement et en évitant la rupture

totale ou le déchirement de I'emballage 1.

Les figure /7 et 8 illustrent un dispositif pour la mise en ceuvre

du procede de conditionnement de conteneurs par un embdallage |

retfractable selon la présente invention.

Le procedée illustré comprend, de maniere courante, une
amenee d'un film réetractable 15 sur au moins une bande transporteuse
16, suivant une direction de déeplacement déterminge, et un

agencement des conteneurs 2 sur la bande transporteuse 16 munie du
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film retractable 15, les conteneurs 2 etant disposés en rangees paralleles
les unes par rapport aux autres et les rangees etant agencees
oerpendiculairement a la direction de deplacement déeterminée du film.
L'étape d'amenee du procede illustré comprend un déroulement du film

retractable 15 a partir d'un rouleau d'alimentation 22.

Le procedée comprend €galement un fardelage 17 des
conteneurs 2 a I'aide du film rétractable 15 formant un emballage de film
refractable 15 autour des conteneurs 2 et une retractation a la chaleur 18
du film rétractable 15 contenant les conteneurs 2, en vue de les maintenir

serres les uns contre les autres.

Le procede selon l'invention illustré comprend en outre une
etape de positionnement d'une bande de renforcement 8 sur le film
retractable 15, parallelement a la direction de déeplacement d'amenéeée

du film.

L'étape de positionnement de la bande de renforcement 8
a lieu sur le film rétractable 15 avant I'étape d’'amenée, sur la surface du

film qui va former la surface intérieure du film réetractable 15.

Dans I'exemple illustre, une étape d'incision d'au moins deux
ignes de perforation 9a, 2b a lieu dans le film retractable 15. Dans la zone
centrale 5 de |a partie supérieure 4 de I'emballage 1, les perforations 11

sont disposees parallelement I'une a l'autre, de part et d'autre de o

bande de renforcement 8. Dans la zone péeriphérique 6 de la partie
supéerieure 4 de I'emballage 1, les lignes de perforations 9a, 9b, s'écartent

chacune progressivement de la bande de renforcement 8.

L'étape d'incision peut étfre realisee par tout type de

machine permettant la formation de lignes de perforations dans un film,

oar exemple par la machine decrite dans le brevet europeen EP2954990

qui est incorpore ici par reference.
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Dans I'exemple illustre, I'étape d'incision du procedée a lieu
avant I'étape d'amenéee du film retractable 15 et de preférence avant le
déroulement du film réetractable a partir du rouleau d’'alimentation 22,

celui-ci est donc formée d'un film rétractable 15 perforée enroule.

Dans I'exemple illustrée, une étape de découpe par un
elément coupant 19 est préevue pour couper le film retractable 15 deroule
depuis le rouleau d'alimentation, de facon a former un flan 21
d'emballage individuel (tel qgu'illustré figure 9) destingé a former
'emballage retractable 1. Le flan 21 d'emballage illustré comprend

egalement un repere 23, utilis€ comme indication pour la coupe par

'élément coupant 19 du film déroulé en flan d’'emballage 21.

L'étape de déecoupe a lieu apres le positionnement de |a

bande de renforcement 8 et avant I'étape d'amenée.

En outre, le procede selon la presente invention comprend
AU Moins une etape d'impression d'au moins un motif sur le film 15 avant

et/ou apres le déeroulement du film réetractable 15.

L'étape d'impression dans le procedée selon 'invention a lieu
avant et/ou apres |I'etape d'incision du film 15 rétractable. En outre, le
dispositif illustré comprend au moins un element support 20, afin de diriger
le film retractable 15 déroule. | comprend egalement au moins un
element coupant 19 desting a couper le film rétractable 15 déroule, avant

'étape de fardelage 17, en flan 21 d'emballage individuel desting G

former I'emballage réetractable 1.

| est bien entendu gque la présente invention n'est en aucune
facon limitée aux formes de realisations decrites ci-dessus et que bien des
modifications peuvent y é&tre apportées sans sortir du cadre des

revendications annexees
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« REVENDICATIONS »

]. -mballage (1) retractable prévu pour enrober une séerie
de confteneurs (2), comprenant :
- une partie inférieure (3) correspondant a un fond,
- une partie supeéerieure (4), opposee A ladite partie
inférieure (3) et correspondant G un recouvrement desdits
conteneurs (2) qui sont agences en rangees paralleles les

|

comprenant une zone cenfrale (5) et une zone

N

unes par rapport aux autres, ladite partie supérieure |

oeripherigue (6),
- des parties laterales (7) reliant la partie inféerieure (3) a la

oartie supéerieure (4),

ledit emballage (1) préesentant une bande de renforcement (8) disposee

fransversalement aux rangees paralleles de conteneurs (2),

caractérise en ce gu'il comprend au moins deux lignes de perforation (9a,
Pb) qui, dans la zone cenirale (5) de la partie supéerieure (4) de
'emballage (1), sont disposees parallelement I'une a I'autre, de part et
d'autre de la bande de renforcement (8), et qui chacune, dans la zone
oeriphéerigue (6) de la partie supéerieure (4) de I'emballage (1), s'écartent

orogressivement de |la bande de renforcement (8).

2. -mballage (1) selon la revendication 1, dans lequel

ladite bande de renforcement (8) comprend un agent collant par lequel

elle est fixée sur une surface intérieure dudit emballage (1) rétractable

enrobant la serie de conteneurs (2).

3. -mballage (1) selon larevendication 1 ou 2, dans lequel

ledit emballage (1) et ladite bande de renforcement (8) sont d’'un

materiau similaire a au moins 80%, de preference au moins 85%,

oreféerentiellement au moins 0%, de maniere preferee au moins 95%.
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4, -mballage (1) selon |'une qguelconque des
revendications precedentes, dans lequel lesdites au moins deux lignes de
oerforation (9a, ) sont chacune interrompues par au moins un intervalle

non perfore (10) préesentant une longueur prédeterminee.

. -mballage (1) selon |la revendication 4, dans lequel

lesdites au moins deux lignes de perforations (9a, 2b) présentent des
oerforations (11) espacees I'une de I'autre d'au moins un espace (12)
oresentant une longueur predeterminee, et dans lequel ledit au moins un
intervalle non perfore (10) est d'une longueur au moins 1,5 fois supérieure
audit espace (12) entre perforations (11), de preféerence au moins 2 fois
supérieure, et préeferentiellement au moins 2,5 fois supérieure a cet espace

(12) entre perforations (11).

6. -mballage (1) selon |'une qguelconque des
revendications precedentes, dans lequel lesdits conteneurs (2) sont choisis
dans le groupe constitué des bouteilles, boltes de conserves, bocaux,

pboltes pour liquides, berlingots, et cannettes.

/. -mballage (1) selon |'une qguelconque  des
revendications precedentes, dans lequel une rangee de conteneurs (2)

contient deux, 1rois ou quatre conteneurs (2).

3. Procedée de conditionnement de conteneurs (2) par un
emballage (1) suivant I'une guelcongue des revendications precedentes,
comprenant les etapes d’ :

- une amenee d'un film rétractable (15) sur au moins une
oande fransporteuse (16), suivant une direction de
deplacement determinge,

- Unh agencement desdits conteneurs (2) sur ladite au moins
une bande transporteuse (16) munie dudit film réetractable
(15), lesdits conteneurs (2) etant disposes en rangees

oaralleles les unes par rapport aux autres, lesdites rangees
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etant agencees perpendiculairement a ladite direction
de déplacement du film,

- un fardelage (17) desdits conteneurs (2) a I'aide dudit film
retractable (15) formant un emballage de film retractable
(15) autour desdits conteneurs (2), ef

- une réetractation a la chaleur (18) dudit film rétractable
(15) contenant lesdits conteneurs (2), en vue de maintenir
lesdits conteneurs (2), serres les uns contre les autres,

- un positionnement d'une bande de renforcement (8) sur
ledit film retractable (15), parallelement a ladite direction
de déplacement d'amenée du film,

caracterise en ce gu'ilcomprend en outre une etape d'incision dans ledit
film retractable (15) d'au moins deux lignes de perforation (?a, 2b) qui,
dans la zone centrale (5) de la partie supéerieure (4) de 'emballage (1),
sont disposees parallelement I'une a l'autre, de part et d'autre de o
bande de renforcement (8), et qui chacune, dans la zone peéeriphéerique
(6) de la partie superieure (4) de I'emballage (1), s'écartent

orogressivement de |la bande de renforcement (8).

9. Procede  selon la revendication 8, dans lequel
'amenée comprend un deroulement du film retractable (15) a partir d'un
rouleau d’'alimentation (22), et le positionnement de |la bande de
renforcement (8) a lieu sur le film rétractable (15) avant ladite etape
d'amenée, sur une surface du film qui forme une surface intérieure dudit

emballage apres le fardelage.

10. Procéde selon larevendication 9, comprenant en outre
AU Moins une etape de decoupe du film retractable qui a lieu apres ledit
oositionnement de la bande de renforcement (8) et avant ladite etape

d'amenée.
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11. Procedée selon I'une des revendications precedentes,
dans legquel ladite etape d'incision a lieu avant I'amenee dudit film

retractable (15) sur ladite bande fransporteuse (16).

12.  Procedé selon la revendication 11, dans lequel ladite
etape d'incision a lieu avant ledit deroulement du film rétractable (15) A

oartir dudif rouleau d'alimentation (22).

13.  Procede selon 'une quelcongue des revendications
orecedentes, comprenant en outre au moins une etape d'impression
d'au moins un motif sur ledit film avant et/ou apres ladite etape
d'amenee.

14.  Flan (21) d'emballoge (1) retractable prévu pour

enrober par fardelage une séerie de conteneurs (2), a base d'un film

retractable (15) de forme rectangulaire, présentant en largeur deux petits
codtes et en longueur deux grands cotes, caracterise en ce qu'il préesente
une bande de renforcement (8) qui s'étend entre les deux petits cotés O
mi-distance des deux grands cdtés ainsi gue, au centre du flan (21), au
Moins deux lignes de perforations qui sont disposees parallelement I'une
a I'autre, de part et d'autre de la bande de renforcement, et qui O
chacune de leur extremite, s'eécartent progressivement de la bande de

renforcement.
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Cadre n°l Base de I'opinion

1. Cette opinion a été établie sur la base des revendications déposées avant le commencement de la recherche.

2. En ce qui concerne la ou les séquences de nucleotides ou d'acides amines divulguées dans la demande, le
cas échéant, cette opinion a éteé effectuée sur la base des éléments suivants :

a. Nature de 'élément:
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ultérieurement ou au titre de copies supplémentaires sont identiques a celles initialement fournies et ne
vont pas au-dela de la divulgation faite dans la demande internationale telle que déposée initialement,
selon le cas, ont été remises.

4. Commentaires complémentaires :
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Point V:

1. L'emballage rétractable selon la revendication 1 differe de I'emballage rétractable
connu de WO2009/038679, qui est consideré comme l'état de la technique le plus
proche, en ce qu'il comprend au moins deux lignes de perforation qui, dans la zone cen-
trale de la partie supérieure de lI'emballage, sont disposees parallelement I'une a l'autre,
de part et d'autre de la bande de renforcement, et qui chacune, dans la zone périphe-
rique de la partie supérieure de I'emballage, s'écartent progressivement de la bande de
renforcement.

1.1 L'emballage rétractable selon le document WO2009/038679 comprend une bande
de renforcement, qui forme une poignée, enrobant les conteneurs. L'emballage et la
bande de renforcement sont prealablement mis en contact, I'un sur l'autre, puis une
etape d'incision va avoir lieu afin de créer deux fentes sur I'emballage, de part et d'autre
de la bande. Cela permet au consommateur de glisser les doigts dans les fentes et de
se saisir de la poignée formée par le film et la bande pour déplacer I'emballage.

Malheureusement, ce type d'emballage rend la manipulation difficile. En effet la creation
des fentes intervient apres lI'assemblage du film et de la bande, et celles-ci sont donc
susceptibles d'étre mal positionnées ce qui entraine un mauvais equilibre de I'embal-
lage et une manipulation pour le transport difficile. Les fentes sont réalisées avant la ré-
tractation a la chaleur du film d'emballage et sont d'une largeur suffisante pour laisser
passer les doigts de l'utilisateur. Par conséquent, elles peuvent etre deformeées lors de
la rétractation a la chaleur et former un emballage difficilement manipulable pour les
manutentionnaires ou les consommateurs finaux.

En outre, dans un magasin, il est souvent nécessaire de déplacer rapidement les em-
ballages sans risquer un dechirement indesirable. L'emballage connu selon ce docu-
ment antérieur, présente un risque de déchirure en cas de mauvais positionnement des
différents eléments tels que la bande de renforcement ou les fentes d'ouverture. L'em-
ballage pouvant étre fragilise ne permet plus de garantir la protection des conteneurs
car sa tenue est considérablement réduite.

De plus, ce type d'emballage n'est pas prevu pour que le consommateur puisse extraire
facilement un conteneur, aussi bien dans un magasin qu'a son domicile. Pour extraire
un conteneur de I'emballage rétractable selon ce document antérieur, l'utilisateur doit
forcer la dechirure du film d'emballage depuis la fente vers I'extérieur de I'emballage.
Comme le film d'emballage doit étre tres résistant, cette opération est compliquée et
parfois impossible par exemple pour des personnes agées. Ce qui contribue alors a une

Formulaire BE237-3 (feuille separee) (janvier 2007} (feuille 1)
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déformation supplémentaire de I'emballage, qui est d'autant plus fragilise, sa tenue est
réduite de maniere critique et il reste tres difficilement déplagable sans chute des conte-

neurs ou bien rupture complete de I'emballage.

1.2 Le probleme que la présente invention se propose de résoudre peut étre conside-
ré comme ameliorer I'emballage selon le document WO2009/038679 pour permettant
son déplacement de maniere simplifiee, et dont I'ouverture de I'emballage et le retrait
des conteneurs sont facilites, evitant ainsi les dechirures forcées, irregulieres et indesi-

rables.

1.3 La solution a ce probleme, proposée dans la revendication 1 de la présente de-
mande, est considérée comme impligant une activité inventive pour les motifs suivants:

Une telle emballage n'est pas compris dans I'état de la technique et n'en decoule pas a
I'evidence, et donc la revendication 1 est considerée comme nouveau et impliquant une

activité inventive.
Tous les documents récupérés lors de la recherche révelent une bande de renforce-

ment or main avec des fentes de chaque co6té. Il n'y a aucun indice dans aucun des do-
cuments qui pourrait étre considérée comme orientant I'nomme du métier vers la solution

défini dans la revendication 1.

1.4 Les revendications 2 a 7 dépendent de la revendication 1 et sont donc egalement
considéree comme nouveau et impligant une activite inventive.

1.5 Larevendication indépendante 8 porte sur un procedé de conditionnement de
conteneurs par un emballage suivant revendication 1. Donc la revendication 8 est aussi

considerée comme nouveau et impligant une activité inventive.

1.6 Les revendications 9 a 13 dépendent de la revendication 8 et sont donc egale-
ment considérée comme nouveau et impligant une activité inventive.

1.7 La revendication indépendante 14 porte sur un flan d'emballage réetractable, qui
implique le concept inventif de la revendication 1. Donc la revendication 14 est aussi

considéree comme nouveau et impligant une activite inventive.

Formulaire BE237-3 (feuille séparée) (janvier 2007} (feullle 2)
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