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Sposéb wytwarzania iglowanych wléoknin weglowych
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Przedmiotem patentu w 104144 jest sposéb wy-
twarzania iglowanych wldknin weglowych na ba-
zie wléknin chemicznych, ktéry obejmuje igto-~
wanie wlokien — dajgc wildknine — nastepnie
wstepny obrobke utleniajgcg prowadzong w sta-
nie luznym w atmosferze powietrza, w zakre-
sie temperatur 140°C do 220°C az do uzyska-
nia skurczu liniowego 12—20% i karbonizacje —
réwniez w stanie luznym w atmosferze beztle-
nowej, w czasie conajmniej 72 h, maksymalnie
do temperatury 2500°C az do uzyskania skurczu
liniowego 28—38%b.

Wsad, do karbonizacji przygotowuje sie w ty-
glach, do ktérych zaladowuje si¢ i ustawia na
dnie zwiniety rulon wi6kniny. Tak otrzymana
widknina przy szerokosci powyzej 0,4 mm pod
wplywem wilasnego ciezaru ulega deformacji w
dolnych cze$ciach zwoju.

Na krawedziach wildkna sg slabiej powigzane,
grubos§é wildkniny moze byé w tych miejscach
mniejsza, a niejednokrotnie wystepuje calkowity
brak lub mniejsza ilo§é przeiglowan.

Wszystko to przyczymia si¢ do zwiekszenia za-
kresu trwalej deformacji zwoju widkniny po pro-
cesie wysokotemperaturowej obrébki.

W toku dalszych prac mad ulepszeniem sposobu
wedlug patentu 104144, stwierdzono, Ze prowa-
dzenie procesu karbonizacji w stanie zawieszenia
wibkniny, powoduje réwnomierny i optymalny
przebieg skurczéw w widkninie, co w efekcie da-
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je wyréb o jednolitych wlasnosciach na calej po=
wierzchni.

Spos6b wedlug wynalazku skutecznie eliminu-
je wplyw mniejednorodnosci morfologii masy po-
wierzchniowej wlokniny wyjSciowej i nieréwno-
mierno$ci krawedzi na sklonno$é do deformacji
podczas obrébki cieplnej.

Przyktad. Widknine iglowang z cietych wié-
kien poliakrylonitrylowych o szeroko$ci 1400 mm
i grubosSci wléknin elementarnych 3 den, diugoéci
cigcia 60 mm, iloSci przeiglowan 100/cm?, gru-

‘bosci pokiadu ruma 10 mm pozostajacg w stanie

luznym bez obcigZzen poddaje si¢ procesowi ob-
robki termiczmej. Obrdbka termiczna przebiega
w dwbéch etapach, przy czym I etap prowadzony
jest w trzech cyklach w atmosferze powietrza.
W pierwszym cyklu szybko§¢é wazrostu tempera-
tury do 140°C jest dowolna, w drugim cyklu
od 140—200°C szybko$§é wzrostu temperatury wy-
nosi 2°C/h, za§ w cyklu trzecim od 200—220°C
1,3°Crh.

Calkowity czas utleniania w zakresie tempera-
tur od 200—220°C wynosi 15 h. Wiéknina ulega
stopniowemu utlenianiu az do uzyskania barwy
réwnomiernie czarnej. Postepujacy podczas utle=
niania skurcz liniowy jest stopniowy i w kon-
cowej fazie I etapu procesu wynosi 16%. W II
etapie wiléknine poddaje sie wysokotemperaturo-
wej obrobce cieplnej w atmosferze beztlenowej,
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zgodnie ze wzrostem temperatury medium grzew-
czego do 1000°C, przy czym skurcz liniowy wiok-
niny karbonizowanej wynosi 32%o.

Spos6éb karbonizacji jest nastepujagcy — utle-
niong wldékning o szerokoSci 1200 mm zwija sie
spiralnie w rulon o ilo$ci pojedyhczych zwojow
10—15; umieszcza w tyglu ze stali zaroodpornej
i zawiesza brzegiem goérnych krawedzi poszczegdl-
nych zwojow na 4 spiralach zawieszonych na
krzyzaku podpartym w S$rodku rurg grafitowg
i nalozonym na wspornikach wewnatrz tygla, na
ktore uklada sie pokrywe.

Widknina weglowa -znajduje zastosowanie jako
material ognioochronny, filtrujacy dla gorgcych
i korodujgcych gazéw i cieczy adsorpcyjnych po
procesie aktywacji badz material nosny dla ka-
talizatoro6w. Wildknine weglowg stosuje sie row-
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niez jako tworzywo porowate na elektrody do
akumulatorow i ogniw.

Zastrzezenie patentowe

Sposéb wytwarzania iglowanych wioknin weglo-
wych, polegajagcy na wstepnej obrébce utlenia-
jacej wlokniny iglowanej w stanie IuzZnym
w atmosferze powietrza, w zakresie temperatur
140°C—220°C, az do uzyskania skurczu liniowe-
go 12%-—20% oraz na karbonizacji w atmosfe-
rze beztlenowej, w czasie co najmniej 72 godz.,
maksymalnie do temperatury 2500°C, az do uzy-
skania skurczu liniowego 28—38%, znamienny
tym, ze wildknine utleniong i zwinieta w rulon
karbonizuje sie w stanie zawieszonym, brzegami
gérnych krawedzi zwojow.
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