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(54) Neutraliza®né zariadenie so zvySenou energetickou udinnost'ou

Predmetom vyndlezu je neutralizadné zariadenie so zvy$enou energetickou udinnost’ou

.

procesu neutralizécie s vyuZivanim degradovaného reakéného tepla.

Neutralizadné zariadenia vyrébajice dusidnan aménny umofiiuje vyuZivat’ reak¥né teplo
z procesu pre ufel doodparenia roztoku z neutralizadného reaktora. V doposial znimej pre-
védzkovej praxi a patentovej oblasti je to procesové para z neutralizadného reaktora. Stu-
peli vyuZitia tepla i v¥slednid koncentrécia je zévisld od zvolenych pracovnych podmienok
v reaktore respektivne v odparke. Je znéma celd rada postupov a zariadeni, ktoré dovoluju
na tomto zdklade vyrabat’ roztok 70 a% 98 %, St uvidzané napr. v Brit. Chem. Engng. 1969,
14, N° 11, CPE april 1968, IEC, vol. 46 N °® 4, Inform. Chim. 1967 N° 55, v SSSR A.O.
253 788, USA pat. 3 285 695, NSR pat. 2 364 949.

KedZe pre dal¥ie spracovanie roztoku dusifnanu amdnneho obvykle postaduje, aby roztok

bol 95 % hmot., volia sa pracovné podmienky tak, aby pri zabezpedeni bezpednosti procesu
sa minimalizovala kordzia v§robného zariadenia pri dobrom vyuZiti reak&ného tepla.

Reakcia Spavku a kyseliny dusidnej je vysoko exotermické, pridom zbytkovad voda v
reakdnych splodindch je zévislé od koncentricie do reakcie vystupujicej kyseliny dusidnej.
Pri procese neutralizécie uvedenej pod tlakom, sa roztok odchédzajici z neutralizadného

reaktora doodparoviva v odparke na koncentréciu 95 % hmot. za pouZitia procesovej pary
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z neutralizécie. Zariadenia pracujice pri takychto podmienkach s koncentréciou kKyseliny
dusidnej 56 - 60 % hmot. st energeticky vyvaZend. Dovol'uji pou¥it’ procesovi paru i pre
splynenie kvapalného Spaviu, jeho predoh:;ev v3itane kyseliny dusidnej a podl'a podmienok
méZe vznilmut’ i prebytok procesovej pary. Pri spracovivani kyseliny dusidnej s niZ¥ou
koncentrédciou ne¥ 56 % hmot. je moZné zabezpedit' zahustsnie do koncentrécie 95 % hmot. len
importom pary, ktorfy vyrovnA rozdiel v spotrebe pary v odparke potrebnej na odpar vody z

roztoku tvoreného v neutralizadnom reaktore.

Ukézalo sa, Z¥e je mo¥né spracovanie i takychto zriedenych roztokov kyseliny dusidnej
na konoentréciu roztoku dusidnanu aménneho a% 95 % hmot. ekonomicky vhodnym postupom vyue
Zit{im degradovandho tepla procesovej pary v zariadeni podla vynélezu, podstatou ktorého
Je, #e odlulovad odparky je potrubim procesovej pary prepojeh:’r s vyparnikom kvapalného
Spavku a/ alebo %¥e spotrebie tlakovej procesovej pary, varék odparky, ohrievad plynného
dpavku s\ potrubvimn:l. tlakového procesového kondenzétu, cez centrélny tlakoﬁ zberad pre-

pojené potrubim s ohrievadom kyseliny.

Usporiadanim podla vyndlezu sa dosiahtie ispora procesove] pary z vyuZitého zjavného
tepla kondenzétov procesovich par z neutralizadndho reaktora, ako i degradovaného tepla
bridoved pary z odparky. Takto ufetrent procesovi pary z neutralizadného reaktora, ktord
mé vy35{ tlak sa s vfhodou vyufije na doodparenie roztoku v odparke. Takéto usporiadanie
stdasne Setr{ spotrebu cirkula¥nej vody na kondenzéciu bridovych phr =z odparky v mnoZstve
odpovedajlicom spotrebe tepla pre odber Spavku, ako aj chladenie procesovych kondenzétorov
pred ich kanalizéciou, alebo dal¥fm pou¥itim. PouZitie procesovych kondenzdtov pre ohrev
kyseliny dusi®nej zniZuje rfchlost’ kordzie teplovymennych pléch vymennikov.

Praktické riefenie je na pripojenom vikrese, ktory sddasne objasiiuje podstatu vyné-

lezu.

Kvapalny Spavok pod tlakom 0,8 MPa sa nastrekuje potrubim 2 do vyparnika 5 kvapalné-
ho 8pavku, kde sa splytiuje bridovou parou 50 MPa s teplotou 125 °C privéddzanou potrubim
14 z odludovada 8 odparky. Splyneny &pavok s tlakom 0,6 MPa sa odpari pri teplote 10 °c
a v predohrievadi 15 plynného &pavku sa s tlakovou procesowr"ou parou 0,4 MPa z neutrali-
zadného reaktora 4 ohreje na teplotu 105 °C 50 %-né kyselina dusidnéd privéddzand potrubim
1 s teplotou 20 °C pod tlakom 0,6 MPa prechédza cez predohrieval 3 kyseliny, kde sa ohre-
Je na 66 °c tlakovym procesnym kondenzétom 143 °¢ teplym, privédzanym potrubim 10 =z cen-
trélneho tlakového zberala 1 2. Ohriata kyselina sa zmiedava v neutralizadnom reaktore L)

s predohriatym Spavkom pri tlaku 0,4 MPa za tvorby tlakovej procesovej pary 143 °c tep-
lej. Roztok s koncentréoiou 73 % z neutralizadného reaktora 4 sa nastrekuje potrubim 6
do varélm 2 odparky, pracujicej pod tlakom 50 kPa. .V tejto sa zahust{ na koncentréciu

93 - 95 % mmot. a odtekA potrubim 11. Vékuum v odparovacom systéme Je zabezpeSované paro-
pridovou v§vevou 1J. Kondenzéty tlakovich procesovych p4r zo spotrebida procesov¥ch pér
s teplotou 143 °c, z varéku 7 odparky potrubim 18 a predohrievada 1 13 Spavim potrubim 16
sa zhroma¥dujé v centrélnom tlakovom zberadi 17, odkial potrubim 10 cez predohrievad 3
kyseliny ochladenej na 50 °C odteka jit do beztlakého zberada 9 kondenzdtu,
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Pri uplatneni stSasne znAmych schém procesov neutralizécie z rovnakych surovin by bo-
lo mo#né dosiahnut’ rovnakd vystupni koncentréciu roztoku pri zvydenej spotrebe vzt'ahovanej

na 1 t 100 % dusiSnanu aménneho cirkuladnej vody o 9,k w a importu pary o 154 kg.

Predmet vynélezu nachddza viak Gplné, alebo iastoné uplatnenie aj pri spracovani
kyselina s vy$3ou koncentréciou neZ 50 %, priSom takto ziskan§y prebytok procesovej pary
sa vyuZije napr. na desorbciu Ipavku z procesovych kondenzétov, ohrev GZitkovej vody a

pod.

PREDMET VYNALEZU

Neutralizadné zariadenie so zv¥$enou energetickou udinnost'ou pozostévajice z predo-
hrievadov surovin, neutralizadného reaktora, odparky, odludovada, vypernika, kondenzito =
ra a centridlneho tlakového zberada, vyznadujice sa tym, Ze odludovad /8/ odparky je po-
trubim 14 procesovej pary prepojeny s vypernikom /5/ kvapalného Spavku a/ alebo spotrebi-
8e tlakovej procesovej pary, vardk /7/ odparky, ohrievad /15/ plynného Spavku st potru-
biami /18/ /16/ tlakového procesového kondenzdtu, cez centrdlny tlakovy zberad /17/ pre-

pojené potrubim /10/ s ohrievadom /3/ kyseliny.

1 vykres
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