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Wynalazek dotyczy sposobu obrébki i ksztal-
towania folii szklanych o grubo$ci ponizej
0,2 mm.,

Wiadomo, ze ksztaltowanie i obréobka bardzo
cienkich folii szklanych jest nadzwyczaj utrud-
niona z powodu zwigkszenia lamliwo$ci, zwla-
szcza jefli folie majg wieksze rozmiary. Formo-
wanie folii na ksztaltki o dokladnie okre§lonym
ksztalcie sferycznym albo asferycznym oraz ich
przymocowanie wewnatrz elektrycznych lamp
wyladowcezych, na przyklad w przetwornikach
obrazowych, jest technicznie trudne do wyko-
nania na skutek nieznacznej stabilno$ci.

Znane jest roéwniez nadawanie zgdanego
ksztaltu sferycznego albo asferycznego wyrobom
‘szklanym przez ukladanie ich na elemencie

®) WiaSciciel patentu o$wiadczyl!, %2e wsp6ttwérecami
wynalazku s Hans-Immo Friel, dr Alfred Krohs,
Hans-Joachim Pohl, Fritz Schlthlein i Horst Weise.

ksztaltujacym. Te znane sposoby zawodzg przy
ksztaltowaniu cienkich folii szklanych, ktére
z powodu zbyt malego ciezaru nie ukladajg

" sie przy opadaniu w formie albo na formie.

Proponowano przeto sposoby do wyrobu sfery-
cznie zgietych folii szklanych, w my$l ktérych
powoduje si¢ opadanie grubej plytki szklanej
dzieki wlasnemu ciezarowi i nastepnie wytra-
wia szklo z pozostawieniem zewnetrznego gru-
bego pier§cienia ze szkla, w celu utrzymania
odpowiedniej wytrzymalo§ci i ksztaltu utwo-

rzonej cienkiej folii szklanej.

Sposoby powyzsze majg te wade, iz proces
wytrawiania jest z jednej strony bardzo pra-
cochlonny, a z drugiej strony bardzo trudny
do skonirolowania. Ponadto utworzona po-
wierzchnia szklana z trudnoécm odpow1ada
wymogom optycznego odtworzenia.
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- Powyzsze braki usuwa sie w my$l wynalazku
przez to, iz folie szklang ogrzewa sie z ele-
mentem usztywniajacym, znajdujgcym sie na
folii, wykonanym ze szkla albo innego mate-
riatu dajacego sie stapiaé ze szklem, tak iz
przy ogrZzewaniu folia wskutek ciezaru ele-
mentu usztywniajgcego zostaje dociénieta do
elementu ksztaltujacego, przy czym obie cze§ci
przybieraja ksztalt nadany przez element
ksztaltujacy i zostaja réwnocze$nie ze sobg
zlgczone, Ogrzewanie formy mozina przeprowa-
dza¢ stosujac prady wielkiej czestotliwosci.
Pier§cien usztywniajgcy, wykonany na przy-
klad ze szkla, materidlu ceramicznego albo me-
talu umozliwia w ogble opadanie folii szklanej
i ma za zadanie tak obcigzyé folie na brzegu
podczas procesu opadania, iz zostaje przez ten
- ciezar naciggnieta na element ksztaltujgcy,
ktéry moze by¢ wykonany z wegla. Przebieg
procesu opadania w czasie mozna regulowaé
przy pomocy specjalnego urzadzenia. Mozna
to osiggnaé na przykiad w taki sposéb, iz pier-
Scien usztywniajgcy z folig jest przytrzymywa-
ny w urzadzeniu i podczas procesu opadania
zostaje przy pomocy tego urzgdzenia doprowa-
dzany z okre§long predko$cig na ogrzany- ele-

ment ksztaltujgcy. Ponadto mozna elektryczny
przew6d doprowadzajacy, wykonmany z odpo-
wiedniego materialu do wtapiania, réwnocze$nie
wtopié w element usztywma:acy albo go do
niego przytopié.

Podloza szklane wytworzone sposobem wed-
lug wynalazku mozna stosowaé z korzy§cia
jako podloza dla powlok umieszczanych wew-
natrz elektrycznych lamp wytadowczych, jak
fotokatody albo powloki fluorescencyjne. W tym
przypadku do przytwierdzenia gotowego podloza
szklanego na przyklad w przetwornikach obra-
zowych moze stuzyé zesp6l diwigni wykonany
ze szkla, materialu ceramicznego albo metalu
i przytwierdzony do usztywnienia przy pomocy
odpowiedniego i mechanicznie trwalego polg-
czenia, jak na przyklad lutu szklanego, sta-
piania albo spawania. Przy stosowaniu szkla
jako elementu no§nego jedne z jego ramion
przy naparowywaniu powloki metalowej albo
pdiprzewodnikcwej, jak na przyklad przy foto-
elektrycznych katodach, stluzy przy pomiarze
grubo$ci powloki jako przewodnik $wietlny.

Na rysunkach fig. 1 przedstawia przyklad
urzgdzenia do stosowania sposobu wedlug wy-
nalazku, fig. 2— podloze wykonane sposobem
wedlug wynalazku.

W obudowie 1 znajduje sie element ksztal-
tujacy 2 ogrzewany mna przyklad pradami
o wielkiej czestotliwo§ci. Przez pokrywe obu-
dowy 1 przechodzi §ruba 3, za pomocg ktérej
mozna zmieniaé odleglo§é elementu ksztaittujg-
cego 2 od kilku wieszaké6w 5, przymocowanych
do ptytki 4. Wieszaki 5 przytrzymujg najpierw
przeznaczong do ksztaltowania folie szklang 6
wraz z ulozonym na niej, rbwniez ze szkla wy-
konanym pier§cieniem usztywniajacym 7. Z je-
dnej strony pomiedzy folig 6 i pierScieniem 7
umieszczony jest przewédd doprowadzajgcy 8.
Przy przesuwaniu w dé6t wewnetrznej cze$ci
urzadzenia, za pomoca §ruby 3 wzrasta ogrze-
wanie folii i umieszczonego na niej pier§cienia
7 wskutek zblizania si¢ do ogrzewanego urzg-
dzenia ksztaltujgcego. Przy osiggnieciu urzg-
dzenia 2, wieszaki 5 zostajg samoczynnie za
pomocg szczeliny 10 znajdujgcej sie¢ w nieru-
chomej plycie 9 odsuniete na zewnatrz, tak iz
folia 6 zsuwa sie z wieszakéw i wskutek cie-

zaru pierécienia wzmacniajgcego 7 naciggnieta

zostaje na ogrzewane urzgdzenie 2. Folia i pier-
§cien usztywniajacy przyjmuja przy tym ksztalt
nadany im przez element ksztaltujgcy. Jedno-
ezeSnie folia i pierSciei wzajemnie stapiaja
sie, a drut doprowadzajacy 8 zostaje wtopiony
pomiedzy nie.-

W przypadku stosowania podloza do prze-
twornika obrazowego do pier§cienia usztyw-
niajgcego 7. folii 6 przymocowuje sie szklany
element przytrzymujacy 11 za pomoca specjal-
nego lutu do szkla. Przez wykonany w postaci
rury pret 12 elementu przytrzymujacego wy-
prowadza sie na zewnatrz stopiony z podlozem
szklanym drut 8. W przeciwstawieniu do in-
nych wykonah osigga sie przez to znaczne
zwickszenie odleglo§ci izolujacej przez Sciane 13
banki szklanej. Przy natryskiwaniu powlok:
z par metali albo pbélprzewodnikéw, na przy-
klad przy nanoszeniu powloki na katode foto-
elektryczng pret 14 elementu podtrzymujacego
moze sluzyé jako przewodnik §&wietlny przy
pomiarze grubo$ci naniesionej powloki. -

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b wytwarzania podlozy szklanych,
zwlaszcza przeznaczonych dla powlok umie-
szczonych we wnetrzu elektrycznych lamp
wyladowczych, takich jak fotoelektrody lub
warstwy fluorescencyjne, przez ukladanie na
wypuklym elemencie ksztalujgcym plaskiej
piytki szklanej, przy réwnoczesnym nacis-



2.

kaniu na jej brzeg, znamienny tym, Ze na
folie szklang (6) o gruboSci co najwyzej
0,2 mm uklada sie element usztywniajacy (7),
najkorzystniej pier§cien usztywniajacy, wy-
konany ze szkla lub innego materialu dajg-
cego sie stopié ze szklem i ogrzewa sie tak
silnie, ze folia (6) ulega ksztaltowaniu i réw-
mocze$nie stopieniu z elementem usztyw-
niajacym (7).

Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
element ksztaltujacy ogrzewa sie¢ za po-
mocg pradu o wielkiej czestotliwoSci.

Sposéb wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ge
element usztywniajgcy (7) wraz z folig

szklang (6) jest przytrzymywany w urzgdze-
niu, ktére umozliwia regulowanie predkosci
opuszczania folii (6) w. kierunku elementu
ksztaltujgcego (2). ) . \

X Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, Ze

w czasie opuszczania folii szklanej w kie-
runku elementu ksztattujgcego (2) i procesu
stapiania z elementem usztywniajgcym wta-
pia sie w te elementy réwnoczeSnie prze-
wodnik elektryczny (8).

VEB Carl Zeiss Jena
Zastepca: dr Andrzej Au
rzecznik patentowy
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