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FIG 1

(57) Abstract: The invention relates to an electrode frame for a discharge
lamp, comprising a first (2) and a second power supply (3), which are
connected to an electrode (4), and a metal hydride material arranged at the
electrode frame (1), characterized in that the metal hydride material is pre-
sent in the form of a paste (10, 16, 17). The invention also relates to a
discharge lamp comprising such an electrode frame and a method for pro-
ducing an electrode frame.

(57) Zusammenfassung: Die Erfindung betrifft ein Elektrodengestell flir
eine Entladungslampe, mit einer ersten (2) und einer zweiten Stromzufiih-
rung (3), welche mit einer Elektrode (4) verbunden sind, und einem Me-
tallhydridmaterial, welches an dem Elektrodengestell (1) angeordnet ist,
wobei das Metallhydridmaterial als Paste (10, 16, 17) ausgebildet ist. Die
Erfindung betriftt auch eine Entladungslampe mit einem derartigen Elek-
trodengestell sowie ein Verfahren zum Herstellen eines Elektrodengestells.
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Beschreibung

Elektrodengestell fir eine Entladungslampe und Verfahren
zum Herstellen eines Elektrodengestells sowie Entladungs-

lampe

Technisches Gebiet

Die Erfindung betrifft ein Elektrodengestell fiir eine
Entladungslampe sowie eine Entladungslampe, insbesondere
eine Quecksilberniederdruck-Entladungslampe. Darlber hin-
aus betrifft die Erfindung ein Verfahren zum Herstellen

eines Elektrodengestells flir eine Entladungslampe.

Stand der Technik

Leuchtstofflampen milssen mit einer hochreinen Gasfiillung
hergestellt werden, um den Anforderungen an eine lange
Lebensdauer und eine hohe Effizienz gerecht zu werden. Da
die Prozesszeiten zur Einbringung des Fiillgases aber re-
lativ kurz sind, stellt dies eine groRle Herausforderung

dar.

In der Lampenindustrie werden zur Erreichung einer hohen
Reinheit der Gasfiillung (beispielsweise Argon, Neon,
Krypton, Xenon) verschiedene Gettersysteme eingesetzt. In
der Produktion der Leuchtstofflampen besitzt beispiels-
weise Wasserstoff ein sehr hohes Schadigungspotential.
Bereits geringe Spuren von Wasserstoff kdnnen zu einer
deutlichen Verringerung der Lebensdauer der Lampe fihren.
Die hohen StoBguerschnitte fliir unelastischen Elektronen-
stoB im Bereich bis zur Dissoziationsenergie von etwa 4,5
eV fiihrt =zur Elektronenvernichtung und dadurch zu

schlechten Effizienzen der Lampen.
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GroRere Konzentrationen von Wasserstoff fihren zum An-
stieqg der Brennspannung und schlielRlich zum Erldschen der
Entladung. Dieser Effekt wird bei Niederdruckgasentla-
dungslampen zum sicheren Abschalten der Lampe am Lebens-
dauerende genutzt. Es wird ein Metallhydrid in die Lampe
eingebracht, das bei Uberhitzung am Ende der Lampe Was-
serstoff freisetzt und die Lampe dadurch abschaltet. Dies
ist beispielsweise aus der EP 0 755 173 A2 bekannt.
Presskdrper in Form von Kapseln aus einem Metallhydridma-
terial werden dort an einem Elektrodengestell oder einem
aus Glasmaterial ausgebildeten Tellerfull an dem der E-
lektrode des Elektrodengestells abgewandeten Ende ausge-
bildet. Die Presskdrper werden dabei jedoch nicht direkt
mit den Stromzufihrungen eines Elektrodengestells verbun-
den, sondern lber Tragerstifte und darin integrierte e-

lektrisch isolierende Glaskugeln daran befestigt.

Gettersysteme wie z. B. Aluminium-, Barium- oder Magnesi-
umlegierungen werden durch Hochfrequenzerhitzung akti-
viert. Die dabei entstehenden reaktiven Dampfe kodnnen
Verunreinigungen aus des Gasphase aufnehmen und binden
(Adsorption oder chemische Bindung). Die an der freien,
inneren Lampenoberfldche niedergeschlagenen Dampfe kdnnen
auch wahrend der Lampenlebensdauer auftretende Verunrei-

nigungen bis zu ihrer maximalen Aufnahmekapazitat binden.

Darliber hinaus ist eine Reihe wvon nicht verdampfenden
Gettern bekannt. Die Aktivierung erfolgt hierbei Jjedoch

ebenfalls in einem eigenen separaten Prozessschritt.

Ein Nachteil der metallischen Getter ist, dass die Get-

termaterialen bereits wahrend der Verarbeitung Gase auf-
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nehmen, wodurch nachfolgend die Getterkapazitdat in der

fertigen Lampe gemindert wird.

Anstelle der metallischen Gettermaterialen ist auch der
Einsatz von besonders feinkdrnigen Metallhydridpulver be-
kannt, welchen teilweise Wolframpulver zugemischt wird,
das ein Zusammensintern des feinen Pulvers wahrend des
Aktivierungsprozesses vermeiden soll. Auch hier werden
die Materialien als PresskdOrper in das Gasentladungsgefal
eingebracht. Die Aktivierung erfolgt ebenfalls in einem
gesonderten Prozessschritt, wobei dann dabei Wasserstoff

entweicht, der aus dem Gasentladungsgefal abgepumpt wird.

Bei den bekannten Ausgestaltungen kann jedoch nur ein be-

grenzter Grad der Gasreinheit erreicht.

Darstellung der Erfindung

Es ist Aufgabe der vorliegenden Erfindung, ein Elektro-
dengestell sowie eine Entladungslampe, und ein Verfahren
zum Herstellen eines Elektrodengestells zu schaffen, bei
welchem bzw. bei welcher eine Verbesserung der Gasrein-

heit im Entladungsgefall erreicht werden kann.

Diese Aufgabe wird durch ein Elektrodengestell, welches
die Merkmale nach Anspruch 1 aufweist, eine Entladungs-
lampe, welche die Merkmale nach Anspruch 14 aufweist, und
ein Verfahren, welches die Merkmale nach Anspruch 15 auf-

weist, geldst.

Ein erfindungsgemalRes Elektrodengestell fir eine Entla-
dungslampe umfasst eine erste und eine zweite Stromzufih-
rung, welche mit einer Elektrode verbunden sind. Dariber

hinaus umfasst das Elektrodengestell ein Metallhydridma-
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terial, welches an dem Elektrodengestell angeordnet ist.
Das Metallhydridmaterial ist als Paste ausgebildet bzw.

in einem Pastenmaterial enthalten.

Durch diese Ausgestaltung des Metallhydridmaterials kann
eine verbesserte und flexiblere Anbringung an dem Elekt-
rodengestell an spezifisch geeigneten Stellen ermdglicht
werden, so dass dadurch auch eine Verbesserung der Gas-
reinheit in der Entladungslampe erreicht werden kann. Es
ist somit nicht mehr erforderlich, einen separaten Press-
korper zu erzeugen und am Entladungsgefall zu platzieren,
bei dem aufgrund der Ausgestaltung und Formgebung ledig-

lich eingeschréankte Anbringungspositionen gegeben sind.

Das Metallhydridmaterial in Form als Paste kann somit
vorzugsweise auch an Positionen angebracht werden, wo es
keine elektrisch isolierende Anbringung zu den Stromzu-

fihrungen und dergleichen aufweist.

Vorzugsweise weist das Metallhydridmaterial Titan

und/oder Zirkonium und/oder Hafnium auf.

Insbesondere ist vorgesehen, dass die Paste hochviskos

ausgebildet ist.

Insbesondere ist vorgesehen, dass die Paste Haft-
und/oder Bindemittel aufweist und zusammen mit dem Me-
tallhydridmaterial zur Bildung der Paste vor dem Aufbrin-
gen auf das Elektrodengestell in ein L&sungsmittel einge-

bracht ist.

Das Hydrid oder die Hydridmischung wird somit unter Zuga-
be von Haft- und/oder Bindemitteln in ein Losungsmittel

eingebracht und vor Einbau des Elektrodengestells und so-
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mit auch der Elektrode in den Lampenkdrper auf einen spe-

zifischen Teil des Elektrodengestells aufgebracht.

Vorzugsweise 1ist das Losungsmittel Wasser. Insbesondere
ist vorgesehen, dass das Bindemittel ein rheologisches
Additiv ist. Insbesondere ist dieses rheologische Additiv
auf der Basis eines hochgereinigten, leicht dispergierba-
ren Smektits ausgefithrt. Ein derartiges rheologisches Ad-

ditiv ist beispielsweise Bentone .

Vorzugsweise betradagt die mittlere Korngrohle des Metall-
hydridmaterials zwischen 55 um und 65 um, insbesondere
60 pm. Es kann jedoch auch vorgesehen sein, dass das Me-
tallhydridmaterial nanokristallin ist und eine KorngrolRe

kleiner 110 mm, insbesondere kleiner 100 mm, aufweist.

Insbesondere ist die Paste zumindest bereichsweise direkt
auf ein die Stromzufihrungen verbindendes elektrisch iso-
lierendes Element aufgebracht. Dieses elektrisch isolie-
rende Element 1ist vorzugsweise ein von den Enden der
Stromzufihrungen beabstandet angeordneter und aus Glasma-
terial ausgebildeter Pfropfen, welcher iiblicherweise auch

als Glasperle bezeichnet ist.

Es kann auch vorgesehen sein, dass dieses Element ein an
den der Elektrode abgewandten Enden ausgebildeter Teller-
fulR aus einem Glasmaterial ist. Dieser Tellerfull ist Ub-
licherweise um die Enden der Stromzufihrungen ausgebil-
det, welche den der Elektrode zugewandten Enden gegenu-

berliegend sind.

Vorzugsweise ist die Paste zumindest bereichsweise direkt
auf eine Stromzufiihrung aufgebracht und somit direkt in

Kontakt mit den Materialen der Stromzufiithrung.
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Insbesondere ist die Paste zumindest bereichsweise direkt
auf zumindest einer Stromzufilhrung und/oder auf ein die
Elektrode klemmendes Teil wund/oder auf einem Anlauf-
Amalgam-Trager und/oder auf zumindest einem Ende der E-
lektrode, insbesondere einem emitterfreien Ende der E-

lektrode, aufgebracht.

Vorzugsweise sind somit verschiedene Ausfihrungsméglich-
keiten gegeben, die Jje nach Anwendungsbereich vorteilhaft
eingesetzt werden kdnnen. So kann einerseits vorgesehen
sein, dass die Aufbringung in Form einer hochviskosen
Paste erfolgt, wobei hier bevorzugt Titanhydrid-Pulver in
Wasser als Losungsmittel eingebracht ist, und als Binder
das rheologische Additiv zugegeben ist. Diese Paste wird
bevorzugt auf die Glasperle zwischen den Stromzufihrungen
der Elektrode oder bei Lampen mit einem TellerfuB auf dem
Glasteller, indem die Stromzufithrungen eingebettet sind,
aufgebracht. Dabei wird vorzugsweise ein Kontakt mindes-
tens zu einer der beiden Stromzufilhrungen hergestellt.
Bevorzugt wird hier grobkornigeres Material mit mittlerer
KorngroRe von 60 um verwendet. Hierdurch kann insbesonde-
re bei Kompaktleuchtstofflampen eine deutlich verbesserte

Lampenlebensdauer erreicht werden.

Demgegeniiber kann als weitere Ausfihrung vorgesehen sein,
dass die Paste nicht auf der Glasperle oder dem Teller-
ful, sondern moglichst nah an der Elektrode aufgebracht
ist, und beispielsweise an den Stromzufihrungen direkt
angebracht ist und dies an Stellen der Stromzufihrungen,

die nah oder benachbart zu der Elektrode angeordnet sind.

Darliber hinaus kann auch vorgesehen sein, dass dieses Ma-

terial zusatzlich oder anstatt dazu an den Wendelklemmun-
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gen, oder bei Lampen mit Amalgamtechnologie auf dem An-
lauf-Amalgam-Trager, dem so genannten ,Flag“ angeordnet
ist. Insbesondere bei Kaltstart-Lampen wird diese Paste
bevorzugt auf den emitterfreien Enden der Wendel bzw. der
Elektrode aufgebracht. Es kann hier vorzugsweise auch ein
sehr feinkdrniges Material verwendet werden, welches be-
vorzugt nanokristallines Material mit KorngroBen kleiner
100 mm aufweist. An Stelle einer hochviskosen Paste auf
Wasserbasis kann das feinkdrnige Material auch in Form
einer niedrigviskosen Suspension aufgespriht werden, wie
es beispielsweise bei AlZr-Gettern erfolgt. Bevorzugt
werden bei dieser Ausfiihrung weitere Zusdtze zur Verbes-
serung der Haftung auf dem Elektrodengestell zugegeben,

beispielsweise geringe Zusatze von Aluminiumpulver.

Ganz allgemein betrifft ein weiterer Aspekt der Erfindung
ein Elektrodengestell fir eine Entladungslampe mit einer
ersten und einer zweiten Stromzufihrung, welche mit einer
Elektrode verbunden sind, und einem Metallhydridmaterial,
welches an dem Elektrodengestell angeordnet ist, wobei
das Metallhydridmaterial als Suspension, insbesondere
niedrigviskose Suspension, auf dem Elektrodengestell an-

gebracht, insbesondere aufgespriitht ist.

In diesem Zusammenhang sei erwahnt, dass vorteilhafte
Ausgestaltungen gemdl dem ersten Aspekt eines erfindungs-
gemadBen Elektrodengestells auch als vorteilhafte Ausges-
taltungen eines erfindungsgemdBen Elektrodengestells ge-

mal dem zweiten Aspekt anzusehen sind.

Des Weiteren betrifft die Erfindung eine Entladungslampe,
insbesondere eine Quecksilberniederdruck-Entladungslampe,

mit zumindest einem Elektrodengestell gemdl den genannten
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Aspekten der Erfindung oder einer vorteilhaften Ausges-

taltung davon.

Des Weiteren betrifft die Erfindung ein Verfahren zum
Herstellen eines Elektrodengestells fiir eine Entladungs-
lampe, bei welchem Metallhydridmaterial als Paste oder
als Suspension auf das zumindest zwei Stromzufiihrungen
einer Elektrode aufweisende Elektrodengestell aufgebracht

wird.

Durch den Einsatz wvon Hydriden oder Hydridmischungen als
Gettermaterialien  Dbei Entladungslampen, insbesondere
Quecksilberniederdruck-Entladungslampen, kann die Gas-
reinheit der Lampen deutlich verbessert werden, wodurch
auch eine erhebliche Verlangerung der Lebensdauer dieser
Lampe erreicht werden kann. Durch die Aufbringung des
Hydrid oder der Hydridmischung als Paste direkt auf das
Elektrodengestell entfallt die aufwendige Herstellung ei-
nes PresskOrpers. Es ist keine eigene Vorrichtung zur Fi-
xierung des Presskdrpers in der Lampe notig, und die
Platzierung in der Lampe wird dadurch vereinfacht. Dar-
Uber hinaus kann die Aktivierung der Hydride als separa-
ter Prozessschritt entfallen, da dazu die Warmeentwick-
lung der Elektrodenwendel wahrend des Emitter-
Formiervorgangs, 1iUblicherweise Zersetzung von Barium-,
Calcium- und Strontiumcarbonaten zu den entsprechenden
Oxiden unter Freisetzung von CO und CO, genutzt werden
kann. Die getrocknete Hydridpaste ist der Strahlungswarme
der Elektrode ausgesetzt, wodurch bei der Formierung der
Emitterpaste gleichzeitig zumindest ein Teil des Wasser-
stoffs aus dem Hydrid oder der Hydridmischung freigesetzt
wird, und der entstandene Wasserstoff zusammen mit den

Emitter-Zerfallsprodukten durch Spiulen und/oder Abpumpen
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aus der Lampe entfernt wird. Dadurch liegt in der ferti-
gen Lampe mindestens ein Teil der eingebrachten Hydrid-
paste 1in metallischer Form vor und kann Verunreinigung

aus dem Lampenfiillgas aufnehmen.

Je nach Anforderungen an die Lampe beziiglich der Tempera-
turbelastung im Lampenbetrieb und der so genannten End of
Life-Absicherung (Absicherung am Lebensende der Lampe)
kann durch geschickte Auswahl der Hydridart und der Hyd-
ridkorngrdle auch eine kombinierte Getter- und Abschalt-
wirkung der Lampe mittels der Hydridpaste erreicht wer-

den.

Flir die oben genannte erste Ausfithrung kann vorzugsweise
eine Titanhydridpaste mit mittlerer Korngrdle von 60 pm
verwendet werden, die bereits bevorzugt zur End of Life-
Absicherung bei Kompaktleuchtstofflampen eingesetzt wer-
den kann. Die Paste wird seitlich auf die Glasperle zwi-
schen den zwei Stromzufithrungen jeder Elektrode aufge-
bracht. Damit ist sie der Warmebelastung bei der Herstel-
lung des Lampenkorpers, welche einen Quetschprozess um-
fasst, und der Strahlungswarme der Elektrode wahrend des
Formierungsprozesses ausgesetzt. Es wird vorzugsweise zu-
satzlich zumindest ein Kontakt zu mindestens einer der
Stromzufihrungen hergestellt, um durch die Warmeleitung
iber die Stromzufihrung die Temperatur des Materials zu
erhdéhen und dadurch die Wasserstoffabgabe wahrend des
Formierungsprozesses und die Aufnahme von Verunreinigun-
gen wahrend des Lampenbetriebs zu verbessern. Da das Ma-
terial im Gegensatz zu anderen bekannten Ausfihrungen als
Gettermaterial sehr grobkornig ist, wird der Wasserstoff
nur teilweise ausgetrieben. Dadurch werden sowohl die

End-of-Life-Funktion (Abschaltung der Lampe am Lebensdau-
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erende durch Wasserstoff-Freisetzung bei Uberhitzung der
Elektrode) als auch die Getterwirkung des Materials ge-

wahrleistet.

Die teilweise Wasserstoffverarmung des Metallhydridmate-
rials tritt bevorzugt in den &duleren BRereichen des Pas-
tenkdrpers auf, die der Warmestrahlung der Elektrode am
starksten ausgesetzt sind. Dadurch kann gleichzeitig ver-
hindert werden, dass der Rest-Wasserstoff aus der Paste
bereits durch die Temperaturbelastung im normalen Lampen-
betrieb vorzeitig freigesetzt wird und zum Frithausfall

der Lampe fihrt.

Bei der oben genannten zweiten Ausfihrung wird vorzugs-
weise die Hydridpaste nur zur Lebensdauerverlangerung
eingesetzt, weil bei der Lampe keine End of Life-Funktion
bendtigt wird. Es kann daher sehr feinkdrniges, bevorzugt
nanokristallines Material eingesetzt werden, das dann
moglichst nah an der Elektrode aufgebracht ist. Dadurch
kann eine vollstandige Freisetzung des Wasserstoffs wah-
rend des Formierungsprozesses erreicht werden, wobei
durch die grdBere Oberfldche und die hohere Temperatur
des wasserstofffreien Gettermaterials im Lampenbetrieb
die Aufnahmefahigkeit fir Fillgasverunreinigung gegeniiber
dem grobkornigen Material erhdoht wird. Insbesondere bei
Kaltstart-Lampen, bei denen die Elektrodenwendeln vor dem
Ziinden der Gasentladung nicht vorgeheizt wird, ist die
Aufbringung des Materials auf die emitterfreien Wendelen-
den und somit der Enden der Elektrode zu bevorzugen, da
dort zusatzlich die Elektrode vor Schadigung beim Lampen-
start (Abtragung eines Wolfram-Drahts durch Sputtern) ge-

schiitzt werden kann.
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Kurze Beschreibung der Zeichnungen

Ausfihrungsbeispiele der Erfindung werden nachfolgend an-
hand schematischer Zeichnungen nédher erlautert. Es zei-

gen:

Fig. 1 eine schematische Darstellung eines ersten Ausfih-
rungsbeispiels eines erfindungsgemdlien Elektroden-

gestells; und

Fig. 2 eine schematische Darstellung eines zweiten Aus-
fihrungsbeispiels eines erfindungsgemdBen Elektro-

dengestells.

Bevorzugte Ausfilhrung der Erfindung

In den Figuren werden gleiche oder funktionsgleiche Ele-

mente mit den gleichen Bezugszeichen versehen.

In Fig. 1 ist ein Elektrodengestell 1 gezeigt, welches
einer Quecksilberniederdruck-Entladungslampe zugehorig
ist. Das Elektrodengestell 1 erstreckt sich zumindest be-
reichsweise in einen Entladungsraum im Inneren eines Ent-

ladungsgefales.

Das Elektrodengestell 1 umfasst eine erste Stromzufihrung
2 und eine zweite Stromzufihrung 3. Durch diese Stromzu-
fihrung 2 und 3 ist eine Elektrode 4 gehalten. Dazu sind
an den Enden 6 und 8 der Stromzufihrungen 2 bzw. 3 Klemm-
elemente 11 und 12 angeordnet, mittels denen die Elektro-
de 4 an ihren Enden 14 und 15 gehalten ist. Das Mittel-
teil 13 der Elektrode 4 ist mit einer Emitterpaste verse-
hen, wohingegen die Endstiicke 14 und 15 ohne eine derar-

tige Emitterpaste versehen sind.
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Das Elektrodengestell 1 umfasst dariber hinaus ein elekt-
risch isolierendes Element 9, welches aus Glasmaterial
ausgebildet ist und als Glasperle bezeichnet wird, und
welches beabstandet zu den oberen Enden 6 und 8 sowie
auch zu den unteren Enden 5 und 7 der Stromzufihrungen 2
bzw. 3 angeordnet ist und sich zwischen den beiden Strom-
zufihrungen 2 und 3 erstreckt und diese miteinander ver-

bindet.

Das Elektrodengestell 1 umfasst dariiber hinaus ein Me-
tallhydridmaterial, welches als Paste 10 im Ausfihrungs-
beispiel sowohl direkt auf dem Element 9 als auch direkt

auf der Stromzufihrung 3 ausgebildet ist.

Im gezeigten Ausfihrungsbeispiel ist die Paste 10 als
hochviskose Paste ausgebildet, wobei die Paste aus Me-
tallhydridmaterial vorzugsweise Titanhydrid-Pulver auf-
weist und in Wasser als Losungsmittel eingebracht ist,
wobei als Bindemittel ein rheologisches Additiv auf der
Basis eines hochgereinigten, leicht dispergierbaren Smek-
tits vorgesehen ist. Das Metallhydridmaterial ist ein

grobkdrniges Material mit mittlerer KorngrdBle von 60 pum.

Es kann auch vorgesehen sein, dass das Elektrodengestell
1 dariber hinaus einen Tellerfull oder einen Glasteller
aufweist, welcher die Stromzufiithrungen 2 und 3 an den En-
den 5 und 7 umgibt, so dass die Stromzufihrungen an die-
sen Enden 5 und 7 in diesen Tellerfull eingebettet sind.
Auch daran kann zusatzlich oder anstatt dazu die Paste 10

direkt aufgebracht sein.

In Fig. 2 ist ein weiteres Ausfiihrungsbeispiel eines E-
lektrodengestells 1 gezeigt, welches ebenfalls in einer

Quecksilberniederdruck-Entladungslampe angeordnet ist.
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Im Unterschied zur Ausgestaltung gemdal Fig. 1 ist hier
vorgesehen, dass die das Metallhydridmaterial aufweisende
Pastenmaterial als Paste 16 einerseits und als Paste 17
andererseits an den Stromzufihrungen 2 und 3 direkt auf-
gebracht ist. Wie in der Darstellung gemal Fig. 2 gezeigt
ist, ist dabei eine Aufbringung an den Stromzufithrungen
zwischen dem Element 9 und den Klemmungen 11 und 12 vor-
gesehen, so dass die Pasten 16 und 17 mdéglichst nahe an

der Elektrode 4 positioniert sind.

Es kann auch vorgesehen sein, dass die Pasten 16 und 17
zusatzlich oder anstatt der gezeigten Ausfiihrungen in
Fig. 2 auch an den Klemmungen 11 und/oder 12 direkt auf-

getragen sind.

Ebenso kann vorgesehen sein, dass diese Pasten 16 und 17
direkt zusadtzlich oder anstatt dazu auf den Endstiicken 14
und 15 und somit an den emitterfreien Endstiicken der E-
lektrode 4 ausgebildet sind. Dies ist besonders bei Kalt-

start-Lampen vorteilhaft.

Bei der in Fig. 2 gezeigten Ausfihrung kann als Metall-
hydridmaterial ein sehr feinkdrniges Material verwendet
werden, welches bevorzugt nanokristallines Material mit
Korngrohlen kleiner 100 nm ist. AuBer in Form einer hoch-
viskosen Paste 16 bzw. 17 auf vorteilhafter Weise Wasser-
basis als Losungsmittel kann das feinkdrnige Material
auch in Form einer niedrigviskosen Suspension aufgespriht
werden. Vorteilhafterweise wird bei dieser Aufsprihung
ein weiterer Zusatz zur Verbesserung der Haftung auf der
Elektrode 4 bzw. beim Elektrodengestell 1 zugegeben, wo-

bei als Zusatz besonders vorteilhaft Aluminiumprifer ist.
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Beispielhaft ist in Fig. 2 auch ein Tellerful 18 einge-
zeichnet, auf dem das Pastenmaterial auch aufgetragen

sein kann.

Darliber hinaus kann auch vorgesehen sein, dass bei Lampen
5 mit Amalgamtechnologie die Paste auf dem Anlaufamalgam-

Trager aufgebracht sein kann.
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_15_

Anspriche

Elektrodengestell fir eine Entladungslampe, mit einer
ersten (2) und einer zweiten Stromzufihrung (3), wel-
che mit einer Elektrode (4) verbunden sind, und einem
Metallhydridmaterial, welches an dem Elektrodenge-
stell (1) angeordnet ist,

dadurch gekennzeichnet, dass

das Metallhydridmaterial als Paste (10, 16, 17) aus-
gebildet ist.

Elektrodengestell nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, dass
das Metallhydridmaterial Titan und/oder Zirkonium

und/oder Hafnium aufweilst.

Elektrodengestell nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet, dass

die Paste (10, 16, 17) hochviskos ist.

Elektrodengestell nach Anspruch 3,

dadurch gekennzeichnet, dass

die Paste (10, 16, 17) Haft- und/oder Bindemittel
aufweist und zusammen mit dem Metallhydridmaterial
zur Bildung der Paste (10, 16, 17) vor dem Aufbringen
auf das Elektrodengestell (1) 1in ein Losungsmittel

eingebracht ist.

Elektrodengestell nach Anspruch 4,
dadurch gekennzeichnet, dass

das Lésungsmittel Wasser ist.

Elektrodengestell nach Anspruch 4 oder 5,

dadurch gekennzeichnet, dass
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10.

11.

das Bindemittel ein rheologisches Additiv, insbeson-
dere auf
der Basis eines hochgereinigten, leicht

dispergierbaren Smektits, ist.

Elektrodengestell nach einem der Anspriiche 4 bis o,
dadurch gekennzeichnet, dass
die mittlere KorngroBe des Metallhydridmaterials zwi-

schen 55 um und 65 um, insbesondere 60 um, betragt.

Elektrodengestell nach einem der Anspriiche 4 bis o,
dadurch gekennzeichnet, dass

das Metallhydridmaterial nanokristallin ist und eine
Korngrdéle kleiner 110 nm, insbesondere kleiner

100 nm, aufweist.

Elektrodengestell nach einem der vorhergehenden An-
spriche,

dadurch gekennzeichnet, dass

die Paste (10, 16, 17) zumindest bereichsweise direkt
auf ein die Stromzufihrungen (2, 3) verbindendes e-

lektrisch isolierendes Element (9) aufgebracht ist.

Elektrodengestell nach Anspruch 9,

dadurch gekennzeichnet, dass

das Element (9) ein wvon den Enden (5 bis 8) der
Stromzufithrungen (2, 3) beabstandet angeordneter und

aus Glasmaterial ausgebildeter Pfropfen ist.

Elektrodengestell nach Anspruch 9,

dadurch gekennzeichnet, dass

das Element (9) ein an den der Elektrode (4) abge-
wandten Enden (5, 7) ausgebildeter TellerfuB (18) aus

einem Glasmaterial ist.
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Elektrodengestell nach einem der vorhergehenden An-
spriche,

dadurch gekennzeichnet, dass

die Paste (10, 16, 17) zumindest bereichsweise direkt

auf eine Stromzufihrung (2, 3) aufgebracht ist.

Elektrodengestell nach einem der Anspriiche 1 bis 8§,
dadurch gekennzeichnet, dass

die Paste (10, 16, 17) zumindest bereichsweise direkt
auf zumindest eine Stromzufthrung (2, 3) und/oder auf
ein die Elektrode (4) klemmendes Teil (11, 12)
und/oder auf einem Anlauf-Amalgam-Trager und/oder auf
zumindest einem Ende (14, 15) der Elektrode (4) auf-

gebracht ist.

Entladungslampe, insbesondere Quecksilberniederdruck-
Entladungslampe, mit zumindest einem Elektrodenge-

stell (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche.

Verfahren zum Herstellen eines Elektrodengestells (1)
fiir eine Entladungslampe, bei welchem Metallhydridma-
terial als Paste (10, 16, 17) auf das zumindest zweil
Stromzufihrungen (2, 3) und eine Elektrode (4) auf-

weisende Elektrodengestell (1) aufgebracht wird.
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