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Spocob wytwarzanla szklanych 1zolatorkéw dystansowych
Patent trwa od dnia 30 marca 1961 r.

~ Znane dotychczas sposoby wytwarzania szkla- -

nych izolatorkéw dystansowych polegajg na
recznym wykonywaniu w specjalnych - szablo-
nach lub na skomplikowanych automatach pro-

dukujacych izolatorki z tabletek prasowanych -

z proszku szklanego, do ktérych po stopieniu
wprowadzone sg druty molibdenowe.
Niedoskonatoscig poprzednich krajowych roz-

wigzait byla duza  pracochlonnoéé produkeji

i mala wydajnoSé urzgdzefi, co w bardzo po-

-waznym stopniu podnosito koszt pojedynczego

izolatorka.

Przedmiotem wynalazi:u jest sposob wytwa-

- rzania dystansowych izolatorkéw szklanych,

-oparty na dotychczas nieznanej zasadzie, na

obracajace sie druty molibdenowe odwijane ze
szpul nawlja sie szklo ze stopionego korica

‘bagietki.

*) Wiasclelel patentu ofwiadezyl, ze wspél-\

'.twércami wynalazku sa Stefan Rurawski i mz

Jerzy Waﬁlud

_kladnie §limakowa napedza of giéwna,

Fig. 1 przedstawia izolatorek produkowany
na urzgdzeniu wedlug wynalazku. - Izolatorek
ten sklada sie z kulki szklanej 2 i wtoplonych
w nig drutéw molibdenowych 1 i 3. .

Fig. 2 przedstawia urzgdzenie wedlug wy-
nalazku w widoku z géry.

Silnik elektryczny mocy 0,5 KM przez prze-
na
ktérej znajduje sie kolo zebate 41 i stalowe
kolo cierne 42 iciete po cigciwie oraz 3 krzyw-
ki. Jedna krzywka poprzez ramig porusza su-
wak bagietki. 28, druga. uruchamia hamulec
39, trzecia zalgcza przerywacz powxetrzny do
dmuchawy 38. :

Stalowe koio cxerne 42 napedza cxerne kolo
gumowe 43, ktoére poprzez wsp6lng of i-kolo-
zebate 40 porusza kolo zebate 44, to zaé-poprzez
wspolng of -obraca kolo 36, ktére z kolei na-
pedza eztery - kola zgbate 7 (jedno ' bezpo-

. frednio przez mniejsze przylaczone kolo i trzy
- poSrednio) poprzez cztery wsp6lbiezne " kola
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plytq 48 automatu.

Nuped ten obraca jednoczebnle obie oprawy
szpul 5 i drut molibdenowy oraz trzony sta-
lowe 14 1 oba wrzeciona 15.

Kolo zebate 41 poprzez kolo zebate po-
frednie 45 obraca kolo zebate 47, JMfre po-
przez wspéing of obraca oba podepilki deutu
molibdenowego 9 oraz dwie kmpwki. Jslimx
z krzywek tdruchamia oprawe nédy 22 w Bthe-
runku prostopadiym do rysunku, druga -z
powoduje przesuwanie suwaka 20 do ktérege
przytwierdzone sg: palnik 17 { dmuchawa 16.

Praca podajriiisa 'agietiel ;26 pelgym wm Sha-
lym dozowaniu sfkMh ‘pdtrgebmelo 8o wyko-
nania izolatorka. Przebiega to masigpwigos:

Na rysunku fig. 2 uwideczilleny jsst: neomaerit
powrotu bagletki 2¢ na krétko przed uzupel-
nieniem szkla. A wiec przy ruchu powrotnym
wowdie Tbrpiétil P9, Tdtecrék tddowy I ost-
‘wa si¢ po zapadce regulacyjnej 33 odpychajac
sanapke rudhomp 30. W tym czasle nacigga sie
sprezynka 29, bagletka zatrzymuje sie trzyma-
na przez hamulec bagietki 2§, natominst s2025-
ki: ruetroma ‘3 i nieruchoma 31 razem z su-
wakiem bagletki 28 przesuwsjn sle’dile] w Kle-
runku od palnika 17 az do przejécia Wedbeozkn
32 poza krawedZ zapadki regulacyjnej 33. (Ko~
leczek oporowy 34 nle pozwala na obrét za-
padki regulacyjnej .23 w kierunku .od palniks).
Wtedy szczeki 30 1 31 ponownie chwytaja
bagietke i przesuwajs w rkissenion pahitke.
Koleczek stalowy 32 obraca zapadke regula-

“ofiny ‘38 'Ha Jcvidiliien sodéhiku, o wczym “Wwraca

‘ona ‘wmichunitonn - Oflilnitnn wpredynka ne swoje
speoRyiNowe piivdeile.

Obrotowe polludniil -dvetu ‘meilbienowego 9
przesuwaja .drut iylko w .czasle przesuwu
garblkéw 8 w bezpefsednim .abliZeniu z .rolks
10. Dlugoé¢ podawanego drutu moina regulo-
‘witt “w niewlélkim mikreste przy pomocy usta-
wietiia oprawy 131 ‘macisku nastawlanego przy
‘pomocy mkre¢ték 2.

Kilo clerne ‘stalowe 42 oruz "kaola "zgbate 41,
45, 47 jak vownlek obm podujniki drutu mdltb-
demowego ‘9, ‘podezas ‘pracy automatu ‘obracaja
‘sig ‘ber ‘przerwy. "Kélo ‘@erme gunmowe 43 ‘oraz
kola zebate 40, 44, 36 { 7 jak réwmiez wrze-
“dlome 25, @mit melibdenowy 2 “Mozzile 'z apra-
wwami 5 wbrevdia wde fedynie podeozes atyku
diernyéth Xél; gumsowess 43 i wiilowego 42,

Folzm “prwerwy ‘{tieciwn ‘kola stdlowego
49) heamuler 39 adtezyrodie kélo 90 a miec
aite 1 kel @3, 44, 95, 7 'oraz -wizedtorm 15
) udraty Tediilicnowe 2 lquaie z Oprewam] 5.

W tym okresie oprawa nozy 22 razem z no-
2ami 21 sunie do géry, obcina druty molibde-
nowe, wracd 1 garbiki 8 podajnikéw 9 prze-
suwaja nowe odcinki drutéw molibdenowych.
Rolki 3 i hamulce 4 powodujg czedciowe -
*pasitowanie drutéw molibdenowych i nie po-
zwalajg :na przypadkowe ustawienie sie¢ dru-
#bw podcmas pracy.

«ykl prew rozpoczyna sie od réwnoczesnego
diilizenia bagietkl ze szkla molfbdenowego 24,
&rutéw molibdenowych { palnika 17 z usta-
wiionym uprzednio plomieniem. PlomieAA topi
koniec bagietkli, wrzeciona 15 zaczynajg sie
sibwaodé i sililo bagietki ‘osvija ®le na obraca-
Jjacych sie ‘drutach molibdenowych. Suwak ba-
sgdetlii 28 ‘adéinEa ‘bagietke, a plomieni palnika
a witapka Pakik “wraca sle wykonujge trzy
,Skoki”. Przy plerwszym ostatecznie dotapia
1 zaokrggla izolatorek, przy drugim dmuchawa
18 studz ‘tzolatorek, pdy: Téwmnoczelnie prze-
rywacz powietrza 383 wlacza powletrze do
dmuchawy 16. Nastepnie palnik #7 rezem
z dmuchawg 16 odsuwaja sle jeszeze bardziej
i ‘przenywacz 38 .zamyka .doplyw ‘powletrza
(sprezonego do 0,2 Atm.) do dmuchawy 1I16.

Jednoczednie noie 21 przesuwane sg do gory
i odcinajg gotowy juz izolatorek. Suwak ba-
gietki 28 wracajac dobiera dodatkowsg porcje
szkla. Wrzeclona 15 zatrzymuja sie¢ i podajnik
soutu 9 fpeduje nowe :odeinki drutu molibde-
nowego. Palnik i bagletka zblizajg sie i cykl
zuczyna sie od nowa. Regulacja plomienia pal-
nika dokonywana jest przy pomocy miesza-
“ka 37.

Zwstrzeienia patentowe

1. Bgeséd wwitwarsenla wsiilanych dralatoricéw

Gyatamowyeh ‘uiywanyth swisszess do mon-
tazu tamip «fletrycawydh, zmamiewny ‘tym,
#e tm Wbwa ~Féwnolegle Sruty ‘obreciigce sic
‘wnmitedern wei ‘tzéiboriea amwija ‘si¢ ‘topiene
willito -z 'kulica *bugletki, ‘pryyattwanej przy
Issidym wikonywanym cgwemvjplarsn 0 ‘wd-
cinek potrzebny do otrzymania Axilki o za-
‘tozowe) Sreditey. .

2. "Bpoidh wytwerzania m dysétanso-
swpth wwelldeg “switrz. 71, mnantienny “$ym, Ze
dnity, ~siifo 1 "wdlvik “topigoy : s2ki0 przesu-
avame 9y ‘sEmeezymile na poryce roboeza
przez zsynchronizowane ze sobg wmechariiz-

. 1ZeWtedfly Wytwércze
L.asnp EBlektryczaych
im. Réiy Tafoemburg
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