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Sposób wytwarzania szklanych Izolatorków dystansowych
Patent trwa od dala 30 marca 1961 r.

Znane dotychczas sposoby wytwarzania szkla¬
nych izolatorków dystansowych polegają na
ręcznym wykonywaniu w specjalnych szablo¬
nach lub na skomplikowanych automatach pro¬
dukujących izolatorki z tabletek prasowanych
z proszku szklanego, do których po stopieniu
wprowadzone są druty molibdenowe.
Niedoskonałością poprzednich krajowych roz¬

wiązań była duża pracochłonność produkcji
i mała wydajność urządzeń, co w bardzo po¬
ważnym stopniu podnosiło koszt pojedynczego
izolatorka.

Przedmiotem wynalazku jest sposób wytwa¬
rzania dystansowych izolatorków szklanych,
oparty na dotychczas nieznanej zasadzie, na
obracające się druty molibdenowe odwijane ze
szpul nawija się szkło ze stopionego końca
bagietki.

*)* Właściciel patentu oświadczył, że współ¬
twórcami wynalazku są Stefan Rurawski i inż.
Jerzy Wafflard .

Fig. 1 przedstawia izolatorek produkowany
na urządzeniu według wynalazku. Izolatorek
ten składa się z kulki szklanej 2 i wtopionych
w nią drutów molibdenowych 1 i 3. ,
Fig. 2 przedstawia urządzenie według wy¬

nalazku w widoku z góry.
Silnik elektryczny mocy 0,5 KM przez prze¬

kładnię ślimakową napędza oś główną, na
której znajduje się koło zębate 4i i stalowe
koło cierne 42 ścięte po cięciwie oraz 3 krzyw¬
ki. Jedna krzywka poprzez ramię porusza su¬
wak bagietki 28, druga uruchamia hamulec
39, trzecia załącza przerywacz powietrzny do
dmuchawy 38.

Stalowe koło cierne 42 napędza cierne; koło
gumowe 43, które poprzez wspólną oś i koło
zębate 40 porusza koło zębate 44, to zaś poprzez
wspólną oś obraca koło 36, które z kolei na¬
pędza cztery koła zębate 7 (jedno bezpo¬
średnio przez mniejsze przyłączone koło i ttzy
pośrednio) poprzez cztery współbieżne koła



zębate untoeswawe na wspólnej osi pod górną
płytą 48 automatu.
Napęd ten obraca Jednocześnie obie oprawy

szpul 5 i drut molibdenowy oraz trzony sta¬
lowe 14 i oba wrzeciona 1$.
Kolo zębate 41 .poprzez koto zębate po-

średnie 45 obraca koto zębate 47, Jrtfcre po¬
przez wspólną oś obraca oba podarte! drata
molibdenowego 9 oraz dwie iLjfflpliiikl. Jsflsui
z krzywek uruchamia oprawę ntfsy 22 w Wa¬
runku prostopadłym do rysunku, druga "»śk
powoduje przesuwanie suwaka 20 do któnsfo
przytwierdzone są: palnik 17 i dmuchawa 16.
Praca podajsitto feągtettt m jp»i«t a***-

łym dozowaniu sik?ła T><tti*ebnego fb Wyko¬
nania izolatorka. Przebiega *• aaaatgpi?}S]Q»:
Na rysunku fig. 2 uwidicztfbsny i*st nsomeitt

powrotu bagietki 24 na krótko przed uzupeł¬
nieniem szkła. A więc przy ruchu powrotnym
vuwvn naąwTra to^ jmjibicck bmisjwj to usu¬

wa Się po zapadce regulacyjnej 33 odpychając
ttaosękę rmdhomą 30. W tym czasie naciąga się
sprężynka 29, bagietka zatrzymuje się trzyma¬
na praag. hamulec bagietki S$, natomiast .szczę¬
ki: rudrama 30 i nieruchoma 31 razem z su¬
wakiem bagietki 28 przesuwają «ę idlej w Me-
runku od palnika 17 ai do przejścia *k*łra:fce
32 poza krawędź zapadki regulacyjnej 33. (Ko¬
łeczek oporowy 34 nie pozwala na obrót za¬
padki regulacgjńal -33 w Jderunku -od palnika).
Wtedy szczęki 30 i 31 ponownie chwytają
bagietkę i przesuwają w fktmnłm jpahśfksi.
Kołeczek stalowy 32 obraca zapadkę regula-
ooftitą /J8 'Ba %tfMtta toMfetta, "po <aczym *wraca
3&Ba*VHKhVB^!QtlR-ttfliksUBą tipi^Ayulnt na swoje

Obrotowe poia)nBti *istitu nnfflbdeu(ywego 9
^przesuwają drut tylko *r czasie przesuwu
garbików 3 w bezpośrednim ^zbliżeniu a .rolką
20. Długość podawanego drutu można regulo¬
wać *w ittetfMlkim Tttfcretfte przy pomocy usta-
wiwiia uprawy t3 i "nacisku ilastaWlanego ."przy
'pomocy ttakitjtik tZ.
fWło cierne stadowe 42 oraz koda zębate 41,

45, €7 jA również oba podajniki Unitu mdflb-
durowego 9, -podczas pracy automatu obracają
się "bez przerwy.IBóło bierne -gumowe 43 oraz
koła zębate 40, 44,36 i 7 jak również wrze-
dtooa -15, #ntt antłftKłtfUDwy 2 ^lącziite *z uprą*
wami * 4bnnf]ą *tę Jedynie podczas &$kn
mam* Wił; %iis*wi*g*» *3 i *ttilDwegD #2.
PntiBusi *pnerwy tis^Ri %ote fltttfłnęrego
*) hanaHc 19 latoymdłe Mo fO m niięc
iatte *l 4Jb*1b 40, m, 96, * otaz wuaeloua 15
HtdaHy laiMBsdinowe 2 Hpzttfe « ąmmml 5.

W tym okresie oprawa noży 22 razem z no¬
żami 21 sunie do góry, obcina druty molibde¬
nowe, wraca i garbiki 8 podajników 9 prze¬
suwają nowe odcinki drutów molibdenowych.
Rolki 3 i hamulce 4 powodują częściowe
"liMtowanie drutów molibdenowych i nie po¬
zwalają ma przypadkowe ustawienie się dru-
4bw potas** pracy.
«3ykl prasy rozpoczyna się od równoczesnego

TsWiienia bagietki ze szkła molibdenowego 24,
Arutów molibdenowych i palnika 17 ż usta¬
lonym uprzednio płomieniem. Płomień topi
koniec bagietki, wrzeciona 15 zaczynają się
c«tn*acrić ii isił&D bagietki owija się na obraca¬
jących się drutach molibdenowych. Suwak ba-
gfetiii 28 JKfciftga "bagietkę, a płomień palnika
to todtapto JPatffc wraca się wykonując trzy
„skoki". Przy pierwszym ostatecznie dotapia
i zaokrągla izolatorek, przy drugim dmuchawa
75 "studzi izolatorek, gdyż równocześnie "prze¬
rywacz powietrza 38 włącza powietrze do
dmuchawy 16. Następnie palnik U7 razem
z dmuchawą 16 odsuwają się jeszcze bardziej
i przerywacz 38 zamyka 4opły*w powietrza
(sprężonego do 0,2 Atm.) do dmuchawy 16.
Jednocześnie noże 21 przesuwane są do góry

i odcinają gotowy już izolatorek. Suwak ba-
-gietki 28 wracając dobiera dodatkową porcję
szkła. Wrzeciona 15 zatrzymują się i podajnik
*fawtu & nadaje wwe todcinki drutu molibde¬
nowego. Palnik i bagietka zbliżają się i cykl
zaczyna się od nowa. Regulacja płomienia pal¬
nika dokonywana jest przy pomocy miesza¬
ka 37.

Xws tr z* ż e nla 4> a t en*to we

1. Opotflb wftmnmaMti «atffemych irblitoriców
<*j*tan»owy*h używanych ***a»z«a do mon¬
tażu tenp ^łełttpycDBBytfh, Jzaanałmy tym,
«e &m t&wa Równoległe śtafty ^Umeające się
mtt^śemmśi tzókfcarlwi nawija 'się topione
**fe> z 'ktfftea ifeagMfci, ^przetrwanej przy
-każdym w$konywuym egwnnjfciaiin ^ od¬
cinek potrzebny do otrzymania 4ni3fci o sa-
łtóowj *tefeifcy,

-2. łSpoaób ^wytwarzania tx*tt*so**w dytftanso-
«w9tt^weńsg w*trz. 1, Tmantienny iym, że
^n«y, st»o 1 iriMk 'topiący szUo przesu-
*4wane taą ^tamoezyn^łe na pozycja ttiboezą
przez zsynchronizowane ze sobą mechaniz¬
my.

?ZaWf«€y 'Wytwórcze
*Ł mwp Vto1tft ry^c^n^r^c h
im. Róży ^I/u**^m1>urg
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