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Przedmiotém wynalazku jest sposéb zwierania
bbwodu elektrycznego grupy wanien elektrolitycz-
nyich na czas wymiany katod i anod, jak réwmiez
dokonywania innych zabiegéw konserwacyjno-re-
mofitowych, bez wylaczania prostownika zasilajg-
cego, oraz zwieracz do stosowamia tego sposobu.
Zwarcie grupy- wanien elektrolitycznych, zwa-
ne boczikowaniem, umozliwia obrébke tej grupy
pedczas gdy przez pozostale wanny zasilane z te-
go samego . prostownika pitynie prad elektryczny.
Rozwarcie grupy wamien odbywa sie réwmiez bez
wylgczania prostownika. Rozwigzanie wedlug wy-
nalazku jest stosowane w zakladach elektrolitycz-
nego otrzymywania i rafinowania metali, jak réw-
niez w zakladach elektrolitycznego makladania po-
wlok na wytwory techniczne.

Znane sposoby zwierania grupy wanien elektro-
litycznych polegajg na dosunieciu stykéw rucho-
mych do stykéw statych, lub wsunieciu stykow
ruchomych pomiedzy styki state. Ruch migowy
styk6w podczas wylgczania oraz ryglowanie sty-
kéw w pozycji zalgczonej, jak réwmiez wylgczo-
nej, dokonuje sie¢ za pomocg dodatkowych ele-
mentéw mechanizmu napedowego.

Znané sposoby zwierania maja te niedogodnosé,
Ze do uzyskamia ruchu migowego .przy wylgczaniu
oraz 'do skutecznego zaryglowania stykéw,.konie-
czne jest stosowanie skomplikiowanych mechaniz-
moéw.

Celem wynalazku jest usprawnienie operacji
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zwierania i rozwierania obwodu elektrycinego
grupy wanien elektrolitycznych., Zadanie techni-
czne polega na opracowaniu takiego sposobu zwie=
rania i rozwierania obwodu elektrycznego, ktéry
bedzie mégt byé realizowany za pomocq nieskom=
plikowanego mechanizmu.

Zalozony cel osiggnieto  dokonujae zwarcia gru=-
Py wanien przez ugiecie sprezystych pretéw sty=
kéw ruchomych az do wepchniecia ich swobod«
nych kohcéw do wyzlobien mnajdujacych sie w
stykach stalych, w ktérych zapieraja sie ciernie
na’ skutek wlasnej sprezystos«cl. Rozwarcie obwodu
elektry\cmego odbywa si¢ ruchem migowym pro=
stujacych sig@ sprezystych styké6w euchomych po
wyrwaniu ich kofAcéw z wyzlobien stykéw sta-
tych. Dlugosé stykéw ruchomych jest wieksza od
odleglo$ci pomiedzy ich stalym zamocowaniem i
dnem wyzlobienia w styku stalym. Sprezystosé
pretowych stykéw ruchomych uzyskano przez wy-
konanie ich z pakietéw tasm miedzianych i zaopa-
trzenie w plytkowe sprezyny. Dla umozliwienia
wykonywamnia przez styki ruchome ruchu migowe-
go, dlugosé otworéw w przesuwniku tych stykéw
jest wieksza od grubodci znajdujgcych sie w nigh
stykéwl ruchomyich.

Rozwigzanie wedlug wymalazkru jest dogodne,
gdyz zwieranie jak réwmiez rozwieranie grupy wa-
nien trwa krétko i jest bezpieczne, a konstrukcja.
zZwieracza jest prosta.

Istota wynalazku jest wyjasnioma dokisdniej za.

.
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pomoca rysunku przedstawiajacego w przekroju
poziomym przykladowe rozwigzanie konstrukeji
zwieracza majgcego trzy zestyki.

Pradowe szyny, lub pakiety szyn, ktére dla
zbocznikowamnia grupy wanien nalezy zewrzeé, sg
przylaczone o wystajacych ze skrzyni 1 przy-
laczenmiowych zacisk6w.2 i 3. Zaciski 2 s3 pakie-
tami tas$m miedzianych, ktére od miejsca osadze-
nia ich w izolacyjnych uchwytach 4 s3 usztyw-
nione plytkowymi sprezynami 5 i stanowia spre-
zyste ruchome pretowe styki 6, W uchwytach 4
83 one. osadzone pod takim katem, Ze w stanie
swobodnym istnieje przerwa pomiedzy koficami ru-
chomych stykéw 6 i stalymi stykami 7 osadzomy-
mi na kablaku zaciskéw 3. Zwarcie obwodu- elek-
trycznego, majace ma celu zbocznikowanie grupy
~-wanien elektrolitycznych, polega na wicisnieciu kon-
cow pretowych stykéw 6 do wyzlobien 8 stalych

stykow 7. W czasie wiciskania konice stykéow 6 $liz-
' gaja si¢ po skosach 9. Do przesuwania ruchomych
styk6w 6, w czasie zwierania i rozwierania obwo-

¢

du. elektrycznego, stuzy przesuwnik: 10, ktéry jest -

napedzany pneumatyczmym silownikiem 11

- Dlugodé otworow w przesuwniku 10, w ktdarych
znajduja si¢ styki 6, jest wigksza od gruboéei sty-
koéw 6; réemica wielkosci tych wymiaréw ma na
celu zapewnienie stykom 6 swobody wykonywa-
nia ruchu migowego w czasie rozwierania obwodu
elektrycznego. Poczas bocznikowania grupy wa-
nien silowmik .11 ugina za posrednictwem przesu-
wnika 10 sprezyste styki 6, az do wprowadzenia
ich koncéw do wyzlobien 8, statych stykéw 7. Spre-
zystos¢ ruchomych stykéw 6 powoduje zaparcie
sie ich w wyzlobieniach 8, przez co zapewniony
jest prawidlowy trwaly docisk pomiedzy stykami
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6 1 7 bez koniecznosci wywierania cigglego na-
cisku silownikem 11. Rozwarcie obwodu elektrycz-
nego . odbywa sie ruchem migowym, wywolanym
sprezystoscia prostujacych sie stykéw 6 po wyr-
waniu ich silowmikiem 11 z wyzlobien 8 stalych
stykow 7.

ZastrzezZemia patentowe

1. Spos6éb zwierania obwodu elektrycznego grupy
wanien elektrolityeznych, bez koniecznosci wylg-
czania prostownika zasilajacego réwmiez inne gru-
Py wanien, polegajacy ma doginaniu sprezystego
nuchomego styku do styku statego, znamienny tym,
ze ruchomy styk o dlugodci wiekszej od odleglosei
pomiedzy miejscem jego stalego zamocowania 1
dnem wyzlobienia w stalym styku, do ktérego
wprowadza sie sile zewmetrzng jego swobodny ko-
niec, nza]pigra sie ciernie ryglujac ruchomy styk w
pozycji zalgczonej, a obwdd elekiryczny rozwiera
sie ruchem migowym prostujgcego sie ruchomego
styku, po wyrwaniu sila zewnetrzng jego konca

z wyzlobienia styku stalego.

R. Zwieracz grupy wanien elektrolitycznych, u-
mozliwiajgey bocznikowanie i rozwieranie obwodu
elektrycznego okreslonej liczby wanien bez konie-
cznoSci wylgeczania prostownika ezasilajacego row-
niez inne grupy wanien, majacy ruchomy styk
sprezysty iskladajacy sie z pakietu tasm miedzia-
nych, znamienny tym, ze ruchomy styk (6) jest
dluzszy od odleglosci pomigdzy jego stalym za-
mocowaniem i dnem wyzlobienia (8) 'w statym
styku (7) i ma piytkowe sprezymy (5), a diugosé
otworé6w w przesuwniku {(10) jest wieksza od gru-
bosci ruchomych stykéw (6). )
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