(5 pazdziernika 1929 r.

OPIS PATENTOWY

Nr 10571.

H. A. Waldrich G. m. b. H.

Kl. =2+

(Siegen, Niemcy).

Sposéb zmniejszenia strat przy wykarnczajacem walcowaniu i odkuwaniu blokéw,
ktore byty obrabiane przedwstepnie zapomoca obtaczania lub podobnych operacyj.

Zgtoszono 18 kwietnia 1928 r.
Udzielono 29 maja 1929 r.

W przemysle metalurgicznym utrzy-
muje sie oddawna poglad oparty na do-
$wiadczeniu z praktyki, ze surowy blok la-
ny o przekroju nieokraglym jest technicz-
nie korzystniejszy od surowego bloku o
przekroju okraglym, wskutek czego unika
si¢ naogé! (z matemi wyjatkami) odlewa-
nia blokéw okraglych. Przez blok lub pél-
produkt mieokragly malezy rozumieé nie-
tylko bloki o zwyklym przekroju czworo-
katnym, lecz wogéle wszelkie bloki o
przekrojach wielobocznych, prostokatnych
lub owalnych, o s$cianach bocznych wikle-
stych, wypuklych lub ptaskich, przyczem

forma do odlewu bloku moze posiadaé

ksztalt stozkowy. Dotychczas przerabiano

nieokragte bloki lub pétprodukty mnajcze-
$ciej w stanie pierwotnym, t. j. walcowano
je, prasowano, obkuwano i t. d., nie stosu-
jac obrobki przedwstepnej. W rzadkich
przypadkach oczyszczano surowe bloki za-
pomoca di6t, mlotkéw powietrznych, tarcz
szlifierskich i t. d., podobnie jak odlewy w
odlewniach. W hutnictwie znana jest ob-
rébka przedwstepna, lecz stosuje si¢ ja
dla innych celéw; mianowicie stosuje sie
obrébke np. w celu uniknigcia powstawania
rys w walcowanym przedmiocie, przyczem
przy tej obrébce nadaje si¢ surowemu blo-
ku przekréj zblizony do profilu walcow.
W celu usunigcia bledéw znajdujacych sie
na powierzchni surowych blokéw, podda-
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-wano je w stanie ogrzanym frezowaniu,
przyczem blok uzyskiwal przekréj okra-
gly, a -.na‘ﬁt'@nie ; dopier poddawano go
walcowaniu. Celem pierwszego sposobu
jest zapobieganie powstawaniu rys w wal-
cowanym bloku, przyczem wynik niezawsze
odpowiada oczekiwamiom. Drugi sposéb
nie wplywa réwniez na zmniejszenie ilosci
odpadkéw przy walcowaniu, gdyz przy
frezowaniu ogrzanego bloku miejsca wadli-
we zacieraja si¢ tak, Ze potem nie mozna

_ juz stwierdzié, czy blok jest czysty i nie-

wadliwy, a wlasnie moznosé stwierdzenia
wad jest warunkiem wstgpnem do zmniej-
szenia ilosci odpadkéw. .

W celu podkreslenia waznosci niniej-
szego wynalazku trzeba stwierdzi¢, ze
ilosé gotowych produktéow wickszej warto-
$ci, otrzymywanych sposobami hutniczemi
z nieokraglych blokéw i obliczana w pro-
centach wagowych materjalu surowego,
byla stosunkowo bandzo mata., W fabry-
kach wyrob6éw metalowych badano skrupu-
latnie (takze zapomoca mikroskopu) suro-
we bloki, nieckragle pélprodukty i gotowe
wyroby w celu stwierdzenia ich wad. Je-
zeli surowy blok posiada juz wady, to wa-
dy te bedzie takze posiadaé pewna okre-
$lona ilo$é pétproduktéw i wyrobéw goto-
wych tak, ze w kazdem miejscu badania
odrzuca si¢ pewng ilo§¢ przedmiotow wa-
dliwych, az wreszcie pozostaje miewielka
ilos¢ wyrobéw nieposiadajgcych wad.

W mysl niniejszego wynalazku stosuje
si¢ sposéb polegajacy na wstepnej obrébce
nieokraglych blokéw, potproduktow i t. d.
Mianowicie przedmioty te obrabia sie za-
pomoca maszyn w stanie nieogrzanym tak
dlugo, az sig¢ otrzyma mieokragly produkt
przejsciowy niewykazujacy juz wad, po-
czem blok taki poddaje si¢ obrébce wy-
koriczajacej, np. walcowaniu, kuciu, i t. d.
Doswiadczenie wykazalo, ze najkorzyst-
niejszy przekréj produktu przejsciowego
nie jest podobny do przekroju surowego
bloku wzglednie pétproduktu i t. d. Oma-

wiany sposéb przewiduje wstepna obrébke
maszynowsa zapomoca obrabiarki, ktéra u-
mozliwia samoczynng obrébke surowych
blokéw o dowolnym przekroju nieokra-
glym na bloki o pozadanym przekroju.
Obserwacja odlewanych blokéw nieokra-
gtych wykazuja, Ze zamieczyszczenia, bani-
ki, tuski znajduja si¢ majczesciej w tych
miejscach bloku, ktére sa najwigcej odda-
lone od jego osi. Bloki graniaste wykazuja
najwiecej uszkodzern wpoblizu krawedzi,
natomiast znacznie mniej na powierzch-
niach bocznych. Surowy blok, np. czworo-
boczny, obrabia si¢ maszynowo (zapomo-
cg obrabiarki, ktéra wprawia w ruch obro-
towy narzedzie albo obrabiany przedmiot)
w stanie nieogrzanym w ten sposéb, Zze
krawedzie lezace dalej od osi bloku $cina
sie wiecej anizeli powierzchnie boczne, le-
zace blizej osi bloku. Otrzymany w ten
sposob produkt posredni, wolny od miejsc
wadliwych, wykoricza si¢ potem swyklym
sposobem przez walcowanie, kucte lub t. p.
Doswiadczenie wykazalo, ze mimo pozo-
réw jakoby straty materjalu przez taka
obrobke wstepna byly bardzo znaczne, o-
stateczne straty w odpadkach przy catko-
witej obrébce sa znacznie mniejsze, niz
przy stosowaniu znanych sposobéw. Tiu-
maczy sie to tem, Ze wadliwe miejsca blo-
kéw nieokragltych sa majbardziej oddalone
od osi bloku i mozna je calkowicie usunaé
przez planowa obrébke, matomiast w blo-
kach okraglych miejsca wadliwe znajduja
sie wszedzie, wiec nawet glebokie $cinanie
warstw zewnetrznych nie daje pewmnosci,
ze pozostaly blok bedzie zupetnie bez wad.
Przy stosowaniu nowego sposobu mozna
uzyskaé z nieokraglych blokéw i mieokra-
glych poétproduktéw 5 do 15% wagowo
wiecej wyrobéw, niz stosujac sposoby do-
tychczas znane. Zysk ten moze byé w pew-
nych przypadkach jeszcze wigkszy, gdyz
doswiadczenie wykazalo, Ze nowy sposéb
daje mozno$¢ dalszej obrébki nawet ta-

“kich blokéw, ktére pochodza z partyj zu-



pelnie wadliwych. Do obrébki przedwstep-
nej w mysl niniejszego wynalazku uzywa
si¢ tokarki szablonowe;j.

Zastrzezenie patentowe.

Spos6b zmniejszenia strat przy wykari-
czajacem walcowaniu lub odkuwaniu blo-
kéw, ktére byly obrabiane przedwstepnie
zapomoca obtaczania lub podobnych ope-
racyj, znamienny tem, Ze mieokragly (np.
kanciasty) materjal surowy taki jak odla-
ne bloki, polprodukty i t. d. obrabia si¢ w

stanie nieogrzanym zapomoca obrabiarek,
wprawiajacych w ruch obrotowy obrabia-
ny przedmiot lub narzedzie, i obrébka ta
trwa tak dlugo, dopoki si¢ nie otrzyma blo-
ku o przekroju posrednim, bez miejsc za-
wierajacych braki, przyczem bloki te pod-
daje si¢ nastgpnie zwyklej obrébce wy-
karniczajacej.

H A . Waldrich G. m. b. H.
Zastepca: Dr. inz. M. Kryzan,

rzecznik patentowy.

Druk L. Bogustawskiego, Warszawa.



	PL10571B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DESCRIPTION


