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Patent polski Nr 13249 z dnia 28 wrzes-
nia 1929 r. dotyczy masy formierskiej 7
piasku do wyrobu form odlewniczych, skla-
dajacej si¢ z mieszaniny piasku, spoiwa hy-
draulicznego (takiego jak cement) i wody,
przyczem woda uzyta jest w takiej ilosci,
Ze mieszanina pozostaje niedowodniona, to
znaczy, ze w mieszaninie piasku, spoiwa
hydraulicznego i wody pozostaje pewna
ilo$¢ spoiwa hydraulicznego niezwigzanego.

Z innej strony patent Nr 18452 doty-.

czy formy odlewniczej, otrzymywanej z ma-
sy niedowodnionej, w ktérej jeden ze sktad-
nikéw jest spoiwem hydraulicznem i odzna-
czajacej si¢ tem, ze inny skladnik (lub in-
ne skladniki) jest materjalem o charakte-
rze piaskowym w stanie rozdrobnionym i

odpornym pod wzgledem cieplnym i me-
chanicznym na wplyw wywolywany przez
plynny metal.

Przedmiotem niniejszego wynalazku
jest forma odlewnicza utworzona z masy o-
trzymanej przez rozdrobnienie starych
form, uzywanych lub nieuzywanych do od-
lewania, wykonanych wedlug patentow
Nr 13249 i 18452.

Stare formy rozbija si¢ w celu otrzyma-
nia materjalu o charakterze piaskowym.
Materjat ten zawiera pewna ilo§é spoiwa
hydraulicznego niedowodnionego, to znaczy
posiadajacego zdolno$é wigzania ponowne-
go. To niedowodnione spoiwo w czeéci u-
walnia si¢ przez rozttuczenie masy starych
form, czesciowo za$ przywarte jest do ziar-



nek “piasku i ziarnek utworzonych przez
spoiwo zwiazane.

Dla utworzenia z tej masy nowych form

dodaje si¢ do materjalu rozdrobnionego
taka ilo§¢ wody, aby materjal ten pozostal
jeszcze w pewnej czesci niedowodnionym.

W praktyce dla odtworzenia warunkéw
pierwotnych lepiej jest do otrzymanego
przez rozdrobnienie starych form materja-
Iu dodaé pewna ilo$é swiezego spoiwa hy-
draulicznego. Po rozdrobnieniu starych
form dodaje sie, do otrzymanego w ten spo-
s6b materjatu, taka ilo§¢ spoiwa hydrau-
licznego, aby otrzymaé pierwotng zawar-
tosé spoiwa, majac na uwadze ilo$é spoiwa
niedowodnionego pozostajaca w materjale
utworzonym ze starych form. Nastepnie po-
stepuje si¢ tak, jak uprzednio, dodajac ta-
ka, ilos¢ wody, przy ktérej spoiwo nie zo-
staje catkowicie dowodnione, a masa moze
byé formowana. Takie ponowne uzytkowa-
nie materjalu ze starych form 2z dodawa-
niem nowych ilosci $wiezego spoiwa moze
byé powtarzane bez korica.

Formy otrzymywane w ten sposéb sa
bardzo porowate i posiadaja wlasnosé
przepuszczania gazéw i par, sg latwe do
rozkruszenia po dokonaniu odlewu i po-
siadaja zdolnosé¢ tatwego przeksztalcenia

sie¢ pod wplywem kurczenia si¢ przedmio-
téw odlanych podczas ich ochladzania sie.

Poza tem formy wedlug wynalazku nadajg

si¢, tak samo jak formy otrzymywane we-
dlug patentéw wyzej wymienionych, do
stosowania w nich powloki wytwarzanej za-
pomoca zwilzania ich wewnetrznej po-
wierzchni,

Zastrzezenia patentowe.

1. Forma odlewnicza, znamienna tem,
e utworzona jest z masy, sktadajacej sie z
rozdrobnionych starych form wytworzo-
nych z mieszaniny niedowodnionej, piasku
lub materjalu piaszczystego oraz spoiwa
hydraulicznego, przyczem do masy tej jest
dodana taka tylko ilo§¢ wody, aby miesza-
nina pozostala jeszcze niedowodniona.

2. Forma odlewnicza wedlug zastrz.
1, znamienna tem, ze do masy, skladajacej
si¢ z rozdrobnionych starych form z do-
mieszka wody, dodana jest pewna ilosé
$wiezego spoiwa hydraulicznego.
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