Wydano 11 czerwea 1941

URZAD PATENTOWY
w WARSZAW IE

OPIS PATENTOWY

Nr 29792

Co94. 73/55

Kl. 22 h, 3

Hermann Frenkel, Mélkau

SposOb wytwarzania wytrzymalych powlok lakierowych na drewnie

Patent dodatkowy do patentu nr 26 667

Zgtoszono 12 lutego 1938
Udzielono 20 maja 1941
Pierwszenstwo: b stycznia 1038 dla zastrz. 3 i 4 (Niemey)

Najdluzszy czas trwania patentu do 21 maja 1953

W patencie nr 26 667 opisany jest spo--

s6b wytwarzania wytrzymalych powlok
lakierowych na drewnie, wedlug ktérego
drewno powleka si¢ w niskich temperatu-
rach utwardzalng sztuczng zywicg formal-
dehydows, a nastepnie ogrzewa do tempe-
ratur ponizej 80°C w celu utwardzenia po-
wloki wytworzonej. Wedlug tego sposobu
najlepiej stosowaé roztwér utwardzalny
sztucznej zywicy' fenoloformaldehydowej
w rozpuszezalniku
rzonej przez alkaliczng kondensacje 1 cza-
steczki fenolu z przynajmniej 1,5 czgste-
czki formaldehydu. Wedlug innego iprzy-
kladu wykonania tego patentu stosuje sie
takie roztwory alkalicznie kondensowanych

organicznym, wytwo-

sztueznych zywic  fenoloformaldehydo-
wych, ktore przez dodatek kwasu sg zobo-
jetnione albo slabo zakwaszone. Te lakie-
ry z sztucznych zywic fenoloformaldehy-
dowych moga by¢é suszone i utwardzane w
zwyklych temperaturach na powietrzu al-
bo po wstepnym utwardzeniu na powie-
trzu dodatkowo utwardzane w temperatu-
rach 40 — 80°C. Takie powloki lakierowe
wedlug wspomnianego patentu mogag byé
ulepszone w ten sposéb, ze przed naklada-
niem utwardzalnego w niskiej wzglednie
zwyklej temperaturze lakieru z sztucznej
zywicy fenoloformaldehydowej * drewno
traktuje sie Srodkiem wypelniajacym po-
ry, zawierajagcym w temperaturze zwyk-



lej utwardzalne zywice feneloformaldehy-

dowe oraz substancje wypelniajace i e-.

wentualnie rozpuszezalniki. Wedlug tegoz
patentu do lakierow z zywic fenolofor-
maldehydowych mozna dodawaé roztwory
zywic, np. kalofonii, szelaku albo zywic
sztucznych, np. winylowych, w celu osig-
gniecia lepszego dzialania.

Obecnie stwierdzono, zZe bardzo dobre
dziatanie mozna osiagnaé takze w ten spo-
s6b, ze do roztworéw zywic fenoloformal-
dehydowych dodaje sie roztwory sztucz-
nych zywic z grupy mocznikowoaldehy-
dowej. Pod nazwa zywic mocznikowoal-
dehydowych rozumie sie¢ produkty kon-
densacji z mocznika wzglednie pochodnych
i aldehydéw, zwlaszcza formaldehydu.
Dzieki temu dodatkowi osiagga sie szybsz?e
wysychanie powlok, wigkszg jasno§¢ i
trwalo§é na dzialanie Swiatla, zwlaszcza
'w temperaturach wyzszych 50 — 80°C, o-
raz wigkszg elastyczno$é, a takze lepsza
wytrzymalo§é na wplywy atmosferyczne i
dzialanie wody. Te zalety sa nieoczekiwa-
ne, a zwilaszcza wlaSciwo§¢ ostatnio wy-
mieniona nie mogla byé przewidywana.
Jak wiadomo, wlasnie zywice mocznikowo-
aldehydowe s3 szczegéblnie wrazliwe na
dziatanie wody, speczniaja sie przy dluz-
szym oddzialywaniu wilgoci przybierajac
postaé kleista i w zadnym razie nie moga
by¢ uwazane za wytrzymale na dzialanie
atmosferyczne. Polega to na tym, ze te zy-
wice dopiero w temperaturze okoto 150°C
przechodzg w stan utwardzony i wtedy do-
piero sa nierozpuszczalne w wodzie. Tym
bardziej nieoczekiwane jest tworzenie z

zywicami fenoloformaldehydowymi po-
wiok trwalych na dzialanie atmosferyczne
i wode.

Inna szczegélna zaleta osiggana przez
.zmieszanie roztworéw zywic fenoloformal-
dehydowych z roztworami zywic moczni-
kowoaldehydowych polega na tym, Ze po-
wioki moga by¢ nakladane warstwa grub-
823, nie stajac sie metne.

Dodatek zywic mocznikowoaldehydo-
wych moze wynosi¢ 5 — 100°/o w stosun-
ku do zywic fenoloformaldehydowych.
Najlepiej rozpuszczaé zywice mocznikowo-
aldehydowe w alkoholach, zwlaszcza wy-
zej wrzacych z przynajmniej 3 atomami
wegla, albo w estrach lub ketonach.

Stwierdzono réwniez, %e mozna osigg-
naé te same zalety, gdy zamiast dodawaé
roztworéw zywicy mocznikowoaldehydowej
do lakieru fenoloaldehydowego zywi-
ce mocznikowa wytwarza si¢ jednoczesnie
z zywicg fenoloaldehydows. Obydwa ro-
dzaje zywic otrzymuje sie wedlug wyna-
lazku podczas tego samego procesu kon-
densacji i one tworza catkowicie jednolita
mieszaning, Przy przechowywaniu te zy-
wice nie rozdzielaja sie mimo posiadania
réznych ciezaréw wiaSciwych. Zawarto§é
mieszaniny zywicy w zywicy mocznikowo-
aldehydowej moze wynosié 5 — 500/.

Rozpuszezanie wyparowanej i odwod-
nionej mieszaniny zywicznej (zywica ami-
noresolowa) odbywa sie w alkoholach,
najlepiej wyzej wrzacych z przynajmniej
3 atomami wegla, albo w estrach lub ke-
tonach.

Twardnienie takich mieszanin zywicz-
nych nastepuje przy dodatku kwasnych
Srodkéw utwardzajacych w temperaturze
powietrza lub w temperaturach do 80°C.
Jesli nie dodaje si¢ kwasnych S§rodkéw u-
twardzajacych, nalezy przeprowadzaé¢ u-
twardzanie w temperaturze podwyzszonej
do okolo 80°C.

Przy kondensacji mocznika jednoczes-
nie z fenolem zostaje czeSé formaldehydu
zZwigzana przez mocznik, przy czym jednak
na 1 czagsteczke fenolu pozostaje przynaj-
mniej 1,5 czasteczki formaldehydu.

Przyklad I. Kondensuje sie 10 kg

" fenolu z 20 kg formaldehydu (30°/¢ wagi)

[

z dodatkiem 500 g dwuweglanu sodu. Zy-
wice wyparowuje sie¢ w prézni az do ge-
stoplynno$ci, a nastepnie rozpuszcza w al-
koholach, estrach lub ketonach.



Do tego roztworu dodaje sie zywicy
mocznikowoaldehydowej, rozpuszczonej w
alkoholu butylowym lub etylowym. Zy-
wice mocznikowoaldehydows dodaje sie w
ilo$ciach 200/ w stosunku do zywicy feno-
loaldehydowej. Otrzymany w ten sposéb
lakier naklada si¢ na drewno, suszgc i u-

twardzajac go w temperaturach do 80°C.

Przykiad II. 10 czeSci wagowych fe-
nolu, 3 czeSci wagowe mocznika, 45 cze-
§ci wagowych formaldehydu (309 wagi)
i°0,5 czeSci wagowych dwuweglanu sodu
ogrzewa si¢ przy uzyciu chlodnicy zwrot-
nej. Po 20 minutach gotowania roztwoér
wyparowuje sie w prézni az do gestoplyn-
no$ci, a nastepnie zywice wyparowana
rozpuszcza sie w jednakowej iloSci wago-
wej alkoholu. '

Ten roztwér zywiczny moze by¢ sam
uzyty jako lakier na powloki na drewnie.
Twardnienie nastgpuje w temperaturach
"do 80°C. Jesli twardnienie ma mastepowaé
w temperaturze powietrza, roztwér zy-
wiczny nalezy nieznacznie zakwasié; do te-
ga wedlug wynalazku stosuje sie najlepiej
roztwér alkoholowy kwasu solnego. Sole
wydzielajace si¢ ewentualnie wskutek za-
kwaszania moga by¢ oddzielone przez fil-
trowanie. Otrzymuje sie powloke lakiero-
wg na drewnie wytrzymala na dzialanie
wody, skrobanie, uderzenle i dzialanie
Swiatla. .

- Zamiast mocznika mozna stosowaé je-
go pochodne, np. tiomocznik. Zamiast fe-
nolu moze byé uzyta réwnoznaczna ilosé
krezolu, zamiast dwuweglanu sodu moze
byé¢ uzyta réwnoznacgna ilo§¢ innych za-

sad nieorganicznych lub organicznych, np.
wodorotlenek sodu, wodorotlenek potasu,
dwumetyloamina lub podobna substancja.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wytwarzania wytrzyma-
lych powlok lakierowych na drewnie we-
dhug patentu nr 26 667, znamienny tym,
ze do utwardzalnych w niskiej wzglednie
zwyklej temperaturze lakieréw z zywicy
fenoloformaldehydowej dodaje si¢ roztwo-
réw zywic mocznikowoaldehydowych.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tym, zZe stosuje si¢ roztwory zywic mo-
cznikowoaldehydowych w alkoholach, naj-
lepiej wyzej wrzacych z przynajmniej 3
atomami wegla, albo w estrach lub keto-
nach. ‘

3. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tym, ze stosuje si¢ mieszaniny utwar-
dzalnej w niskiej wzglednie zwyklej tem-
peraturze Zywicy! fenoloformaldehydowej
i zywicy mocznikowoaldehydowej, wytwo-
rzonych jednocze$nie w jednym proces1e
kondensacji.

4. Sposéb wedlug zastrz. 3, znamien-
ny tym, ze stosuje sie roztwory mieszani- -
ny zywicy fenoloformaldehydowej i zywi-
cy mocznikowoaldehydowej w alkoholach,
najlepiej wyzej wrzacych albo w estrach
lub ketonach.

Hermann Frenkel
Zastepca: inz. F. Winnicki
rzecznik patentowy
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