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Przyrzad do pomiaru oporu ruchu nitki po nitkach

" Przedmiotem wynalazku jest przyrzad do pomiaru oporu ruchu nitki po nitkach.

Znany sposéb pomiaru sit tarcia (oporu ruchu) nitki o nitke to metoda W.M. Kozy (W.M. Koza — Text.
Ros. J. str. 639, 45/1975 1.) polegajaca na utworzeniu dwéch ptaszczyzn pokrytych nitkami i na pomiarze sit
tarcia mi¢dzy tymi ptaszczyznami. Metoda ta wymaga specjalnego pracochtonnego oprzyrzadowania i odpowied-
niego przygotowania préb, jest pracochtonna inie dajaca rzeczywistego obrazu sit tarcia (oporu ruchu) nitki
- o nitk¢ w poréwnaniu z warunkami jakie maja miejsce w procesie technologicznym.

Znana jest metoda Lindberga—Gralena (Przeglad Widkienniczy 10/78 str. 483) opublikowana w 1948 1.
(Text.Res.J. 18/1948 r. str. 287). Metoda ta polega na pomiarze sit tarcia (oporu ruchu) wystepujacych w kon-
takcie wzdtuznym nici. Metoda ta nie odzwierciedla rzeczywistych warunkéw jakie maja miejsce w procesie
formowania tkaniny, gdzie kontakt pomigedzy niémi osnowy i watku nie jest wzdtuzny lecz pod katem prostym.
Ponadto metoda ta daje wyniki obcigZone btedami wynikajacymi z bezwtadnosci i oporu rolek prowadzacych.

Celem wynalazku jest stworzenie warunkéw pomiaru zblizonych do warunkéw rzeczywistych wystepuja-
cych w procesie formowania tkaniny. -

Cel ten osiagnigto przez opracowanie przyrzadu, ktérego korpus ma ksztatt ceownika z uchwytem, korzy-
stnie z przezroczystymi Sciankami bocznymi, w ktérych znajduja si¢ co najmniej po dwa otwory z prowadnikami
rozmieszczonymi symetrycznie wzgledem prostopadtych do siebie plaszczyzn symetrii przyrzgdu. Na scianie
przedniej przyrzadu znajduja si¢ skale liniowe i skale katowe umieszczone centrycznie wzglgdem osi prowadni-
kéw.
Przyrzad wedlug wynalazku symuluje warunki, ktére majg miejscé w procesach technologicznych, w zwig-
zku z czym uzyskane wyniki pomiaréw odzwierciedlaja rzeczywiste wielkosci oporu ruchu nitki po nitkach.

Przyrzad wedtug wynalazku jest uwidoczniony w przyktadzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia widok og6lny przyrzadu, afig. 2 — potoZenie nitek w momencie rozpoczecia ruchu i w trakcie
ruchu.

Przyrzad zbudowany jest z przezroczystego korpusu 1 w ksztalcie ceownika (np. ze szkia organicznego)
posiadajgcego w gémej czesci uchwyt 4 stuzacy do zamocowania przyrzadu w gémych szczgkach maszyny
wy tizymatosciowe;j.
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W $ciankach 2i 3 plzyxzqdu znajduja si¢ po dwa otwory z prowadnikami 5 umieszczonymi syme trycznie
wzgledem prostopadtych do siebie ptaszczyzn symetrii tego przyrzadu. Przednia scianka 2 przyrzadu posiada
skale liniowe 8 i skale katowe 9 umieszczone centrycznie wzgledem osi prowadnikow 5. W otwory z prowadnika-
mi 5 wprowadza si¢ réwnolegle po jednej nitce 6 iobciaza z dwich koricow sitami Wo. Nitki te stanowia
swobodna podpore dla ruchomej nitki 7 przerzuconej nad nitkami 6. Po uprzednim zzerowaniu urzgdzenia
rejestrujacego maszyny obcigza si¢ ruchoms nitke 7 z jednego korica sitg Wc, a drugi koniec mocuje si¢ w dol-
nych szczekach maszyny wytrzymatosciowe;j.

Nastepnie maszyne¢ uruchamia si¢ rejestrujac site Wt dziatajaca na géme szczgki. Z otrzymanego zapisu
odczytuje sie¢ wielkos¢ sity Wt (biorac ja jako wartos¢ srednig), anastepnie oblicza wielkosé sity tarcia T
(nazywang réwniez oporem ruchu) wedtug wzoru:

Wt — We

cos a

—Wc

gdzie a jest to kat odchylenia kierunku dziatania sity Wx wynikajacy z przemieszczenia si¢ potozenia miejsca
kontaktu A ruchomej nitki 7 z nitkag 6 w trakcie trwania pomiaru, co obrazuje schemat przedstawiony na fig. 2.

Zachowujgc odlegltosé pomiedzy osia poziomg przechodzaca przez pare oczek prowadnikéw S od miejsca
zakleszczenia ruchomej nitki 7 w dolnych szczgkach maszyny wytrzymatosciowej mekszq od 400 mm mozna
pomijac¢ wptyw kata a na wynik pomiaru.

Do oceny wielkosci liniowych i katowych przemieszczania si¢ miejsca kontaktu A i B ruchomej nitki 7
z nitka 6 stuza skale liniowe 8 i skale katowe 9 umieszczone centrycznie wzgledem osi prowadnikéw 5.

Podczas ruchu nitki po nitkach wystepuja nie tylko sity oporu tarcia, ale réwniez takie jak op6r wynikaja-
cy ze sztywnosci nitki (przedzy), jej scifliwosci, paralelizacji widkien itd. Elementy te uwzglednia przyrzad
wedtug wynalazku stad tez termin sita tarcia mozna zastapi¢ okredleniem opdr ruchu. Przyrzad zezwala na
badanie wielkosci oporu ruchu w funkcji napreZen kazdej z nitek i szybkosci przesuwu nitki po nitce.

Przyrzad z racji swej prostoty moze by¢ stosowany u wszystkich uzytkownikéw maszyn wytrzymatoscio-
wych. Daje zawsze poréwnywalng geometri¢ uktadu nitek co zezwala na jednoznaczng interpretacje wynikéw
przy zachowaniu tych samych wartosci Wo i Wc oraz predkosci dolnej szczeki maszyny wy trzymatosciowe;.

Zastrzezenie patentowe

Przyrzad do pomiaru oporu ruchu nitki po nitkach, ktérego korpus ma ksztatt ceownika z uchwytem,
znamienny tym, Ze korpus (1) jest korzystnie przezroczysty i posiada w $ciankach (2 i 3) co najmniej po
dwa otwory z prowadnikami (5) umieszczonymi symetrycznie wzgledem prostopadlych do siebie ptaszczyzn
symetrii przyrzadu, przy czym na sciance przedniej (2) znajduja si¢ skale liniowe (8) i skale katowe (9) umiesz-
czone centrycznie wzgledem osi prowadnikéw (5).
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