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Spoj potrubi z vyztuZeného plastu
tesi s oiovéui zejména navijenych trubek
8 vnitrni plastovou vystelkou pro vyssi
tlaky a v&t3i primdry. Spoj je vytvoren
tak, Ze mezi vystelku trubky a jeji nos-
ny navin je zasunuto kovové prirubové
hrdlo. Navin Je na hrdle uchycen tak, Ze
je uloZen do drazZek na jeho vnéjSim povr-
chu nebo zapadé mezli hroty, kterymi je
p¥irubové hrdlo opatieno.
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Vynélez se tykd spoje potrubi z vyztuZeného plastu, vyztuZe-
ného nap¥iklad sklenénym vldknem, SpoJ potrubi sestdvd z pFirud
a pi¥irubovych hrdel. '

V soulasné dobé se pro tlakové rozvody kepalin a plynd v che-
mickych a jinych rozvodech pouZivd potrubi z kovovych antikoroz-
nich materidll, anebo kovovych materidli vyloZenych vystelkou vy-
robenou napriklad z odolné pryZe. Nevyhodou téchto klasickych mate-
ridld je jejich vysokd cena a energetickd nédrodnost jejich vyroby.
Kromé toho u potrubi z litiny nebo oceli, vyloZeného pryZi, je. nut~
no v agresivnim vnéjsim prost¥edi chrdnit i povrch potrubnich sy~
stémi. Potrubni materidly z vyztuZenych plasti maji vysokou odol=-
nost proti agresivité protékajicich ldtek i plynnému prost¥edi a
pevnost potrubi z vyztuZenych plastl, zvl1&sté potrubi vyrobeného
technologii navijeni, je srovnatelnd s pevnostmi kovového potrubi,
zvléété'je-li uzito vnit¥nich vystelek z plasti. Dosud vSak neni
 vyPeSeno spojovéni potrubi z vyztuZenych plastd pro vyssi pretlaky
a vétd31 priméry. Brdni tomu velké osové sily, které plisobi ve spo-
jich jednak od vnit¥niho pFfetlaku protékeajici ldtky, jednak od si=-
ly vyvozené spojovymi elementy, nap¥ikla d Srouby, jiZ je zapotiebi
k dosaZeni tésnosti spoje. Tato sfla vyvoldvd smykové napéti, kte-
ré zpisobuje praskdni koncovek-plaétovjch trubek nebo posouvéni
p¥irub po plastovych trubkdch, &imZ vznikd netésnost spoje. V né-
kterych pripadech se trubky z vyztuZenych plasti opatFuji vystel-
‘kou 2 plastu anebo kovu. Tento kombinovany materidl dosahuje jesté
vy$8ich vnit¥nich pretlakh dopravované létky, avSak tim se ddle
zvy3uji ndroky na pevnost a t&snost spoje, takZe vyhodnjych vlast-
nosti téchto materidll nelze plné vyuzit.

Uvedené nevyhody odstranuje spoj potrubi z vyztuieného plastu
podle vyndlezu. Spoj potrubi z vyztuZeného plastu sestdvd z p¥irud
a pfirubovych hrdel. Podstate vyndlezu spodivd v tom, Ze kovové
p¥irubové hrdlo je p¥i vyrobé zavinuto mezi vystelkw a nosny né-
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vin trubky z vyztuZeného plastu. Ne ny nédvin je uloZen do dréfek
vytvo¥enych na p¥irubovém hrdle a jejich orientace je souhlasnd
se sméry ndvinu X olodle dalliho vyznaku je nosny ndvin ukonden
na p¥irubovém hrdle, kde zapedd mezi hroty vytvoFené na pFirubo-
vém hrdle.

Vyhody vyndlezu spodivaji v tom, Ze je vyloudeno smykové na-
péti mezi nosnym nédvinem a pFirubovym hrdlem, coZ dovoluje zvysit
tlak prepravované ldtky aZ m hodnotu, pro kterou je potrub{i di-
menzovdno. Spoj podle vyndlezu umoZni pouZiti potrubi z vyztuZem
nych plastd v korozivnim prostifedi pro dopravu tekutych a plyn=-
nych ldtek za vyS83ich pYetlakl neZ dosud uZivanych, &imZ vznikne
Uspora kovovych materidli.

P¥ikladné provedeni spoje potrubi z vyztuZeného plastu podle
vynélezu je schematicky zndzornéno na prileZenych vykresech, kde
na obr. 1 je spoj potrubi z vyztuZeného plastu vyrobeny technolo-
gii navijeni pomoci navijecich hlav. Na obr. 2 je znédzornén spoj
potrubi z vyztuZeného plastu s thlem ndvinu vyztuZe,ktery dovolu~
je zevinuti prirubovych hrdel pevné spojenych s pFirubami, tje
bez pouziti navijecich hlav,

Priklad 1

Ne vystelku z polypropylenu 2 byla navléknuta prirubovd hrd-
la 3 opat¥end zdvitem 6 a na Césti povrchu drdZkami 4 vytvoFenymi
pod Uhly uloZeni vyztuZe nosného ndvinu 1, tje. . Na preénivaji~
cich koncich vystelky 2 byly za tepla vytvarbvény tésnici plochy
8. Na zdvit 6 byly naSroubovény navijeci hlavy s prisludSnym tva-
rem pro odpovidajici thel ndvinu vyztuZe, Vystelka 2 a kovové
hrdlo 3 byly opatfeny nosnym ndvinem 1 a po zgelovédni byl névin
v misté styku drdZek -4 a zdvitu § od¥iznut. Po sejmuti ndvinovych
hlav byly na zévity 6 naSroubovdny p¥iruby 7.

Priklad 2

Na vystelku 2 z polypropylenu byly navléknuty priruby 7 s
p¥irubovymi hrdly 3 opat¥enymi hroty 5. Na p¥ednivajicich koncich
#ystelkové trubky 2 byly za tepla vytvarovdny tésnici plochy 8.
Vystelk& 2 a p¥irubovd hrdla 3 byly opat¥eny ndvinem z vyztuZené-
ho plastu 1 tak, %e obrdtky navijecich ob&hl se uskutecnily v ob-
lasti pFirubového hrdla 3 opat¥ené hroty 5, takZe vyztuZ byla u-
loZena mezi tyto hroty.
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Spoj potrubi z vyztufeného plastu sestévajici z p¥iruby a pii=
rubového hrdla, vyznaleny tim, Ze mezi vystelku (2) a nosny
névin z vyztufeného plastu (1) je zavinuto kovové priTubové
hrdlo (3).

Spoj potrubi podle bodu 1, vyznaleny tim, Ze nosny névin (1)
je uloZen do dréZfek (4) vytvoFenych na pFirubovém hrdle (3) a
jejich orientace je souhlasnéd se sméry névinu z .

Spoj potrubi podle bodu 1, vyznaleny tim, Ze nosny névin (1)
je ukonden na p¥irubovém hrdle (3), kde zapadd mezi hroty (5)
vytvo¥ené na pF¥irubovém hrdle (3). '

1 vykres
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