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Vynédlez se tykd zplsobu pripravy flexi-
bilnich dyhovacich folif na bazi papirového
nosite, impregnovaného smé&si vodorozpust-
né nenasycené polyesterové pryskyfice a
aminoplastické pryskyfice. Podstatou vyna-
lezu je natér rubové strany, tj. strany urce-
né k lepeni na deskové materidly vodou fe-
ditelnych dispersi na bazi polyvinylacetatu
nebo jeho kopolymeri s akrylaty.
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Vynélez se tykad zplsobu pFipravy flexi-
bilnf dfhovaci f6lie se zvySenou p¥ilnavost!
rubové strany k lepeni za pomoci dispers-
nich, zvlasté polyvinylacetatovych lepidel.
Tyto folie lze zpracovdvat s vfhodou moder-
ni navalovaci technikbu na vhodné podkla-
dové materidly, jako napf¥. na dFevot¥isko-
vé, pazderové nebo jiné desky na bézi drev-
ni hmoty, ur&ené piedevdim k vyrob& nabyt-
kovych diled.

Flexibilni félie na bézi papiru lze pFipra-
vit za [pouZiti polyesterovych nenasycenych
pryskyric b&zného typu, sitovatelnych, nap¥.
za pouZitl styrenu, metylmetakryldtu, di-
allylftalatu a to samotnych nebo i ve smési
s termoreaktivhimi melamino-formaldehy-
dovymi pryskyficemi. Impregnaci dekorad-
ntho papiru sm&si polymerisovatelné poly-
esterové pryskyfice nerozpustné ve vodé a
situjiciho monomeru se zabyvd pat. NSR
2300680 a 1213606. Jsou popsdny i zpdso-
by vyuZivajici kombinace vodorozpustné a
ve vodE nerozpustné polyesterové prysky-
Fice jako nap¥. NSR pat. 2 100 376, 2 158 679
a PLR pat. 75269. Spoletnou nevyhodou
t&chto postupl je obsah organickych mono-
mer(, které v pribshu vytvrzovani p¥eché-
zi vzdy do ovzdusi jako exhalace. Krom#& to-
ho se jednd o systémy vytvrzované za pomo-
ci inicidtord a katalyzatord radikdlové po-
lymerace, coZ nepfiznivé ovliviiuje rychlost
kontinudini vyroby téchto folii.

Jisté zlep3eni pfedstavuje postup dle NSR
pat. 1546 974, pFi kterém je jiZ obsah t&-
kavych organickych latek vyznamn& sniZen,
nikoli viak zcela odstran&n a krom& toho u-
vedeny systém (pouZiva relativng nizké tep-
loty pod 100 °C, co? nep¥izniva ovliviiuje
rychlost suSeni tj. odpaiovani p¥Fitomné vo-
dy. V PLR pat. 96 566 je pFipravovdna félie
bez nebo za &astetného pouZiti vodorozpust-
ného polyesteru, kterd v3ak musi byt za
GCelem dosaZeni pfijatelné elasticity klima-
tizovdna p¥i relativni vlhkosti 65 % po dobu
72 hod. PruZnost takto pfipravenych folii
je zplisobena vysokym obsahem vlhkosti a
nedokonalym stupn&m zesit&ni, coZ se pro-
jevi pfi dal¥im zpracovani vznikem puchy-
¥4, sniZenim mechanickych vlastnosti, pro-
sakovdnim lepidla a jinymi z4vadami.

Déle je znamo, Ze fdlie s vysokym obsa-
hem polyesteru vodorozpustného typu, za-
jiStujictho potfebnou elasticitu, ktery obsa-
huje ve své molekule &lanky polyetyléngly-
kolového Fetdzce, lze velmi obtfZng lepit
zv145t§ dispersnimi polyvinylacetdtovymi le-
pidly a dochézi snadno k porueni spoje.

Uvedené nevyhody odstraiiuje zpfisob p¥i-
pravy flexibilnich dyhovacich £6lii na bazi
papirového nosie impregnovaného smési
vodorozpustné nenasycené polyesterové
pryskyrice a aminoplastické pryskyFice
zvlastg éterifikované melaminoformaldehy-
dové pryskyfice podle tohoto vynélezu, je-
hoZ podstata spotivd v tom, ¥e po impreg-
naci papirového nosie touto smési a pired-
suSeni na obsah t&kavych litek 5 a¥ 15 %
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se rubovd strana dyhovaci félie, urend k
‘dodatetnému lepeni na deskové materialy
jako napf. drevotfiskové desky se opat¥i
natérem vodou feditelné disperze na bézi
polyvinylacetdtu nebo jeho kopolymerd s
akryldty v mnoZstvi 2 aZ 20 g/m? v suSins,
pfitem?Z koncentrace pouZité disperse je niz-
§1 neZ 50 % hmotnostnich, s vyhodou 5 aZ
30 %.

Tento zplisob vyroby umoZiluje ziskéani
regulovatelng flexibilnich dyhovacich {61if
bez nutnosti pouZiti organickych rozpousts-
del nebo tékavych organickych monomert
v impregna¢ni 14zni, coZ p¥iznivé ovliviiuje
exhalace do ovizdusi. Tato skutetnost se dé-
le projevuje odstran&nim vypartt v blizkos-
ti hladiny impregna¢ni 1d4zn& a tim se po-
dili na vytvdFeni zlep3eného pracovntho
prostifedi. Dispersni &&dstice polyvinylaceta-
tového lepidla pronikaji p¥i aplikaci zFeds-
ného roztoku do rubové strany félie, mecha-
nicky se ukladaji v nezapln&nych porech
folie a po suSenf vytvaF! souvisly tenky po-
lymerni film, ktery sleduje strukturu po-
vrchu a zachovdvé pfirozené nerovnosti ru-
bové strany potfebné pro mechanické za-
kotveni lepidla p¥i nésledném zpracovéni.
Pevné spojeni této ochranné mezivrstvy s
vnitfni hmotou fdlie a soudasné i chemic-
kéa pribuznost s lepidly pouZivanymi nap¥.
pIi navalovaci technice umoZiiuje dokonalé
spojeni rubové strany félie s lepidlem a né-
sledné i podkladovym materidlem. Pevnost
spoje je tak znafnd, Ze se dociluje hodnot
nad 2 MPa, &imZ je vesmé&s prekrofena
vnitfni vazebnd pevnost jak pouZivanych
podkladovych materidldi, jako nap¥. d¥evo-
t¥iskové desky, tak i vlastni f6lie. Dalsi vy-
hodou je schopnost lepeni za pouZiti jinych
druhft lepidel neZ dispersnich, a to nap¥. e-
konomicky nejmén& néroénych motovino-
-formaldehydovych lepidel s moZnosti te-
pelného zpracovani, nap¥. lisovanim. Spo-
tfebu lepidla p¥i zpracovdni navalovanim
nebo nalisovdnim je moZno &stetnd redu-
kovat, nebot rubovad strana takto uprave-
nych f6lif prakticky neodniméd ze spoje Z4d-
né lepidlo a soutasn& chrani f6lii proti p¥i-
lisnému pohlcovani vlhkosti. Jako dispers-
ni lepidla pro vytva¥eni mezivrstvy na rubo-
vé strané& lze s vyhodou pouZit b&Zné druhy
kopolymernich (polyvinylacetdtovych  dis-
persi vfetn& jejich kopolymerd s dal$imi
monomery, pfedevdim akrylaty, jako mapf.
butylakrylat, etylakrylat, 2-etylhexylakryl4t,
butylmetakryldt. RovnéZ lze pouZit dispers-
ni lepidla termoreaktivni vySe uvedeného
typu, obsahujici mensi mnoZstvi monomeri
s funk&nimi skupinami —CONH2zCOOH—OH.
Vybdr se r¥idi predevS§im charakterem po-
uZivaného lepidla p¥i dalim zpracovani v
nabytkafském primyslu tak, aby si mezi-
vrstva i lepidlo byly chemicky blizké. Toto
je jednim z kritérii pevnosti spoje.

Koncentrace roztoku disperze pouZivané
pro vytvareni mezivrstvy se pohybuje ob-
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wvykle mezi 10 aZ 30 %, coZ je oblast piiz-
nivd pro pronikdni do jadra folie. Na tom
zavisi pevnost mechanického zakotveni me-
zivrstvy i sniZeni spotieby disperse na 1 m?
folie a dale i stabilita lazn&, tvorba povla-
k& pFi zasychdni 14zn#, dévkovani, micha-
n{ a p&nénl.

Pro bli#$§i objasndni podstaty vyndlezu
jsou dale uvedeny pFiklady provedeni. Ne-
ni-li uvedeno jinak, rozumi se uvéadéna pro-
centa jako hmotnostni.

Pifiklad v
a) Priprava impregna&niho roztoku

100 hmotnostnich dild 75%niho vodné-
ho roztoku polyesteru na bézi maleinanhyd-
ridu a polyetylénglykolu se smichd s 38,5
hmotnostnimi dily 65%niho melaminofor-
maldehydové pryskyfice éterifikované me-
tanolem a se 4 hmotnostnimi dily 50%ni ky-
seliny p-toluensulfonové a nafedi se vodou
na vyslednou Xkonsistenci 14 sc méfeno
pFi 20 °C Fordovym kelimkem o primé&ru
trysky 4 mm.

b} Impregnace
Impregnadnim roztokem piipravenym po-

dle bodu a) se impregnuje dekora&ni papir
plodné hmotnosti 140 g/m? na celkovy ob-
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sah pryskyfice v papiru 65 4 5% vztaZe-
no na obsah pevnych ldtek. Naimjpregnova-
ny pas papiru je po adste¢ném predsuseni -
opatfen v lakovaci &asti impregnafniho
stroje na rubové strané pretérem 20%ni
vodné polyvinylacetatové disperze, takZe po
vysuseni &ini ndnos polyvinylacetdtu na ru-
bové strand dyhovaci folie 10 g/m?, vztaZe-
no na obsah pevnych latek.

c) Zplisob zpracovani

Dyhovaci félie opatfené na rubové strané
ndnosem [polyvinylacetdtové disperse jsou
uréeny predev8im pro zpracovéani techni-
kou navalovani za pouZiti polyvinylacetédto-
v{ch lepidel. Pevnost lepeného spoje &ini
minim4lng 2 MPa, méFeno metodou odtahu.

Tyto dyhovaci folie lze v3ak s vyhodou le-

pit k d¥evnimu podkladu i b&Znymi molo-
vinoformaldehydovymi lepidly techmikou li-
sovéani.

Dyhovaci folie zhotovend stejnym zplso-
bem, ale bez pretéru na rubové strang se
lepi na vhodny dfevni podklad lepidly mo-
Sovinoformaldehydovymi, pFipadné tavnymi.
Neni vhodné k lepeni disperznimi lepidly na
bé4zi polyvinylacetdtu, jelikoZ s t&€mito le-
pidly nevykazuje dostatefnou soudrZnost —
pevnost lepeného spoje je cca 0,9 MPa.

PREDMET VYNALEZU

Zptisob ptipravy flexibilni dyhovaci f6-
lie na bézi papirového nosife impregnova-
ného smési vodorozpustné nenasycené po-
lyesterové pryskyFice a aminoplastické
pryskyrice zvlastd éterifikované melamino-
-formaldehydové prysky¥ice vyznateny tim,
7e po impregnaci papirového nosice touto

smési a predsuseni na obsah t&kavych latek
5 aZ 15 % se rubova strana dyhovaci f6-
lie opatFi natérem vodou Feditelné disper-
se na bazi polyvinylacetdtu nebo jeho ko-
polymert s akrylaty v mnoZstvi 2 aZ 20 g/
/m? v suding, pfiemZ koncentrace pouZi-
té disperse je nizsi neZ 50 % hmotnostnich.
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