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Den foreliggende opfindelse angédr en fremgangsmdde af den i krav -
1's indledning angivne art, til fremstilling af tobaksrggfiltre.

Opfindelsen angdr endvidere et apparat til udevelse af fremgangs-
maden.

Fremstilling af multifiltre, d.v.s. filtre, der indeholder zoner, -
omrdder eller dele, som bestdr af indbyrdes forskellige materialer,
har laznge interesseret industrien som et middel til fJjernelse af
visse komponenter fra tobaksreg.
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T 1960'erne interesserede man sig navnlig for dannelse af multi-
filtre, der indeholdt lgst granuleret materiale. Der opstod imid-
lertid herved mange forskellige problemer, bdde ved udvikling af
praktisk anvendelige processer 0g apparater til fremstilling af
filtrene, og ved tilvejebringelse af et filter, der vil opfylde
det tilstrzbte formdl pd en made, der er tiltalende og acceptabel
for forbrugerne.

I beskrivelsen til talrige U.S.A. patenter, herunder nr. 3.259.029,
Hall et al., nr. 3.312.151. Molins, nr. 3.3%343.462, Sexstone,

nr. 2.464.323, Pinkham, nr. 3.482.488, Sexstone, nr. 3.610.112,
Labbe, samt nr. 3.623.404, Jackson, der omhandler fremgangsmader
og apparater til fremstilling af filterpropper med afsnit, der be-
star af partikelformigt materiale. Herfra kendes anvendelsen af
en proces, ved hvilken adskilte cylindriske propper af et ferste
materiale dennes pd et kontinuert omslag, hvorefter partikelfor-
migt materiale anbringes pé omslaget mellem de adskilte propper,
hvorefter omslaget lukkes omkring propperne og materialet til dan-
nelse af en filterstav.

Disse metoder har veret mere eller mindre tilfredsstillende. Der
har veret problemer som felge af vanskeligheder med fuldstandig
udfyldning af filterstavens partikelformige afsnit. S&fremt en
vej med mindste modstand, heveger sig mellem det partikelformige
materiale og omslaget og derved i det mindste delvis unddrage sig
den tilsigtede virkning, nemlig at regen skal passere imellem de
enkelte partikler.

Der har ogs& varet vanskeligheder med denne teknik i forbindelse
med processer til fremstilling af cigaretter med hej hastighed.
Der er siledes problemer ved at levere den ngjagtige mengde af
partikelformigt materiale, der kreves til tilvejebringelse af den
tilstrazbte filtrering.

Endelig skal det bemmrkes, at det er vanskeligt at holde styr pd
det partikelformige materiale, idet dette vil kunne trenge ind i
dele af filtreret og cigaretternes tobaksindhold, hvor dets til-
stedevarelse er uensket og ubehagelig for rygeren.

I modsztning til de ovenfor nzvnte processer omhandler beskrivelsen
til U.S.A. patent nr. 3.371.000, Davenport et al forskellige me-
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toder til anbringelse af striber af partikelformigt materiale pd
et baneformet underlag, der derefter samles til en filterprop.

Ved en udfeorelsesform trykkes striber af slam, der indeholder
partikelformigt materiale, pd celluloseacetat, papir eller andet
materiale, der anvendes til dannelse af filterstave. Ved andre
udferelsesformer indsprejtes slam med en ndledyse pd adskilte ste-

der i en tildannet prop.

Dette patentskrift viser i fig. 15 og 16 en anden udferelsesform,
ved hvilken der anvendes et roterende hjul med udsparinger langs
yderkransen til overfgring af granuleret materiale fra en tragt
til adskilte steder pd en bane af filterdannende materiale, idet
denne bane bliver bragt i bergring med yderkransen af hjulet og
lober sammen med dette langs en fastlagt bue, hvorved det granule-
rede materiale ved tyngdekraften overferes til banen.

Ved visse af de beskrevne udfgrelsesformer har det vist sig, at

den pd banen afsatte materiale "vil kunne blive fert bort ved zoner
med berering med dele af propdanneren, inden den samlede stav bli-
ver omhyllet" (spalte 13, 1. 58-60). For at undgd sé&dan bersring
"bliver en bane af porsst papir, ikke-vavet stof eller lignende
pdfert oversiden af banen, strengen eller garnet og beveger sig
sammen med dette og bliver indesluttet i den samlede stav af bane,
streng eller garn" (spalte 13, 1. 73 til spalte 14, 1. 2). P& denne
mide beskyttes det granulerede materiale, ndr det indferes i garni-
turen, for at forhindre, at det fjernes fra banen.

Denne anden bane tilfgres imidlertid fra en s®rskilt rulle uden at
blive udbredt eller spzndt. Selv om denne anden bane blev udbredt
og spendt, ville det vere praktisk uigennemfegrligt at forsegge at
opnd ensartet spending og udbredning af de to baner som fglge af
variationer i udstyret og i selve banematerialet. Ved sé&danne
variationer frembringes der filtre af dérlig kvalitet. Sadanne
filtre har tilbsjelighed til at krumme sig eller vrides. Endvidere
er det umuligt at opnd ensartet trykfald gennem filtret, hvilket
medferer uacceptable variationer mellem cigaretter af det samme

merke.

Man erkendte ogsd, at dannelse af sddanne striber af granuleret
materiale er kompliceret som fglge af, at der kan forekomme varie-
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rende strzkning af banen, eftersom dennes materiale vil blive
forlznget under trakspznding (spalte 6, 1 - 2), hvorved striberne
bliver deformeret. Patentskriftet foreslér forskellige méder til
nedszttelse af dette problem, men antyder ikke muligheden af at
anvende det foran omtalte andet lag af stof til dette formdl.

Der er en tendens til, at rzkker af aflejret granuleret materiale
bliver deformeret til vinkelform, ndr banen trzkkes ind i det
apparatur, der skal tildanne banen og det pélagte materiale som
en cylindrisk filterstav. Et sddant vinkelmenster dannes ikke
ved uensartet strazkning af materialet i banen men snarere fordi
den midterste del af banen lsber med sterre hastighed end kan-
terne nar den gir ind i apparaturet og begynder at blive samlet
til en filterstav.

Bt sddant vinkelmenster giver den uheldige virkning, at det granu-
lerede materiale bliver spredt over en betydelig langde af filter-
staven, endog i en sddan grad, at granuleret materiale, ndr sta-
ven overskeres til enkelte filterpropper, vil vise sig ved disse
proppers snitflader. Herved vil det granulerede materiale frem-
bringe en uheldig smag.

Form8let med opfindelsen er at angive en ny og forbedret frem-
gangsméde og et apparat til fremstilling af filtre med granu-
leret materiale, hvorved de foran nzvnte vanskeligheder afhjelpes

eller reduceres. Nzrmere betegnet er det formalet med opfindelsen
at angive en fremgangsméde og midler til en hurtigt arbejdende kom-

merciel fremstilling af filtre, hvor det granulerede materiale er
aflejret som en veldefineret mengde med en veldefineret position,
sdledes at det hverken falder ud under fremstillingen eller forskub-
bes til uenskede omrdder i filteret.

Fremgangsméden ifglge opfindelsen er ejendommelig ved, at den

udgves som angivet i krav 1.

Apparatet ifslge opfindelsen er ejendommelig ved den i krav 10

angivne udformning.

Opfindelsen vil blive forklaret nermere ved den folgende beskri-
velse af en udfsrelsesform, idet der henvises til tegningen, hvor
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fig. 1 viser apparatet ifelge opfindelsen, set fra siden,
fig. 2 perspektivisk i sterre mdlestok en del af dette apparat,

fig. 3 et lodret snit gennem den 1 apparatet indeholdte mekanisme
ti1l afgivelse af granuleret materiale,

fig. 4 et tvaersnit gennem den ferste banesektion med derpd afsat
granuleret materiale i adskilte bunker, medens

fig. 5 viser et tilsvarende snit pé& et sted, hvor de to banesek-
tioner er blevet fgrt sammen.

Det i fig. 1 viste apparat 10 til fremstilling af filterpropper
bestdr af et aggregat 12 til afgivelse af banemateriale, en skzre-
mekanisme 14, fremferingsaggregater 16 og 17 for henholdsvis den
foerste og den anden banesektion, et aggregat 20 til afgivelse af
omslag, et aggregat 22 til dannelse af filterstave, samt et aggre-
gat 24 til afskzring af filterpropper.

I apparatet fremfgres en bane 26 af fibrest celluloseacetat. Der
vil imidlertid ogsd kunne anvendes andre passende materialer, sé-
som papir, garn, eller filamentstrenge.

Det materiale, der skal aflejres p& banen 26, md have de enskede
egenskaber med hensyn til absorption og adsorption og md bestd

af sterre eller mindre korn. Dette materiale kan vare findelt
trekul, silicagel, vulkanske salte, organiske ionbyttere, ler

eller lignende materiale. Fortrinsvis anvendes en ionbytter
"DUOLITE", der kan vzre af den art, som er omhandlet i beskri-
velsen til U.S.A. patent nr. 3.716.500, udstedt den 13. februar

1973.

Aggregatet 12 er bestemt til at saztte banen 26 af filtermateriale
under trekspending og at sprede banen til en forud fastlagt bredde.
Fortrinsvis bliver en kontinuert streng af celluloseacetat med
langstrakt akse trukket ud fra en smdvanlig lagerballe i aggre-
gatet 12 til udbredning og plastificering, til dannelse af banen
26. I dette aggregat bliver materialet spredt pd smdvanlig méde
til en bane 26 med en bredde p& omtrent 25 cm. Den &bnede bane 26
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passerer derefter gennem en szdvanlig ikke vist mekanisme til
p&fering af plastificeringsmiddel, i forbindelse med cellulose-

acetat smdvanligvis triacetin.

P& denne made bliver de to banesektioner, i hvilken banen der-
efter bliver delt, samtidig sat under spaznding og behandlet til
udbredning og plastificering i nejagtig samme grad. Herved fés
filtre af hej kvalitet med den ensartethed, der kraves ved indu-
striel cigaretfremstilling.

Banen 26 bliver delt p& langs i to banesektioner 28 og 30 ved
hjelp af skeremekanismen 14, Denne mekanisme bestédr som vist i
fig. 2 af en rulle 34 og et skzrehjul %6, der lgber imod hinanden
omkring akser vinkelret pd banens lzngdeakse.

Rullen 34 virker sammen med en valse 32 til at trakke banen 26

ud fra aggregatet 12. Skarehjulet 36 er monteret p& en aksel 38,
der er lejret i apparatets stativ og som drives sammen med rullen
34, sdledes at kanten af skarehjulet 36 vil legbe imod rullen 34
og overskszre banen 26, idet hjulet 36 i realiteten knuser fibrene
i banen.

Transportaggregatet 16, der tjener til at fore den forste bane-
sektion 28 gennem pa&feringsmekanismen 18, bestédr af valsen 32,
en lederulle 40, en béndtransporter 42 samt to ruller 44 og 46,
anbragt pd hver sin side af mekanismen 18.

Den forste banesektion 28 feres fra valsen 32 omkring lederullen
40 og under rullen 44, der er anbragt lige over et endelost band
43, Bandet 43 lober under rullerne 44 og 46, sdledes at den forste
sektion 28 bliver fort under rullerne 44 og 46 og hviler pd bén-
det 43 under bevagelsen gennem mekanismen 18. P& denne médde bliver
den forste banesektion 28 fort i udfladet tilstand gennem mekanis-
men 18 til modtagelse af det granulerede materiale.

Transportaggregatet 17, der tjener til at fore den anden bane-
sektion 30 ind over den forste banesektion 28 efter mekanismen 18,
bestér af valsen 32, en ledebane 48 samt rullen 46. Den anden
banesektion 30 feres, for at undgd komplicerede arrangementer med
ruller og styr, hen over mekanismen 18. Den anden banesektion 30
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kan p& denne m&de ved hjelp af en enkelt lederulle 48 fgres hen
til den tilstrzbte stilling over den forste banesektion 28 med
det derpé aflejrede granulerede materiale.

Mekanismen 18 til afgivelse af granuleret materiale bestér som vist
i fig. 3 af en tragt 50, en udmdlingsmekanisme 52 samt midler 54
til tilslutning af vakuum, der skal suge det granulerede materiale
ned p& banen fra mekanismen 52 og fastholde det der over en vis
strekning. Vakuumorganerhe 54 er ikke vist i enkeltheder, men er

af smdvanlig art. De viste sugedbninger 56 vil i visse tilfalde
kunne findes helt hen til rullen 46.

Udmalingsmekanismen 52 bestér af en drejelig cylinder 58 i et
stationsrt cylindrisk hus 60. Huset 60 er tilpasset sdledes, at
cylinderen 58 gér med let glidepasning i huset.

Cylinderen 58 har et antal udsparinger 62 anbragt i szt der er
fordelt aksialt pd cylinderen 58. Hvert af smzttene indeholder et
antal udsparinger regelmmssigt fordelt langs cylinderens omkreds.
Huset 60 har et par porte 64 ud for hvert s®t udsparinger 62 til
overforing af det granulerede materiale fra tragten 50 til ud-
sparingerne 62 og derfra til banesektionen 28.

Tragten 50 har et antal &bninger 65, der hver flugter med en af

de ovre porte 64 i huset 60. Det granulerede materiale passerer
gennem &bningerne 65 og portene 64 ned i usparingerne 62. Materiale-
hejden i tragten 50 kan opretholdes ved szdvanlige midler.

Cylinderen 58 drives i synkronisme med fremferingen af banesek-
tionen 28, s&ledes at udsparingerne 62 i forbindelse med afgangs-
portene 64 vil afsmtte granuleret materiale i rekker tvers over
b?nen 28, se fig. 4, og sdledes, at rekkerne har forud fastlagte
mellemrum i banens lzngderetning, se fig. 3.

De to sammenliggende banesektioner 28 og 30 med mellemliggende
granuleret materiale, se fig. 5, bliver tildannet som en cylindrisk
filterstav i et aggregat 22. Dette er fortrinsvis udfert som et
sedvanligt garnitureaggregat.

Den cylindriske filterstav passerer derefter gennem en skaremeka-l
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nisme 24, i hvilken staven pi szdvanlig mdde udskzres 1 enkelte

filterpropper.

Ved fremgangsmide ifplge opfindelsen tilvejebringes der en bane

af filtermateriale, der er kontinuert i banens akseretning. Banen
bestar fortrinsvis af celluloseacetat, men kan som foran nmvnt ogsd
bestd af andet materiale. Banen udbredes i tverretningen til en
forﬁd fastlagt bredde, f.eks. ca. 25 cm. Derefter pdferes plastifi-
ceringsmiddel. Disse funktioner sker 1 aggregatet 12, fig. 1.

Derefter gennemsksres banen langs en linie parallel med lzngde-
retningen til dannelse af to kontinuerte banesektioner. Banen 26
gennemskeres af sksrehjulet 36, der drives med anl®g imod rullen
34, Den feorste banesektion 28 fores i en forste aksial retning

i udfladet tilstand til en aflejringsposition. Fremferingen af
den forste banesektion 28 kan ske kontinuerligt som vist eller
intermitterende. I det sidste tilfmlde anvendes szdvanlige aggre-
gater til intermitterende fremfering.

Det lose granulerede materiale afgives ved aflejringspositionen
pé den forste banesektion 28 i rekker pé tvers af denne, adskilt
med regelmessige aksiale mellemrum. Rzkkerne af granuleret materi-
ale strekker sig fortrinsvis i en retning vinkelret pé aksen i
den forste banesektion 28 og bestér af adskilte materialeaflej-
ringer. Det er imidlertid ogsd muligt at tilvejebringe kontinuerte
rakker af granuleret materiale, men de bedste resultater opnds
ved anvendelse af adskilte aflejringer. Fortrinsvis tilvejebringes
et undertryksomrdde under banen i aflejringsomrddet for at med-
virke til forsgelse af aflejringshastigheden og til fastholdelse
af materialet p& banesektionen 28. Dette sker ved den viste ud-
forelsesform ved sugning gennem &bningerne 56.

Det granulerede materiale bliver ved aflejringen udmélt pd en
s&dan made, at der afgives en snsket mengde af materialet i hver
of de enkelte rmkker. Denne udmdling kan ske p& forskellig méde,
f.eks. ved valg mellem udsparinger 62 af forskellig sterrelse.
szagtig og regelmessig udméling opnds ved anvendelse af adskilte
aflejringer i stedet for en kontinuert stribe af granuleret ma-

teriale.
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Ifslge fremgangsmdden fores endvidere den anden banesektion 30 i
en anden aksial retning uden om aflejringspositionen til overlig-
gende stilling over det aflejrede materiale og den ferste bane-
sektion, hvorved materialet vil blive anbragt med regelmessige
mellemrum mellem de to banesektioner 28 og 30.

De to banesektioner 28 og 30 og hver mellemliggende rzkke af
granuleret materiale samles til en cylindrisk filterstav. Dette sker
fortrinsvis umiddelbart efter afsetningen af det granulerede ma-
teriale pd den ferste banesektion 28 og sammenferingen af de to

banesektioner.
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Patentkrav:

1. Fremgangsmdde til fremstilling af tobaksregfiltre ud fra to ba-
ﬁef af filtermateriale med partikelformet materiale imellem,
kendetegnet ved folgende trin a) at de nmvnte baner (28,
30) frembringes ved langsglende gennemskering af en enkelt konti-
nuert bane (26) til frembringelse af en forste og en anden banesek-
tion, hvor den enkelte bane (26) swttes under trskspznding og ud-
bredes pd tvers af sin lengderetning, b) at den ferste banesektion
(28) fores i en forste aksial retning i udfladet tilstand til en
aflejringsposition (18), ¢) at der ved denne aflejringsposition
(18) afgives portioner af lgst granuleret materiale pd den forste
banesektion (28) i rskker pd tvars over denne banesektion, hvilke
rekker ligger med regelmzssige aksiale mellemrum, d) at den anden
banesektion (30) fores i en anden aksial retning uden om aflej-
ringspositionen (18) og feres til overliggende stilling over det
aflejrede granulerede materiale pd den forste banesektion (28),
s3ledes at det nzvnte materiale vil ligge med regelmzssige mellem-
rum mellem de to banesektioner, e) at de to banesektioner og det
granulerede materiale tildannes som en cylindrisk filterstav.

2. Fremgangsmidde ifelge kravl, kende tegnet ved, at
de nzvnte rekker af granuleret materiale bestdr af adskilte af-
lejringer af granuleret materiale.

3, Fremgangsmide ifelge kravl, kendetegnet ved, at
det granulerede materiale udm&les til tilvejebringelse af den on-
skede mengde af materiale i hver af de nzvnte adskilte rekker.

4, Fremgangsmdde ifglge krav 1, ken detegnet ved, at
banen (26) bliver gennemskdret til en forste og en anden sektion
med ens bredde.

5. Fremgangsmide ifslge krav 1, kendetegnet ved, at

der tilvejebringes et undertryksomrédde under den nzvnte bane (28) i
det omrade, hvor det lgse granulerede materiale afgives, for at

medvirke ved aflejring og ved fastholdelse af det navnte materiale
i den snskede position.
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6. Apparat til fremstilling af tobaksregfiltre ifglge krav 1, k e n-
detegnet ved, at det omfatter a) midler (32, 34) til ud-
gvelse af trzkspanding i en bane (26) af filtermateriale og til
udbredning af denne bane til en forud fastlagt bredde, hvilken
bane har en lengdeakse og er kontinuert i retning af denne akse,
b) midler (36, 38) driftsmessig forbundet med transportmidler til
overskering af navnte bane (26) i en retning parallel med langde-
aksen til deling af banen i en ferste (28) og en anden (30) sek-
tion, der hver har en langdeakse, c) midler (44, 46) til fremfe-
ring af den ferste sektion (28) i en feorste retning, d) midler
(18) til aflejring af lest granuleret materiale pd oversiden af
den forste banesektion (28) i rakker pd tvers af sektionen, hvilke
razkker ligger med regelmzssige aksiale mellemrum, e) midler (46,
48) til fremfeoring af den anden banesektion (30) til tat overlig-
gende relation over den ferste sektion (28) og det lese granule-
rede materiale, ved et punkt efter afgivelse af det nazvnte mate-
riale, samt f) midler (22) til tildannelse af den ferste (28) og
den anden (30) banesektion og det granulerede materiale til en cy-

lindrisk filterstav.

7. Apparat ifglge krav 6, kende tegnet ved, at de nzvnte
skeremidler omfatter et skmrehjul (36) og en rulle (34), hvor ske-
rehjulet (36) er ambragt i anlsg mod rullen (34) og hvor begge er
drejelige omkring en akse vinkelret pd banens lzngde akse, séledes
at skerehjulet (36) vil tjene til at dele banen (26) i to sektioner
(28, 30), ndr banen fremferes imellem skarehjulet og rullen.

8. Apparat ifelge krav 6, kende tegnet ved, at de nsvnte
midler til fremfering af den forste banesektion omfatter to ruller
(44, 46) anbragt pd hver sin side af de nzvnte aflejringsmidler
(18), til styring og fremfering af den forste sektion (28) gennem
aflejringsmidlerne i udfladet tilstand.

9. Apparat ifelge krav 7, kendetegnet ved, at de nrvnte
fremfgringsmidler endvidere omfatter et endelest band (42), der
strekker sig under og i det mindste mellem de to ruller (44, 46),

og sdledes at den forste banesektion (28) fores mellem det nmvnte
band (42) og de nmvnte ruller (44, 46) og hviler pd det nzvnte band
under sin bevmgelse gennem aflejringsmidlerne (18).
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10. Apparat ifeslge krav 8, kendetegnet ved, at de
nevnte fremferingsmidler for den anden banesektion (30) omfatter
den samme rulle (46), som tjener til styring og fremfering af den
ferste banesektion (28) efter aflejringen, séledes at indferingen
af den nzvnte overliggende sektion sker ved denne rulle (46).

11. Apparat ifelge krav 10, kende t e gne t ved, at de
nzvnte fremferingsmidler for den fsrste (28) og den anden (30) ba-
nesektion endvidere omfatter en afgangsvalse (32) mellem skeremid-
lerne (36) og aflejringsmidlerne (18) og et par styr (48, 40),

hvor det forste af disse styr (48) er anbragt siledes, at det leder
den anden banesektion (30) fra den navnte valse (32) til rullen ved
afgangssiden (46) af aflejringsmidlerne (18), medens det andet styr
(LO) er anbragt sdledes, at det leder den ferste banesektion (28)
fra den nzvnte valse (32) til rullen (44) ved indgangssiden af af-
lejringsmidlerne (18).

12. Apparat ifelge krav 6, kendete gnet ved, at de
nevnte midler til aflejring bestir af en mekanisme med en drevet
drejelig cylinder (58) med et flertal af aksialt adskilte smt af ud-
sparinger (62), hvor hvert af disse szt omfatter et flertal af ud-
sparinger ved regelmmssigt fordelte positioner langs cylinderens
(58) omkreds.

13. Apparat ifslge krav 12, kendetegnet ved, at den
nevnte aflejringsmekanisme endvidere omfatter en tragt (50) monte-
ret over den nmvnte cylinder (58), hvilken tragt (50) har et antal
&bninger (65) svarende til de nmvnte szt af udsparinger, siledes at
drejning af den nzvnte cylinder (58) vil bringe de nmzvnte udsparin-
ger (62) i flugt med &bningerne (65) til afgivelse af granuleret
materiale til de nmvnte udsparinger (62).

14. Apparat ifplge krav 6, kende tegnet ved, at det
endvidere omfatter midler (56) til tilvejebringelse af et undertryks-
omrdde under banen (28) i det omréde (18), hvor det granulerede ma-
teriale afgives, for at medvirke ved aflejring og ved fastholdelse

af materialet p& banen.
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