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Dotychczas na pokrycie walkéw rozciggaja-
cych maszyn przedzalniczych stosowano sukno
lub specjalnie wyprawiong skére cieleca. Znane
sa rowniez stuzace do pokrycia watkéw tworzy-
wa sztuczne, oparte na bazie kauczukéw synte-
tycznych i mnaturalnych, jak réwniez uzywany
do tego celu polichlorek winylu plastyfikowany
ftalanem dwubutylu. Zaréwno jednak specjalnie
wyprawiona skéra cieleca jest materiatem dro-
gim, jak kauczuk jest surowcem trudno dostep-
nym, ftalan za§ dwubutylu jest mie tylko trud-
ny do osiggniecia, ale znane dotychczas metody
jego stosowania do wytwarzania pokry¢é s§
skomplikowane. '

Istotq wynalazku jest zastosowanie tworzywa
plastyfikowanego palatinolem F, palatinolem
AH i fosforanem tréjkrezylu do wytwarzania po-
kryé ma walki rozciggajace maszyn przedzalni-
czych, sposéb jego zastosowania i specjalna me-
chaniczna obrébka pokryé. Wynalazek pozwala

*) Witasciciel patentu oSwiadczyl. ze
nalazku jest inz Stanislaw Dabrowski.

twércag wy-

w spos6b prosty i tani zastapié wszelkie dotych-
czas stosowane pokrycia na waltki rozciagajgce
maszyn przedzalniczych, dajac lepsze wyniki
w produkcji i odznaczajgc sie znacznie wieksza
trwatoescia.

Na zalaczonym rysunku uwidoczniono zasto-
sowanie sposobu wedtug wynalazku, przy czym
fig. 1 przedstawia przekréj podluiny glowicy

.urzadzenia shuzacego do naciggania pokry¢ z osa-

dzonym. waltkiem, fig. 2 — rwvidok z géry i cze~
Sciowy przekr6j podtuzny watka i nozy obcina-
jacych, fig. 3 — widok z boku wrzeciona z wal-
kami. ) ’

Dla przykladu podano trzy receptury tworzy-
wa stluzacego do wytwarzania pokryé na wal-
ki, — celem umozliwienia wykorzystania do-
stepnych w danym momencie plastyfikatoréow:

Sktad tworzfwa plastyfikowanego palatinolem
AH: chlorek poliwinylu 54,0%, palatinol AH
36,0%, litopon 8,8%, stearyna techniczna 1,0%,
barwnik ciemnozielony 0,2%.

Skiad tworzywa plastyfikowanego fosforanem



trojkresylu: chloyek poliwinyly 50,0%, fesforan
trojkrezylu 41,0%, litopon 7,8%, stearyna tech-
niczna 1,0%, barwnik ciemnozielony 0,2%.

Skiad tworzywa plastyfikowanego palatinolem

F: chlorek poliwinylu 53,0%, palatinol F 37,0%,
" litopon 8,0%, stearyna techniczna 1,0%, barwnik
ciemnozielony 0,2%.

Mieszanka sporzadzona z podanych wyzej re-
ceptur dojrzewa w temperaturze okoto 60°C, po
czym ulega walcowaniu walcami o odstepie 2 do
3 mm, w temperaturze 110 do 130°C, w okresie
10 do 15 minut. Powstala w ten sposéb plyta,
zostaje pokrojona na paski, z ktéorych formuje
sie¢ weze ma znanej wytlaczarce, w temperatu-
aze 150 do 170°C w komorze, na glowicy zas
(wylot) 130 do 140° C. Wyprodukowane weze mu-
szg odpowiada¢ nastepujagcym warunkom tech-
nicznym, zapewniajgcym ich przydatno§é. Wy-

_ trzymato§¢ na rozryw wynosié musi najmniej
75 kg/cm?, wydluzenie najmniej 180%, wydluze-
file" Bwate (15 minut po rozerwaniu) majmniej
11%, twardo$é wedhug Schora 66—72, tolerancja

wymiaréw érednic * 0,25, grubosé &cianki wezy -

najmniej 4,5 mm, tolerancja grubosci Scianki
.+0,5 mm.

Waz zostaje pociety na odcinki dwumetrowej
dlugo$ci. Uzyskane odcinki tnie si¢ na tulejki,
ktore | pokumy byé o 15% dluz-sze od dtugosci

pracujacej obciaganego walka, ze wzgledu na

zmiane wymiaréw ‘fulejki po naciggnieciu.

Odcinki weza w ksztalcie tulejki mnacigga sie.

na watki zeliwne za pomoca sprezonego powie-
irza, co przedstawia fig. 1. W glowicy znanego
urzgdzenia stuzgcego do naciggania pokry¢ znaj-
dujé sie ‘komora 1, przez kiéra przeplywa spre-
fone powietrze do wnetrza tulejki wymiennej 2,
chronionej uszczelkami 3. Do wylotu tulejki 2
dostawia “sie tulejke igielitows 4, w ktérg zalo-
zony jest watek pokrywany 5, dociskany sworz-
niem 7 poprzez uszczelke 6.

*'Dla zabezpieczenia przed zsuwaniem sie, tu-
lejki naciggane s3 z pewnym nhaprezemiem

wstepnym wywolanym ha skutek réznicy Sred- -

nic. Srednica wewnetrzna tulejki jest okolo
4 min mniejsza od &rednicy pokrywanego wat-
ka, ¢o jednak utrudnia nacigganie tulejki. W tym
celu stosuje sie wstepne mnacigganie za pomoca
sprezynek -stalowych, a wladciwe naciggamie na-
stepuje za pomocy sprezonego powietrza. Pneu-
matyczny sposéb mnaciggania daje rownomierny
rezklad mnaprezen naciggniete) t'uleJce z poli-
chlurku winylu.
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Osadzona w klach 8, 8 (fig. 2) tulejka 4 na-
ciggnieta na watek 5 poddana zostaje obcinaniu
na tokarce 10. Zastosowanie dwéch nozy 9, 9¢
pozwala na obcinanie tuleJk1 réwnocze$nie z obu
koncorw

Celmn uzyskania gtadkiej powierzchni, obcig-
gniete watki poddane sg szlifowaniu, na znanej
szlifierce z chlodzeniem. Szlifowanie dokonywa-
ne jest tarcza Scierng — ziarnisto$é¢ 46, twar-
dosé K, przy szybkosci szlifowania 25 — 35 m/sek
i szybko$ci posuwu 0,5 m/sek. Do szlifowania
walkéw przedzarek obraczZkowych zastosowaé
nalezy przyrzady pomocnicze, np. dla centrycz-
nego uchwycenia tulejek zastosowano stozkowe
tulejki dystansowe 12 (fig. 3). Liczba naktada-
nych tulejek 4 moze wynosi¢ 6—8 sztuk. Po na-
ladowaniu wrzeciono 11 wraz z obciggnietymi
watkami 5, zostaje zamocowane w ktach 13, 13’
szlifierki i poddane cbrébee. :

Zastrzezenia patentowe
I. Spos6b wytwarzania i stosowania pokryé¢
z mas plastycznych na walki rozciagajace
maszyn przedzalniczych, polegajacy na pla-
styfikowaniu znanych mieszanek — palatino-
lem AH, fosforanem tréjkrezylu lub palali-
. nalem F, znamienny tym, ze kazda z tych
~_mieszanek dpjrzewa w temperaturze 60°C, po
" ¢zym' ulega walcowaniu walcami o odsteple

2 do 3 mm, w temperaturze 110 do 130°C,

w okresie 10 do 15 minut, przy czym otrzy-

mane plyty kraje sie na paski, z ktérych s3

formowane wegze w znanej wyttaczarce w ko-
morze ktorej temperatura wynosi od 150 do
170°C, a w wyl;otowm glowicy spada do tem-
peratury 130 do 140°C.

2. Sposéb wedtug zastrz. 1, zngmienny tym, ze

_ dtugo$é odcinkéw pocigtego weza powinna

wynosi¢ dwa metry, dlugoé¢ za$§ odcinkéw

weza tworzacych tulejki do obciggamia wal-
kéw musi byé dluzsza o 159% od diugosci
watka.
3. Sposéb stosowania pokryé z mas plastycz-
- nych wedlug zastrz. 1, 2, znamienny tym, ze

tulejki (4) nacigga sie na walki Zeliwne (5)

za pomocyg sprezonego powietrza, po czym

poddane sg one obcinaniu nozami (9, 9') na
tokarce (10) i szlifowaniu tarcza Scierng.

Instytyt Widkiennictwa
Zastepca: Kolegium Rzecznikéw Patentowych
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