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(54)实用新型名称

灯罩

(57)摘要

一种灯罩，其由顶部和侧面围成，灯罩是用

透明材质的塑料注塑成型出来的，其顶部厚度在

3mm以上；在所述灯罩内壁上设有一层磨砂层，这

样在亮灯时灯罩的侧面呈现两种灯光效果——

顶部厚度层的那一部分呈现出莹光水晶的效果，

内壁磨砂层部分则呈现出灯珠本身颜色的效果，

从而可以大大提升灯罩的灯光效果，进而提升了

整个灯的档次，因此本实用新型的结构合理，在

侧面能呈现出两种光照效果。
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1.一种灯罩，其由顶部和侧面围成，其特征在于，灯罩是用透明材质的塑料注塑成型出

来的，其顶部厚度在3mm以上；在所述灯罩内壁上设有一层磨砂层。

2.根据权利要求1所述的灯罩，其特征在于，灯罩顶部的厚度在3至15mm。

3.根据权利要求1或2所述的灯罩，其特征在于，所述磨砂层是喷涂或注塑时直接成型

出来的。
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灯罩

技术领域

[0001] 本实用新型涉及一种灯罩。

背景技术

[0002] 目前，透明材质做成的灯罩，都是用透明塑料注塑出厚度比较薄的灯罩或者是玻

璃灯罩，为了使照出来的光线比较均匀、柔和，和避免看到灯罩内的光源或元器件，  人们往

往会在灯罩的内表面喷上遮光层或在注塑时直接形成出磨砂层。当前的这种透明材质的灯

罩，在亮灯时，在灯罩上只呈现出灯珠本身的发光颜色或喷涂层材料的颜色，其光照效果比

较单一、普通，当人们不管是从灯罩正面还是侧面看，都是一样的灯光效果。

[0003] 我们知道，水晶灯呈现的是晶莹剔透的灯光效果，当前的水晶灯往往都是由一粒

粒实心水晶珠组装出来的，其结构复杂、生产成本高。直至目前，市场上还没有能直接呈现

出水晶效果的灯罩。如果我们能把透明材质的灯罩做出水晶效果，那该有多好，这正是本申

请人的目的所在。

发明内容

[0004] 本实用新型的目的在于克服现有技术的不足，提供一种结构合理、在侧面呈现出

两种光照效果的灯罩。

[0005] 为了解决上述存在的技术问题，本实用新型采用下述技术方案：

[0006] 一种灯罩，其由顶部和侧面围成，灯罩是用透明材质的塑料注塑成型出来的，其顶

部厚度在3mm以上；在所述灯罩内壁上设有一层磨砂层。

[0007] 在对上述灯罩的改进方案中，灯罩顶部的厚度在3至15mm。

[0008] 在对上述灯罩的改进方案中，所述磨砂层是喷涂或注塑时直接成型出来的。

[0009] 与现有技术相比，本实用新型的有益效果：由于注塑灯罩时，使其顶部厚度在3mm

以上，并在所述灯罩内壁上设有一层磨砂层，这样在亮灯时灯罩的侧面呈现两种灯光效

果——顶部厚度层的那一部分呈现出莹光水晶的效果，内壁磨砂层部分则呈现出灯珠本身

颜色的效果，从而可以大大提升灯罩的灯光效果，进而提升了整个灯的档次，因此本实用新

型的结构合理，在侧面能呈现出两种光照效果。

[0010] 下面结合附图与具体实施方式对本实用新型作进一步的详细描述：

[0011] 【附图说明】

[0012] 图1是本实用新型实施例的立体示意图一；

[0013] 图2是本实用新型实施例的立体示意图二；

[0014] 图3是本实用新型实施例的结构示意图。

[0015] 【具体实施方式】

[0016] 本实用新型为一种灯罩，如图1至3所示，其由顶部1和侧面2围成，在此，灯罩是用

透明材质的塑料注塑成型出来的，其顶部1厚度在3mm以上；在所述灯罩内壁上设有一层磨

砂层3，当装有这种灯罩的光在亮灯时，从顶部方向呈现出灯珠颜色的灯光效果，而侧面呈
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现在两种灯光效果——顶部厚度层的那一部分呈现出莹光水晶的效果，内壁磨砂层部分则

呈现出灯珠本身颜色的效果，这样就可以大大提升灯罩的灯光效果，进而提升了整个灯的

档次，因此本实用新型的结构合理，在侧面能呈现出两种光照效果。

[0017] 磨砂层3可以在注塑灯罩时直接成型出来，也可以在注塑出灯罩后再喷涂上去。

[0018] 灯罩顶部的厚度必须在3mm以上才能体现出水晶效果，但考虑到生产成本和注塑

的条件、工艺要求等，通常使其厚度在3至15mm之间最为合适。

[0019] 在本实施例中，灯罩的顶部是平面，当然它可以呈一定弧度（通常是凸出小弧面即

可）。

[0020] 尽管参照上面实施例详细说明了本实用新型，但是通过本公开对于本领域技术人

员显而易见的是，而在不脱离所述的权利要求限定的本实用新型的原理及精神范围的情况

下，可对本实用新型做出各种变化或修改。因此，本公开实施例的详细描述仅用来解释，而

不是用来限制本实用新型，而是由权利要求的内容限定保护的范围。
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图1
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图2
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图3
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