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(67) Resumo: BRACADEIRA PERFILADA A presente invencéo
refere-se a uma bragadeira perfilada (1) com ao menos dois
segmentos de dobradica (2, 3) que apresentam na segao transversal
em formato trapezoidal (11) e dois flancos (12, 13) inclinados em
diregdo reciprocamente oposta e tendo ao menos um segmento
articulado (4) sempre entre dois segmentos da dobradiga (2, 3). O
objetivo é fazer com que a bragadeira perfilada também possa ser
eficazmente empregada em conexdes tubulares com temperaturas
maiselevadas. Para tanto, esta previsto que o segmento articulado (4)

seja con- formado como ponto (14) que esta unido com os segmentos
da dobradica (2, 3).
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Relatério Descritivo da Patente de Invengao para "BRAGADEI-
RA PERFILADA".

A presente invencao refere-se a uma bragadeira perfilada com
ao menos dois segmentos de bragadeira que na sec¢do transversal possui
um formato trapezoidal com uma base e apresentando dois flancos inclina-
dos em dire¢éo reciprocamente oposta e com ao menos um segmento arti-
culado sempre entre dois segmentos da bragadeira.

Uma bragadeira perfilada desta espécie para interligar dois tubos
ou segmentos tubulares. Nas extremidades a serem unidas os tubos possu-
em flanges projetados em sentido radial para o exterior que nos seus lados
dianteiros sao unidos e nos seus lados dorsais sdo chanfrados conicamente.
Quando a bragadeira perfilada for colocada ao redor desses flanges, estan-
do a bragadeira perfilada, os flancos do formato trapezoidal comprimem as
duas saliéncias, uma contra a outra e os tubos estardo presos um com o
outro.

Para poder montar a bragadeira perfilada ela devera poder abrir
a tal ponto que os flancos do formato trapezoidal possam a ser conduzidos
além das saliéncias dos tubos. Para possibilitar o alargamento, o segmento
reticulado esta previsto entre dois segmentos da bragadeira. Naquele ponto,
a bracadeira perfilada é suficientemente macia para poder ser dobrada e
aberta.

Uma bragadeira perfilada deste tipo passou a ser conhecida, por
exemplo, do documento DE 198 18 562 C1.

Para conformar desta maneira o segmento articulado os flancos
serao expandidos e abertos sendo dobrados e abertos aproximadamente no
plano da base. O segmento articulado, desta maneira, nao obstante na cur-
vatura na diregao circunferencial, estara em posicao achatada, podendo as-
sim ser dobrado a fim de que os segmentos da bragadeira possam ser sufi-
cientemente afastados entre si a fim de serem colocados ao redor das sali-
éncias dos tubos.

Esta forma de procedimento permite uma producéo relativamen-

te simples. Todavia, tem por consequéncia uma determinada desvantagem
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quando a bragadeira perfilada for usada em tubos que em caso normal estdo
expostos em elevadas temperaturas. Um exemplo para caso de emprego
desta natureza é o emprego em uma instalagdo de descarga de um veiculo
automotor. Aqui reinam temperaturas na ordem de grandeza de 800°C até
1000°C. Essas temperaturas fazem com que os tubos se dilatem com os
seus flanges. A bragadeira perfilada, que possui contactos com as saliéncias
dos tubos, também é aquecida. Na regidao do segmento articulado, a braga-
deira perfilada apresenta, todavia, faces que se salientam axialmente além
das saliéncias dos tubos e através dos quais o calor podera ser escoado
para o ambiente. Ao menos nesta regido existe o perigo que a temperatura
da bragadeira perfilada seja reduzida. Quando a bragadeira perfilada ficar
mais fria do que o tubo com suas saliéncias ou flanges, entdo a dilatagio da
bragadeira perfilada, resultante do calor, sera menor. Resultam intensas ten-
sOes na bracadeira perfilada que em caso extremo podem conduzir a uma
deformagéo plastica da bragadeira perfilada. Uma deformagéo plastica nao
oferece um retorno a sua posigéo original no resfriamento, de maneira que
em estado frio resulta uma bragadeira frouxa com uma conexao tubular cor-
respondentemente afrouxada.

A presente invengao tem como objetivo fazer com que uma bra-
cadeira perfilada possa ser empregada eficazmente em conexdes tubulares
com elevadas temperaturas.

Esta tarefa sera solucionada por uma bragadeira perfilada da
espécie inicialmente mencionada pelo fato de que o segmento articulado é
conformado como uma ponte que esta unida com os segmentos da braca-
deira.

Nesta solugéo, a bragadeira perfilada é aberta entre os segmen-
tos da bracadeira, empregando-se, portanto, dois segmentos de bracadeira
reciprocamente separados. Esses segmentos da bragadeira seréo interliga-
dos por um componente adicional, ou seja, a ponte. Este componente adi-
cional pode consistir em outro material. Preferencialmente este material sera
altamente resistente de maneira que pela ponte ndo sera produzido um en-

fraquecimento da bragadeira perfilada. De preferéncia, tanto os segmentos
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da bragadeira como também a ponte sdo formados de metal. Na ponte, a
bragadeira perfilada pode ser dobrada e aberta a fim de poder ser aplicada
ao redor dos flanges ou saliéncias nas extremidades dos tubos. A ponte po-
dera ser dimensionada de tal forma que apenas pouco calor intrinseco per-
dido para o meio ambiente.

E preferido, no caso que a ponte apresente uma espessura radi-
al que € menor do que a espessura radial da base. Portanto, a ponte pode
ser conformada relativamente delgada. Isto apresenta vantagem adicional
que a ponte pode ser dobrada com maior facilidade para abrir a bragadeira.
As forgas necessarias para montagem serao, portanto, mantidas em reduzi-
da extensao.

De preferéncia, a ponte apresenta em uma regiao de conexao
com os segmentos da bracadeira uma projegao axial que no minimo é tao
grande como a projecao axial da base. Desta maneira, de qualquer maneira
na regido da conexao a ponte ndo ultrapassa a base. Desta maneira séo
evitadas faces desnecessarias através das quais poderia ser irradiado calor.
A ponte podera entéo ser mantida em uma temperatura mais elevada porque
n&o se verifica uma perda tao intensa do calor para 0 meio ambiente.

De preferéncia a ponte estara isenta de formacgdes. Assim sen-
do, a ponte forma na regido da superposi¢ao por assim dizer um "material
achatado" que pode ser preso de maneira facil. Como aqui ndo existem in-
formagdes as propriedades de dobramento da ponte no serdo influenciadas
de maneira negativa.

Preferencialmente, a ponte esta unidade exclusivamente com a
base dos segmentos da bragadeira. Uma conexao com os flancos do forma-
to trapezoidal néo se verifica, portanto. Isto possibilita que a ponte também
seja dobrada naquele ponto onde ja ultrapassa a base.

Preferencialmente a ponte apresenta entre os segmentos da do-
bradiga uma concavidade. Esta concavidade faz com que a ponte se apro-
xime dos flanges ou das saliéncias dos tubos. Desta maneira, sera reduzida
a distancia entre as pontes e os tubos de maneira que aqui é viavel uma

convecgao térmica aprimorada dos flanges dos tubos para a ponte. A tempe-
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ratura da ponte podera depois ser aproximada da temperatura dos flanges.

De modo preferencial a concavidade apresenta uma projecao
radial para o interior e corresponde a espessura radial da base. Nessa con-
formagéo pode-se até prever que nao somente encostem nos flanges os
segmentos da dobradiga mais também a prépria ponte. Uma convexdo de
calor dos flanges para a ponte ndo sera entdo mais possivel apenas pela
irradiac&o, porém, também por condugéo de calor direta.

De preferéncia, a concavidade esta conformada como um eixo.
O eixo apresenta um vértice que essencialmente se projeta em paralelo para
com o eixo da bragadeira perfilada. Desta maneira, é viabilizada que a ponte
encoste sobre um segmento axial relativamente longo nos flanges dos tubos.

De preferéncia a ponte apresenta uma curvatura sendo que esta
curvatura apresenta uma direcdo que corresponde a direcdo da curvatura
dos segmentos da dobradica. Desta forma, a bragadeira perfilada esta por
assim dizer protendida, isto &, a ponte faz com o que os segmentos da bra-
¢adeira possuam uma determinada protengdo uma em relagao a outra. En-
tao sera apenas necessario abrir a bragadeira perfilada para a finalidade da
montagem. T&o logo que se solta a bracadeira perfilada, ela se posiciona
sob a presséo especifica da ponte contra os flanges dos tubos.

De preferéncia, a ponte apresenta ao menos uma saliéncia radi-
al voltada para o interior. Esta saliéncia podera ser usada a fim de que na
produgéo da bragadeira perfilada os segmentos da dobradica sejam posicio-
nados diante da ponte. Isto facilita a produgéo.

De preferéncia, a ponte apresenta ao menos duas regiées de
dobramento. As duas regides de dobramento estdo previstas preferencial-
mente fora do centro da ponte em diregéo circunferencial. Isto produz um
movimento de abertura aperfeicoado da bragadeira perfilada por ocasigo da
montagem. Os dois segmentos da bragadeira nao mais precisam ser tdo
afastados entre si como na conformagdo que apresenta apenas uma Unica
regido de dobramento ou uma unica linha para dobramento.

De preferéncia a ponte apresenta entre as regiées de dobramen-

to mais material por comprimento circunferencial do que na diregéo circunfe-
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rencial fora das regides de dobramento. Esta é uma possibilidade técnica
relativamente simples para produzir as regides de dobramento. A ponte se
dobrara naqueles lugares onde estiver previsto maior volume de material por
comprimento circunferencial, com menores expressdes que nas regides com
menor quantidade de material. Pela selegao de distribuicdo de material tor-
na-se, portanto, possivel definir regides de dobramento individuais ou até
mesmo linhas de dobramento.

De preferéncia as regides apresentam regides de dobramento
em uma projecao axial ampliada. Esta € uma possibilidade relativamente
simples para formar as regiées de dobramento. Para a ponte podera ser u-
sado um material espesso com a mesma conformagdo de maneira que a
ponte podera ser simplesmente recortada de uma chapa.

De preferéncia, a ponte é formada de um material que apresenta
um coeficiente de dilatagcao térmica maior do que o material dos segmentos
da dobradica. Nesta hipotese também quando a temperatura da ponte for
um pouco menor do que a temperatura dos segmentos da dobradica pode-
se prover que a dilatagdo dos segmentos da dobradica e dilatagéo da ponte,
resultante do calor, sejam reciprocamente aproximados. A ponte podera
também ser dimensionada de tal maneira que sejam reduzidas tensées tér-
micas resultantes.

De preferéncia a ponte estara unida com os segmentos da do-
bradica por ligagéo de solda, sendo que esta ligagao de solda apresente em
diregdo circunferencial uma distancia predeterminada para a borda dos
segmentos da dobradica em dire¢éo circunferencial. Também isto apresenta
vantagens no dobramento da dobradi¢a para a finalidade de sua montagem.
Os segmentos da dobradica ndo mais precisam ser de tal modo dobrados
um entre si porque a ponte ainda pode ser deformada em regides que sao
sobrepostas pelos segmentos da bragadeira.

Em seguida a invencéo sera descrita com base em exemplos de
execugao preferidos em conexao com o desenho. As Figuras mostram:

Figura 1 - uma representacdo em perspectiva de uma bragadeira

perfilada,
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Figura 2 - bragadeira perfilada visto em outro angulo de viséo,

Figura 3 - uma primeira forma de realizagdo de uma ponte,

Figura 4 - uma segunda forma de realizacdo de uma ponte,

Figura 5 - uma terceira forma de realizagdo de uma ponte,

Figura 6 - uma quarta forma de realizagdo de uma ponte e

Figura 7 - uma quinta forma de realizagio de uma ponte.

No presente caso, a bracadeira perfilada 1 apresenta dois seg-
mentos de dobradica 2, 3 que estéo interligados por um segmento articulado
4. Também podem ser previstas mais do que dois segmentos de dobradica
2, 3 mostrados, quando também poderédo ser previstos varios segmentos
articulados 4.

O segmento articulado 4 esta montado em uma extremidade dos
segmentos da dobradica 2, 3 em direcao circunferencial. Na outra extremi-
dade dos segmentos da dobradica 2, 3 esta previsto um cabegote tensor 5
que apresenta uma castanha tensora 6, 7 em cada segmento da dobradica.
As duas castanhas tensoras 6, 7 estéo interligadas por um pino rosqueado 8
que em um lado apresenta um cabegote 9 e com sua outra extremidade é
atarraxado por uma porca 10.

Como pode ser reconhecido especialmente na Figura 2, os dois
segmentos da dobradica 2, 3 apresentam no corte um formato trapezoidal. O
formato trapezoidal possui uma base 11 e dois flancos 12, 13 que formam
diante da base 11 um angulo superior a 90°. No caos, os dois flancos 12, 13
estdo inclinados em diferentes dire¢ées diante da base 11, isto é, eles abrem
no sentido do afastamento da base 11.

De preferéncia os dois segmentos da dobradiga sao formados
de um metal como, por exemplo, aco.

O segmento articulado 4 esta conformado como ponte 14, colo-
cada na parte radial externa sobre a base 11 dos dois segmentos da dobra-
dica 2, 3 estando unidas sempre com dois pontos de solda 15, 16, ou seja,
17, 18, com os segmentos da dobradica 2, 3. Também a ponte 14 formada
de um metal, de preferéncia ago. O material constituinte da ponte 14 pode-

se diferenciar daquele material do qual sdo formados dos segmentos da do-
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bradica 2, 3. Especialmente o material da ponte 14 podera apresentar resis-
téncia maior do que o material dos segmentos da dobradica 2, 3. A ponte 14
pode, portanto, apresentar uma espessura (em diregédo radial) que é menor
do que a espessura da base 11 em diregéo radial.

A Figura 3 apresenta em uma representagdo pouco ampliada a
ponte que esta presa com o auxilio com os pontos de solda 15-18 nos seg-
mentos da dobradi¢a 2, 3. Pode-se reconhecer que a ponte 14 apresenta na
projecao axial uma projecdo que no maximo é tdo grande como a proje¢io
axial da base 11. Em uma regido de superposicdo 19, 20 a ponte 14, portan-
to, néo ultrapassa em diregéo axial a base 11. Desta maneira, na regido da
superposic¢ao 19, 20 serdo evitadas areas livres através das quais poderia se
verificar uma irradiagéo de calor da ponte 14 para o meio ambiente. A area
disponivel, ndo considerando o vao 21 entre os dois segmentos da dobradi-
¢a 2, 3, tera exatamente o mesmo tamanho como a area normalmente for-
mada pelos segmentos da dobradica 2, 3.

A ponte 14 esta previamente curvada, isto é ela apresenta ja
uma curvatura que corresponde a uma curvatura dos segmentos da dobradi-
¢a 2, 3. Desta maneira a bragadeira perfilada 1 sera protendida em um esta-
do de montagem, isto é, os dois segmentos da dobradiga 2, 3 s&o ja retidos
de tal forma pela ponte 14 no estado isento de carga que as suas castanhas
tensoras 6, 7 apresentam uma distancia que corresponde a uma posterior
posicdo de montagem em uma conex&o tubular. Para efeito da montagem,
portanto, as duas castanhas tensoras 6, 7 terdo de ser afastadas uma da
outra e desta maneira sera dobrada e aberta a bragadeira perfilada 1. Tao
logo as castanhas tensoras 6, 7 ou os dois segmentos da dobradica 2, 3 fo-
rem soltos, os segmentos da dobradica 2, 3 se movimentardo para posigcio
desejada na qual abragam flanges nao representados mais detalhadamente
dois tubos movimentando-se uma em relagédo a outra em direcdo axial. Pelo
aperto do pino rosqueado 8 podera entdo ser lograda uma forca de aperto
predeterminada.

Conforme acima indicado a ponte 14 relativamente delgada mais

consiste em material altamente resistente. Isto facilita dobrar a ponte elasti-
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camente de maneira que a montagem é relativamente simples ndo sendo
necessarias maiores forgas para abrir a bragadeira perfilada 1.

A ponte 14 esta exclusivamente unida com a base 11 dos seg-
mentos de dobradica 2, 3. Ela apresenta também nas regides de superposi-
¢ao 19, 20 nenhum tipo de formacdes. Basicamente a ponte 14 é aqui con-
formada como material achatado que pode ser produzido e manipulado de
forma simples. A produgéo da ponte 14 pode, por exemplo, se verificar pelo
fato de que a ponte 14 é recortada de uma chapa.

A Figura 4 apresenta uma segunda forma de realizagio da ponte
14. Elementos idénticos e reciprocamente correspondentes possuem os
mesmos numeros de referéncia. A ponte 14 da Figura 4 se diferencia da
ponte 14 da Figura 3 pelo fato de que a ponte 14 apresenta uma concavida-
de 22 que é conformada com eixo voltado em sentido radial para o interior.
Esta concavidade 22 apresenta uma linha de vértice 23 que se estende em
direcdo axial. A concavidade 22 apresenta uma projegao radial para o interi-
or correspondendo aproximadamente a espessura da base 11. Uma vez
montado a bragadeira perfilada 1, a concavidade 22 encostara ao menos
com sua linha de vértice 23 nos flanges dos tubos a serem unidos de manei-
ra que se pode transferir uma convexao térmica dos flanges para a ponte 14
também através da concavidade 22.

Em outros aspectos a ponte 14 é conformada da mesma manei-
ra como na forma de realizagdo da Figura 3, isto é, ela encosta de forma
achatada na respectiva base dos segmentos da dobradiga 2, 3, estando uni-
das por meio de pontas de solda 15-18 com os segmentos da dobradica 2,
3.

Na conformacéo da Figura 5 a ponte apresenta duas regides de
dobramento estampadas que aqui por motivos de simplificagéo, sdo mostra-
das como linhas de dobramento 24, 25. Estas linhas de dobramento 24, 25
resultam de forma simples pelo fato de que a ponte apresenta entre as duas
linhas e dobramento uma projecéo 26 axial ampliada. Assim sendo, a ponte
14 apresenta entre as duas linhas de dobramento 24, 25 mais material por

comprimento circunferencial do que em direcdo circunferencial fora das li-
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nhas de dobramento 24, 25. Quanto mais material a ponte 14 apresentar por
comprimento circunferencial, tanto maior sera a sua resisténcia contra uma
deformacéo ou dobramento. Pela ampliagdo da projecéo axial 26 entre as
duas linhas de dobramento 24, 25 pode-se conseguir que a ponte 14 seja
mais deformada nas linhas de dobramento 24, 25. Em direcao circunferenci-
al, em posicdo mais para fora, a deformagao encontra obstaculos pelos dois
segmentos da dobradica 2, 3. Entre as duas linhas de dobramento 24, 25 a
deformacg&o encontra obstaculos pelo maior acimulo de material. Por con-
seguinte, resultam, por assim dizer, duas regides nas quais a ponte 14 sera
dobrada quando a bracadeira perfilada 1 for aberta.

A reduzida projecéo 26 ampliada € de significado secundario pa-
ra o balango térmico. O calor adicional que pode ser eliminado por irradiagéo
nao tem uma expressao importante.

Na conformag&o de acordo com a Figura 6 a ponte 14 apresenta
dois ressaltos 27, 28 pressionados em sentido radial para o interior que ser-
vem de auxilio de montagem. Antes de serem produzidos os pontos de solda
15-18, os dois segmentos da dobradica 2, 3 serdo movidos em diregéo cir-
cunferencial até encostarem nos ressaltos 27, 28 onde s&o presos. Desta
maneira consegue-se de modo simples uma alocagdo especial precisa entre
a ponte 14 e os segmentos da dobradica 2, 3.

Na conformacéo da Figura 7 emprega-se também ressaltos 27,
28 e 29, 30, que, diferente em relagdo a conformagao de acordo com a Figu-
ra 6, nao foram pressionados para fora do centro axial da ponte 14, mas séo
formados por saliéncias previstas em bordas axiais que sdo dobradas em
sentido radial para o interior. A tarefa é a mesma, isto &, os ressaltos 27-30
formam um encosto para os segmentos da dobradica 2, 3 antes de serem
produzidos os pontos de solda 15-18.

Por motivos de visibilidade, nos diferentes exemplos de execu-
¢ao das Figuras 3 até 7 sao representadas apenas caracteristicas individuais
da ponte 14. Mas as diferentes caracteristicas também podem ser combina-
das entre si, ou seja, por exemplo, a concavidade 22 pode conter a projecéo

axial, sendo previstos ressaltos adicionais 27-30.
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Em todos os casos a ponte 14 podera ser produzida de um ma-
terial que apresente um coeficiente de dilatagao térmica maior do que o ma-
terial dos segmentos da dobradica 2, 3.

Também em todas as conformagdes a ponte 14 podera ser uni-
da de tal maneira com o segmento da dobradica 2, 3 que entre os pontos de
solda 16, 17 internos em dire¢éo circunferencial e as extremidades recipro-
camente opostas dos segmentos da dobradi¢a 2, 3 se registre uma distancia
predeterminada. Esta distancia podera entdo ser usado adicionalmente para

o dobramento e abertura dos segmentos da dobradica 2, 3.
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REIVINDICAGOES

1. Bragadeira perfilada (1) com ao menos dois segmentos de
dobradica (2, 3) apresentando no corte um formato trapezoidal com uma ba-
se (11) e dois flancos (12, 13) reciprocamente opostos e inclinados e ao me-
nos com um segmento articulado (4) sempre previstos entre dois segmentos
da dobradica (2, 3), caracterizada pelo fato de que o segmento articulado (4)
é conformado como ponte (14), unida com os segmentos da dobradica (2,
3).

2. Bragadeira perfilada de acordo com a reivindicagao 1, carac-
terizada pelo fato de que, a ponte (14) apresenta uma espessura radial que
€ inferior do que a espessura radial da base (11).

3. Bragadeira perfilada de acordo com a reivindicagdo 1 ou 2,
caracterizada pelo fato de que, a ponte (14) apresenta em uma regido de
ligagao (19, 20) com os segmentos da dobradigas (2, 3) uma proje¢éo axial
que no maximo é tao grande como a projecgao axial da base 11.

4. Bracadeira perfilada de acordo com a reivindicagio 3, carac-
terizada pelo fato de que, a ponte (14) esta isenta de formagées em uma
regiao, na qual ela ultrapassa o segmento da dobradica (2, 3) em diregéo
circunferencial.

5. Bragadeira perfilada de acordo com uma das reivindicagbes
de 1 a 4, caracterizada pelo fato de que, a ponte (4) esta unida exclusiva-
mente com a base (11) dos segmentos da dobradica (2, 3).

6. Bragadeira perfilada de acordo com uma das reivindicacbes
de 1 a 5, caracterizada pelo fato de que, a ponte (14) apresenta uma conca-
vidade (22) entre os segmentos da dobradica (2, 3).

7. Bragadeira perfilada de acordo com a reivindicagdo 6, carac-
terizada pelo fato de que, a formagéo (22) apresenta uma projecéo radial
para dentro que corresponde a espessura radial da base (11).

8. Bracadeira perfilada de acordo com a reivindicagéo 6 ou 7,
caracterizada pelo fato de que, a formagao (22) esta conformada como um
eixo.

9. Bragadeira perfilada de acordo com uma das reivindicagbes
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de 1 a 8, caracterizada pelo fato de que, a ponte (14) apresenta uma curva-
tura, que apresenta uma diregdo que corresponde a diregao da curvatura
dos segmentos da dobradica (2, 3).

10. Bragadeira perfilada de acordo com uma das reivindicagées
de 1 a 9, caracterizada pelo fato de que, a ponte (14) apresenta ao menos
uma saliéncia (27 a 30) voltada em sentido radial para o interior.

11. Bragadeira perfilada de acordo com uma das reivindicagoes
de 1 a 10, caracterizada pelo fato de que, a ponte (14) apresenta ao menos
duas regides de dobramento (24, 25).

12. Bragadeira perfilada de acordo com a reivindicagdo 11, ca-
racterizada pelo fato de que, a ponte (14) apresenta entre as regides de do-
bramento (24, 25) mais volume de material por comprimento circunferencial
do que em direg&o circunferencial fora das regides de dobramento (24, 25).

13. Bragadeira perfilada de acordo com a reivindicagdo 12, ca-
racterizada pelo fato de que, a ponte (14) apresenta entre as regiées de do-
bramento (24, 25) uma projegéo (26) axial ampliada.

14. Bragadeira perfilada de acordo com a reivindicagdo 13, ca-
racterizada pelo fato de que, a ponte (14) é formada de um material que a-
presenta um coeficiente de dilatagdo térmica maior do que o material dos
segmentos da dobradica (2, 3).

15. Bragadeira perfilada de acordo com uma das reivindicagdes
de 1 a 14, caracterizada pelo fato de que, a ponte (14) esta unida com o
segmentos da dobradica (2, 3) por uma ligagdo de solda (15 a 18), sendo
que a ligacéo de solda em diregcédo circunferencial apresenta uma distancia

predeterminada em relagao a borda dos segmentos da dobradica (2, 3).
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RESUMO
Patente de Invencdo: "BRAGADEIRA PERFILADA".

A presente invencao refere-se a uma bracadeira perfilada (1)
com ao menos dois segmentos de dobradiga (2, 3) que apresentam na se-
c¢ao transversal em formato trapezoidal (11) e dois flancos (12, 13) inclinados
em direcdo reciprocamente oposta e tendo ao menos um segmento articula-
do (4) sempre entre dois segmentos da dobradica (2, 3).

O objetivo é fazer com que a bragadeira perfilada também possa
ser eficazmente empregada em conexdes tubulares com temperaturas mais
elevadas.

Para tanto, esta previsto que o segmento articulado (4) seja con-
formado como ponto (14) que esta unido com os segmentos da dobradica (2,
3).
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