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La presente invenzione concerne' un fustellato pieghevole per scatole di
fiale ed analoghi prodofti, le scatole ottenute da tale fustellato e un
procedimento di qonfeziqnc:menio di fiale, ampolle, flaconcini o
analoghi articoli in tali scatole. | -

Piu in particolare I'invenzione concerne un fustellato pieghevole in pezzo
unico comprendente una porzione ripiegabile atta a formare un
supporto per dette fiale, ampolle, flaconcini o analoghi articoli, di
seguito solamente articoli, all'interno della scatola.

Sono note scatole con supporti intermi atti ad alloggiare articoli,
generalmente in vetro ed evitare cosi la loro rottura accidentale.

US 5.402.889 e US 5.871.145 descrivono esempi di tali scatole preparate a
partire da fustellati pieghevoli in pezzo unico. Tali fustellati sono composti
di vari lembi adiacenti, che vengono poi opportunamente ripiegati,
incollati, riempiti con gli articoli desiderati e richiusi. Secondo tali
insegnamenti, inizialmente viene ripiegato ed incollato il supporto

interno, che viene lasciato appiattito; successivamente viene ripiegato il
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restante fustellato, vengono incollate le pareti e la scatola, in forma -
appiattita, aperta sul fondo e sulla parte destinata all'apertura/chiusura,
viene quindi trattata da apposite macchine per essere messa in volume,
(cioé eretta) riempita con gli articoli e richiusa.

Tali scatole presentano l'inconveniente di  richiedere numerose
lavorazioni e di poter essere riempite solomente dopo c:h_e il fustellato &
stato ripiegato ed incollato e la scatola cosi formata & stata rimessa in
volume.

Scopo della presente invenzione & di fornire una scatola per fiale,
ampolle, flaconcini o analoghi articoli, dotata di un supporto interno,
ottenuta a partire da un fustellato pieghevole, atta ad essere riempita
prima di essere completamente ripiegata ed incollata, in grado cioe di
ricevere le fiale negli opportuni alloggiamenti del supporto interno a
fustellato ancora completamente disteso.

Un altro scopo dell'invenzione & di fornire un fustellato per gli scopi sopra
esposti, ripiegabile ed incollabile, particolarmente indicato per formare
la scatola attraverso poche operazioni.

Tali scopi vengono raggiunti per mezzo del fustellato dell'invenzione che
comprende una porzione ripiegabile in grado di dare origine ad un
supporto inferno afto ad alloggiare articoli ed una porzione di
apertura/chiusura della scatola, avente la particolaritd che dette
porzioni sono disposte su lati opposti del fustellato.

Preferibilmente it supporto interno & dotato di fori atti a trattenere gli
articoli ed evitare ogni loro eventuale movimento all’interno delia

scatola per prevenire in questo modo rotture o sbeccature accidentali.
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Cosi, un primo oggetto dell'invenzione & un fustellato come descritto
nelle rivendicazionida 1 a 9.

L'invenzione verra ora descritta piv in dettaglio con riferimento ai disegni
acclusi a titolo illustrativo e non limitativo, in particolare:

la Figura 1 € una vista in pianta di un fustellato secondo aspetti preferiti
dell'invenzione in forma completamente distesa:

la Figura 2 & una vista in pianta del fustellato di fig. 1 parziaimente
ripiegato ed incollato a formare il supporto di alloggiamento fiale;

la Figura 3 € una vista prospettica del fustellato di cui alla fig. 2 con
supporto fiale eretto e parziaimente riempito;

la Figura 4 & una vista prospettica della scatola finita ed apertq,
parzialmente riempita; e

la Figura 5 & una vista in pianta di un'altra realizazione di fustellato
secondo I'invenzione in condizione distesa.

Con riferimento alla figura 1, il fustellato del'invenzione comprende una
struttura primaria avente almeno un'aletta 2 e una pateleba )
formanti una porzione di apertura/chiusura della scatola, ed una
pluralita di lembi formanti una parete posteriore 3, una base 4 ., una
parete anteriore 5 e una porzione formante il supporto inferno  4-10,
posta sul lato opposto, ovverossia ali'estremitd opposta del fustellato,
rispetto alla porzione di apertura/chiusura 1 - 2.

Quest'ultima porzione comprende due lembi 6 e 10 atti ad essere
incollati sulla parete anteriore 5, due lembi 7 e 9 dotati di fori di
alloggiamento ed impegno delle fiale, e un lembo 8 intermedio posto a

ponte fra i due lembi forati. | lembi 6-10 della porzione di alloggiamento



e supporto delle fiale sono disposti ognuno con il propric asse maggiore
A-A sostanzialmente perpendicolare allasse maggiore B-B della struttura
primaria del fustellato. )
Preferibilmente i fori F9 del lembo 9 sono piu piccoli dei fori F7 éel lembo
/7 e presentano intagli a croce: tali fori sono particolarmente adatti a
ricevere e immobilizare fiale e contenitori di forma simile.

i fustellato dell'invenzione comprende anche una struttura secondariq; i
lembi del fustellato costituenti tale struttura possono essere di foggia
variabile. La struttura secondaria & connessa alla struttura primaria ed &
preposta a formare almeno le pareti laterali della scatola.

Nella figura 1 & mostrata una struttura secondaria che comprende le
porzioni di fustellato 12 e 13 che compongono le parefi laterali e
aletta 11 che viene ripiegata al momento della chiusura.

I lembo 14 , indicato con una linea punteggiata, corrisponde ad
un'aletta opzionale che viene utilizzata per incollare le pareti laterali
come meglio visibile in fig. 3 e qui di seguito descritto.

Con riferimento alla figura 5, il fustellato dell'invenzione comprende la
struttura primaria della figura 1 ma una diversa strutturg secondaria
avente ilembi'13a e 12a e 'aletta 11a.

Secondo entrambe le soluzioni, il fustellato viene tratiato come segue:

Il fustellato & piegato lungo la linea tra i lembi 5 e 6 ed |l lembo 6 e
incollato internamente alla parete anteriore 5 in corrispondenza della
zona di applicazione di colla indicata schematicamente con 15. Nella
stessa operazione i lembi 9 e 10 sono anch’essi ripiegati lungo la linea di

cordonatura tra i lembi 8 e 9 venendo cosi a trovarsi al di sotto dei lembi



8 e 9, fra questi ed il lembo 5. Il lembo 10 & incollato sulla parete 5 in
corrispondenza della zona di applicazione della colla 16, cosi da fissare il
supporto ed alloggiamento delle fiale sul corpo dei fusteliato.

In seguito, come mostrato in fig. 3, la porzione di supporto viene eretta, o
portata in volume, e le alette 14 eventualmente presenti vengono
incollate alle pareti laterali 13 o 13a: il supporto imane di conseguenza
in volume. Alternativamente, in assenza delle alette 14 . il supporto &
mantenuto in posizione a mezzo di un temporaneo sostegno meccanico
presente  sulla macching utensile impiegata  ed indicato
schematicamente con il riferimento 17.

In questo modo il supporto preposto all'alloggiaomento degli articoli 18 &
frattenuto in volume e pud essere riempito secondo le tecniche
convenzionali mentre il resto del fustellato si frova ancora in posizione
aperta, con le parti destinate a formare ie pareti e la base della scatola
ancora completamente distese.

Se necessario, a questo punto prima di ripiegare ulferiormente |l
tusteliato & possibile inserire un foglietto o una brochure ilustrativi,
Terminata questa fase, il fustellato & ripiegato inforno alla struttura
formata dalla porzione di supporto ed alloggiamento fiale. In particolare
vengono piegate le patelette 19 ed incoliate al lembo 4 che formerd
cosl la base della scatola secondo V'invenzione. Si vuole far notare che
tale scatola risulta cosi priva di un'apertura in corrispondenza della base,
essendo questa formata dal lembo 4 che & in pezzo unico con il resto
del corpo scatola.

Quindi si sovrappone il lembo 3 al lembo 8 e, nella soluzione prevista



nella Figura 1, i fembi 12 sono incollati sui lembi 13 mentre, nella soluzione
di cui alla Figura 2 ilembi 12a sono incollato alla parete posteriore 3.

La scatola cosi formata e riempita, mostrata in fig. 4, pud ora essere
chiusa ripiegando in sequenza le patelette 11 o 11a e I'dletta 2,
inserendo infine I'aletta 1 nel corpo scatola per la sua chiusura.

Secondo un aspetto preferito deli'invenzione, gli articoli sono disposti nel
supporto intermo in posizione capovolta, la parte di apertura, di forma
pil ristretta di tali articoli impegnandosi nei fori presenti sul lembo 9.

| fori presenti sui lembi 7 e 9 possono in realtd avere diversa disposizione
senza per questo alterare I'oggetto dell’invenzione.

Altre alette o patelette opzionali possono essere presenti sulla struttura
secondaria quando si voglia per esempio rafforzare alcune parti della
scatola a mezzo di un doppio strato di fustellato.

Il fustellato dell'invenzione & fatto del materiale convenzionale per
confezionare gli articoli, ad esempio in cartoncino e pud essere
stampato come desiderato prima di procedere alla sua lavorazione.

Le scatole dell'invenzione sono particolarmente adatte, ma non
esclusivamente destinate, al confezionamento di prodotti farmaceutici,
parafarmaceutici quali prodotti iniettabili, miscele vitominiché, prodotti
di fermentazione ecc. o estrafti vegetali quali ad esempio i prodotti
omeopatici.

Secondo un alfro dei suoi aspetti, I'invenzione concerne una scatola
come descritto nelie rivendicazioni da 10 a 12.

Secondo un ulteriore aspetto, l'invenzione ha per oggetto un

procedimento per confezionare articoli a partire da un fustellato
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secondo |'invenzione come descritto nelle rivendicazioni da 13 a 16.

I} procedimento dell'invenzione permette di riempire le scatole con gli
articoli, prima che dette scatole siano ripiegate e parzialmente incollate,
lavorando cioe con il fustellato disteso.

Il procedimento dell'invenzione permette quindi di ridurre i passQgQi
necessari per il confezionamento e di conseguenza di ridurre | costi di
produzione.
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RIVENDICAZIONI
1. Fustellato in pezzo unico ripiegabile a formare una scatola é
comprendente una porzione (4-10) formante un supporto interno atto
ad alloggiare fiale, ampolle, flaconcini o analoghi articoli (18) e una
porzione di apertura/chiusura della scatola (12). caratterizato dal fatto
che detta porzione di supporto (6-10) e detta porzione di
apertura/chiusura (1, 2) sono disposte su lati opposti del fustellato.
2, Fusteliato secondo la rivendicazione 1, caratterizato dal fatto che
gli elementi formanti il supporto interno comprendono due lembi (7). (9)
dotati di fori (F7, F9} atti ad impegnare ed ailoggiare detti articoli (18),
separati da un lembo intermedio (8).
3. Fustellato secondo la rivendicazione 1 o 2, caratterizato dal fatto
di comprendere una struttura primaria composta di lembi adiacenti
formanti in sequenza detta porzione di apertura/chiusura {1, 2}, una
parete posteriore(3), una base (4), una parete anteriore (5) e detta
porzione formante detto supporto interno della scatola (4-10), nonché
una struttura secondaria composta di lembi disposti lateralmente rispetto
alla detta struttura primaria e formanti le pareti laterali della scatola.
4. Fustellato secondo la rivendicazione 3, caratterizzato dal fatto che
la struttura prq‘mcrio comprende un'aletta (1) e una poateletta (2}
formanti detta porzione di apertura/chiusura, una parete posteriore (3),
una base (4), una parete anteriore (5), la porzione formante detio
supporto interno comprendendo due lembi (6} e (10) atti ad essere
incollati sulla parete anteriore (5), due lembi (7) e (?) dotati di fori e un
lembo (8) intermedio.



5. Fustellato secondo le rivendicazioni 3 o 4, caratterizzato dal fatio
che la detta struttura secondaria comprende pareti laterali (12) e {13) e
una linguetta (11},
6. Fustellato secondo le rivendicazioni 3 o 4, caratterizzato dal fatto
che detta struttura secondaria comprende pareti laterali (13a), un
lembo accessorio (12a} ed una linguetta (11a).
7. Fustellato secondo la rivendicazione 5 o 6, caratterizzato dal fatto
che detto lembo (8) intermedio & dotato di dleﬂe {14} atte ad essere
incollate sulle citate pareti laterali (13-13ay).
8. Fustellato secondo le rivendicazioni da 4 a 7, caratterizato dat
fatto che detto lembo (9) & dotato di fori (F?) con intagli.
Q. Fustellato secondo le rivendicazioni precedenti caratterizato dal
fatto di possedere altre alette opziondli sulla struttura secondaria.
10.  Scotola ottenuta dai fustellato delle rivendicazioni da 1 a 9.
1. Scatola secondo la rivendicazione 10 per fiale o ampolle in vetro.
12.  Scatola secondo la rivendicazione 11 caratterizata dal fatto che
dette fiale o ampolle sono collocate in posizione capovolta.
13.  Procedimento per confezionare fiale, ampolle, flaconcini o
analoghi articoli (18) a partire un fustellato secondo le rivendicazioni da
1 a ?in posizione aperta, caratterizato dal fatto di:

Q) ripiegare ed incoliare detto supporto interno (6-10),

b} mantenere in volume detto supporto interno,

c) inserire detti articoli (18) in fori di alloggiamento (F7, F9) del detto

supporto interno (6-10),

d} ripiegare e incollare i imanenti lembi del fustellato a formare Ia
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scatola.
14.  Procedimento secondo la rivendicazione 13, caratterizzato dal
fatto di

a) ripiegare e incollare detti lembi {6) e {10) sulla citata parete
anteriore (5),

b) mantenere in volume it detto supporto interno (6-10) cosi incoliato
medianie punti colla tra le alette (14) e le pareti laterali (13) o
{13a),

c) inserire detti articoli {18) nei fori di alloggiomento del supporto
interno,

d) ripiegare ta struttura primaria del fustellato e incollare le paret
laterali (12) e {13) o alternativamente il lembo accessorio (12a)
sulla parete posteriore (3).

15. Procedimento secondo le rivendicazioni 13 o 14, caratterizzato dal
falto che prima della detta fase d) si inserisce un foglietto o una
brochure illustrativi.

16.  Procedimento secondo le rivendicazioni da 13 a 15, caratterizzato
dal fatto che nella fase b) il supporto inteérmo & alternativamente

mantenuto in volume a mezo di un temporaneo sostegno meccanico
(17).
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