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ELJARAS DEKORATIV KEREGGEL ELLATOTT MUANYAG TERMEK SAJTOLASARA

ES AZ ELJARASSAL ELOALLITOTT TERMEK

KIVONAT

A taldlmany targya eljaréas dekorativ kéreggel ellatott miianyag termék
(8) sajtolasara, amelynek soran Ureges és domborl szerszamfeleket alkalma-
zunk, amelyeknek belsé felUleteit a termék alakjanak megfelelé szerszamireg
fellletekkeé képezzUk ki, tovabba a szerszamfelekben a szerszamureget a szer-
szamfelek kilsé fellletével 6sszekdtd jaratokat alakitunk ki, valamint a jaratok
egy részéhez, a szerszamuregbe miianyag granuldtumot és gozt juttatd esz-
kdzt, tovabba a jaratok egy részéhez, a szerszamiregben alacsony nyomast
létrehozo eszkdzt csatlakoztatunk, amelynek |lényege, hogy a kéreg anyagabdl
készult lemezt az Ureges szerszémfélre‘ fektetjilk, majd a szerszamfeleket
Osszezarjuk, és ezzel a lemezt a szerszamireg belsé fellletéhez simitjuk, ezt
kdvetben poliolefint és polifeniloxidot tartalmazoé csoportbdl kivalasztott anyagu
granulatumot juftatunk a szerszamuregbe, tovabba alacsony nyomast é%l"eg::'{d—ub
-k a szerszdmiregben, amellyel a levegét a szerszamuregbdl eltavolitjuk,
majd gbzt juttatunk a szerszamuregbe, ezzel a granulatumot kilégy'itjuk és ele-
meit egymassal 6sszekétjuk, tovabba kétést hozunk létre a lemez és a szom-
szédos granuldtumréteg kozétt, valamint alacsony nyomast alkalmazunk a szer-
szdmlregben és ezzel eltavolitiuk a felesleges nedvességet a szerszamureg-

bél, majd ezt kévetden eltavolitjuk a terméket (8) a szerszamuregbdl.
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ELJARAS DEKORAT{V KEREGGEL ELLATOTT MUOANYAG TERMEK SAJTOLASARA

ES AZ ELJARASSAL ELBSALLITOTT TERMEK

A talalmany targya eljaras dekorétl'v kéreggel ellatott mianyag termék
sajtolasara, amelynek soran lreges és domboru szerszamfeleket alkalmazunk,
amelyeknek belsé fellleteit a termék alakjanak megfeleld szerszamureg fellle-
tekké képezzik ki, tovabba a szerszamfelekben a szerszam(reget a szerszam-
felek kulsd felUletével 6sszekéts jaratokat alakitunk ki, valamint a jaratok egy
részéhez, a szerszamiregbe mianyag granulatumot és gdzt juttaté eszkdzt, to-
vabba a jaratok egy részéhez, a szerszamiregben alacsony nyomast létrehozo
eszkozt csatlakoztatunk, tovabba sajtolt mianyag termék, amely dekorativ ké-
reggel van ellatva, tovabba Ureges és dombor( szerszamfelek alkalmazasaval
van kia.|>akitva, amelyeknek belsé fellletei a termék alakjanak megfeleld szer-
szamureg fellletekké vannak kiképezve, tovabba a szerszamfelekben a szer-
szamureget a szerszamfelek kulsé feluletével dsszekétd jaratok vannak kiké-
pezve, valamint a jaratok egy részéhez, a szerszamiregbe miianyag granula-
tumot és gzt juttatd eszkéz, tovabba a jaratok egy részéhez, a szerszamireg-
ben alacsony nyomast |étrenozd eszkdz van csatlakoztatva.

A talalmany kilénb6z6 tipusu termékek gyartasaval foglalkozik, azonban

elsGsorban jarmualkatrészekkel kapcsolatban ismertetjiik, killénésen olyan ti-
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pusu alkatrészekre vonatkozoan, amelyeket jarmivek belsejében alkalmaznak,
és amelyek ennek folytan kellemes kiilsé6 megjelenésre tartanak szamot.

Az ilyen alkatrészek lehetnek példaul olyan panelek, amelyeket autdk aj-
téinak belsé részéhez rogzitenek. Az ajtok altaldban fémlemezbdl készllnek, és
muianyag paneleket illesztenek kézvetlenil a Iémez’re, vagy mas lemeztartéra
azert, hogy kellemes belsé megjelenést alakitsanak ki. A 4 766 025 szamu sza-
badalmi bejelentés ilyen termékeket, valamint eljarast ismertet eléallitasukra. Az
emlitett szabadalomnak a technika allasat feltard részében utalnak klénalld
mdanyag alkatrészek kialakitadsara, amelyeket ezt kdvetéen alkatrészrél alkat-
részre, darabrél darabra ésszeszerelnek. A szabadalom ezt kévetden olyan el-
jarast ismertet, amelynek soran alakitészerszamban vinil anyagu lemezt nyuj-
tassal alakitanak, hevitik, majd ezt kévetden vakuum alkalmazasaval behtizzak
a szerszamba. Az alakithatd polivinil-kloridot vagy poliuretant ezt kévetéen be-
injektaljak azért, hogy egy darabbdl &llé alkatrészt alakitsanak ki, amelynek mu-
anyag (PVC/PU) teste és vinil felllete van.

Megproébalkoztak azzal is, hogy olyan auté ajtopaneleket és mas alkat-
részeket hozzanak létre, amelyek nyuijtott polisztirénbdl késziilnek. Ebben a
rendszerben példaul, ahogy az meg is jelent 1996. marciusaban a Plastics
Technology cimd folydirat egyik szamaban, EPS darabot alakitottak, majd poli-
sztiren filmet helyeztek a szerszamba az elézéleg alakitott EPS alkatrész men-
tén, majd gbzt vezettek be azért, hogy a két anyagot egyméshoz régzitsék.

Ezek az ismert eljarasok bizonyos hatranyokkal rendelkeznek. igy az
olyan alkatrészek, amelyeket froccsdntéssel allitanak elé PVC-bél, poliuretan-

bdl, és hasonlékbdl, viszonylag nehezek. Az EPS alkatrészek kénnyebbek



ugyan, de a gyartasi eljgrasok kényelmetlenul bonyolultak, amelynek kévet-
keztében gyartasi tobbletkéitségek meriinek fel. Tovabba, nehézségekkel kell
szamolni az EPS alkatrészek beépitésénél, mivel a muanyag nem eléggé erds
csavar- és mas kétésekhez, amelyeket altaldban az alkatrészek acéllal vagy
mas fémlemezajtdval vagy hasonldkkal térténd dsszeszereléséhez hasznainak.

Az eurdpai EP 0 586 908 A1 szamu szabadalmi bejelentés olyan eljarast
ismertet, ahol mlanyag terméket allitanak el szerszamban, valamilyen kulsé
borszerl kéreggel. Ahogy az EP 0 586 908 A1 szamu szabadalmi leiras 15. ab-
rajan lathatd, habosodd granuldtumot és kulénféle rétegeket helyeznek el a
szerszam Uregében, majd gézt vezetnek be.

Célkitlzésunk a taldlmannyal az, hogy olyan sajtolt mianyag terméket,
és az elballitasara szolgalé eljdrast dolgozzunk ki, amellyel kikiszébslhetéek a
fent ismertetett megoldasok hatranyai. A jelen taldimany igy olyan poliolefin
termékekre vonatkozik, amelyek a sajtolt polisztirén (EPS), vagy polipropilén
(EPP) felhasznalasaval készlinek. Az olyan termékek, amelyek polifeniloxid
felnasznalasaval készllnek, szintén a talalmany targyi kérébe tartoznak. A ter-
meéken vinil fdlia, kéreg, vagy mas alkalmas dekorativ réteg van azért, hogy tet-
szetds megjelenést és egyébként is megfelelé kiilsé feltletet hozzunk létre.

Célkitizéslnket olyan eljaras kidolgozasaval valdsitottuk m.eg, amely de-
korativ kéreggel ellatott miianyag termék sajtoldsara szolgal, és amelynek so-
ran Greges és dombory szerszamfeleket alkalmazunk, amelyeknek belsé feli-
leteit a termék alakjanak megfelelé szerszamureg feltiletekké képezzuk ki, to-
vabba a szerszamfelekben a szerszamureget a szerszamfelek kuilsé fe!uletéyel

&sszekdtd jaratokat alakitunk ki, valamint a jaratok egy részéhez, a szerszam-



Uregbe mdanyag granulatumot és gézt juttatd eszkdzt, tovabba a jaratok egy
részéhez, a szerszamuregben alacsony nyomast létrenozo eszkozt csatlakoz-
tatunk, és a kéreg anyagabdl készult lemezt az Greges szerszamféire fektetjuk,
majd a szerszamfeleket 6sszezarjuk, és ezzel a lemezt a szerszamureg belsd
fellletéhez simitjuk, ezt kévetden poliolefint és polifeniloxidot tartalmazé cso-
portbdl kivalasztott anyagd granuldtumot juttatunk a szerszamiregbe, tovabba
alacsony nyomast teremtink a szerszamuregben, amellyel a levegét a szer-
szamuregbdl eltavolitiuk, majd gozt juttatunk a szerszamuiregbe, ezzel a granu-
latumot kilagyitjuk és elemeit egymassal Gsszekétjik, tovabba kétést hozunk
létre a lemez és a szomszédos granulatumréteg k6zétt, valamint alacsony nyo-
mast alkalmazunk a szerszamiregben és ezzel eltavolitiuk a felesleges ned-
vességet a szerszamuregbdl, majd ezt kévetéen eltavolitiuk a terméket a szer-
szamuregbdl.

Az eljards soran, célszerlen alacsony nyomast alkalmazunk a szer-
szamuregben, és ezzel a lemezt a szerszamureg felGletéhez simitjuk.

A lemez elhelyezését kévetden, elénydsen, a szerszamfeleket dsszezar-
juk, és a lemezt legaldbb részlegesen az egyik szerszamfél belsd felllete felé
mozgatjuk.

A lemezt kedvezéen 38 °C és 104 °C kozotti hdmérsékletre elémelegit-
juk, majd az egyik szerszamfélen elhelyezzik.

A jaratok egy részéhez, célszerlien a szerszamiregbe s(ritett levegét
juttatd eszkdzt csatlakoztatunk, tovabba slritett levegét alkalmazéasaval a le-
mezt az egyik szerszamfél belsd fellletéhez simitjuk, és az egyik szerszamfe-

lelet 60 °C és 82 °C kozotti homérsékletre, a masik szerszamfelet 88 °C és
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121 °C kozétti hdmérsékletre elémelegitjik, majd ezt kévetéen a granulatumot
a szerszamuregbe juttatjuk.

A szerszamlreg fellleteit célszeriien politetrafluor-etilén bevonattal latjuk
el, és a mlanyag termékhez tartokeretet rogzitiink.

A tartokeretet elénydsen a szerszamfelek dsszezarasat megelézéen a
szerszamuregbe helyezziik.

) Célkitizésunk megvaldsitasat szolgalia tovabba az a saijtolt mianyag
termeék is, amely dekorativ kéreggel van ellatva, tovabba ureges és dombort
szerszamfelek alkalmazasaval van kialakitva, amelyeknek belsé feliletei a ter-
mék alakjanak megfeleld szerszamireg fellletekké vannak kiképezve, tovabba
a szerszamfelekben a szerszamireget a szerszamfelek kilsé feltletével dssze-
kotd jaratok vannak kiképezve, valamint a jaratok egy részéhez, a szerszam-
Uregbe mianyag granulatumot és gdzt juttatd eszkéz, tovabba a jératok egy ré-
széhez, a szerszamiregben alacsony nyomast létrehozd eszkdz van csatlakoz-
tatva, és a kéreg, a kéreg anyagabdl készult lemeznek az Ureges szerszamfélre
térténd fektetésével, tovabba a szerszamfelek 6sszezarésaval, és a szerszam-
ureg belsé fellUletéhez térténd simitdsaval van kialakitva, tovabba a termék a
poliolefint és polifeniloxidot tartalmazé csoportbdl kivalasztott anyagu granula-
tumnak a szerszamuregbe térténd juttatasaval, valamint a szerszamuregben
alacsony nyomas |étrehozasaval, a levegének a szerszdmuregbél térténd elta-
volitasaval, tovabba géznek a szerszamuregbe térténd juttatasaval, a granula-
tum kilagyitasaval és elemeinek egymassal térténd 6sszekotésével, tovabba a
lemez és a szomszédos granulatumréteg kdzétti kotés létrehozasaval, valamint

a szerszamuregben alacsony nyomas alkalmazasaval, és a felesleges nedves-



ségnek a szerszamuregbdl trténd eltavolitasaval, tovabba a terméknek a szer-
szamulregbdl térténé eltavolitasaval van elballitva.

A lemez célszerten vinilbdl van kialakitva.

A lemez el6nydsen kilénbézé anyagok kompozitjaként van kialakitva, és
a granuladtummal térténd Gsszekétésre szolgald belsd felilete van.

A tartdkeret kedvezden a szerszamfelek Gsszezarasat megelbzden a
szerszamUlregbe van helyezve.

A tartokeret, célszerlien, a terméknek fémbdl késziit tartéhoz térténd
régzitését szolgald eszkdzzel van ellatva.

A tartokeret elénydsen polipropilénbdl van kialakitva.

A termék elSnyésen jarm( belsé terét hatarold panelként van kialakitva,
tovabba a fémbd| készUlt tartd a jarm{ részeként van kiképezve.

A termék dekorativ kérge, célszeriien a tartékeretnek a formadregben
torténd elhelyezésével van a tartokerethez régzitve.

A termék rdgzitést szolgald eszkdz eldnydsen a termék sajtolasa soran
van kialakitva.

A termék elSallitasara iranyuld eljaras folyaman tehat a feltleti réteget
alkotd kéreg anyagat a szerszam Uregére helyeziink. A szerszamot bezarjuk és
vakuum vagy sdritett levegd alkalmazasaval - vagy anélkl -, a feltletet érintke-
zésbe hozzuk a szerszam Uregének fellletével, a szerszam masik, dombory
része kdzremikédésével. A poliolefint vagy poifeniloxidot kis gdmbékbél alld
granulatum formajaban vezetjuk be, amelynek slirliségét elézdleg 75 %-os
nagysagrendben csokkentettik. siritett levegét alkalmazunk, hogy bejuttassuk

a granulatumot a szerszam Uregébe, majd gézt vezetiink be, hogy felpuhitsuk a
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granulatum szemcséit és hogy egységes tdmeg kialakitasa érdekében kotést
hozzunk létre koztik. Ezen kiviil, a szemcsék killsé feltletét a kéreghez régzit-
juk és igy egyetlen darabbdl &ll6 alkatrészt vehetiink ki a szerszambdl.

A talaiméany egy alternativ lehetéségként azt is szamitasba veszi, hogy
alkalmas tartokerettel lathatjuk el az egyetlen darabbdl &llé terméket annak é&r-
dekében, hogy megkénnyitsik a fémlemezbél készuilt ajtéhoz vagy mas tarté-
elemhez térténd rogzitését. A tartokeretet az autdalkatrészhez azutan ragasz-
téval, vagy példaul csavarkotésekkel lehet rogziteni.

A talalmany egyik kedvezé kiviteli alakjaban a tartékeret és a szerszam-
ban alakitott termék rogzitéelemek segitségével vannak Osszekdtve, hogy a
tartokeret a helyén maradjon. A tartdkeretet ezt kévetd alakitd eliaras soran
egyesitjlk a poliolefin vagy polifeniloxid termékkel, majd az egészet kénnyedén
roégzitjuk a fémlemez ajton, vagy hasonlié elemen.

A talalmanyt a tovabbiakban mellékelt rajzra hivatkozassal ismertetjuk -
részletesen. A rajzon az |

1. abra a taldlmany szerinti tipusu sajtolt termék nézete, a

2. abra az 1. abra 2-2 vonala mentén vett termék keresztmetszete, a

3. dbra a termék keresztmetszete, a beformazott panelrégzitd tertiletek
bemutatasaval, a .

4. dbra a sajtolt termekkel érintkezd domboru és Ureges szerszamok
dregfellleteinek keresztmetszete, az

5. abra a szerszam Ureges felének eléinézete, a

6. abra  a szerszam domboru felének nézete, a

7. abra a szerszam domboru felének oldalnézete, a
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8. abra a talalmany egyik kiviteli alakjanal alkalmazott tartdkeret oldainé-
zete, a

9. abra a 8. abra szerinti tartokeret oldalnézete, és a

10. abra  ataldimany egyik kiviteli alakja szerinti termék nézete.

A rajzok sajtolédszerszam részeit, valamint a taldlmany szerinti 8 termé-
keket abrazoljak, amely utébbiak alkalmasak arra, hogy a sajtoldszerszammal
kialakitsuk dket. Az 1. — 3. dbrakon paliolefin, vagy polifeniloxid 8 termék, a 4. -
- 7. abrakon pedig Ureges 10 szerszamfél és domborl 12 szerszamfél lathato.
Az Ureges10 szerszamfélnek 14 (rege és, ahogy az 5. abran még jobban |at-
szik, 16 tuskéi vannak, amelyek a 14 treg osztésikjan helyezkednek el. Ezek a
16 taskék, vagy barmilyen hasonlé alkatrész, példaul kapcsok, Velcro® vagy
vakuumos szivas alkalmazasaval annak az anyagnak 18 lemezét tartjak meg,
amelyet fel akarunk hasznéini a gyartandé poliolefin 8 termék kiilsé feltleti kér-
gének kialakitasahoz. Ahogy azt mar emlitettilk, ez lehet vinil, de barmilyen
mas alkalmas fdlia, amelyet a poliolefinre vagy polifeniloxidra fogunk rétegezni
a formazas kézben.

Az Ureges 10 szerszamfél 14 Uregének feltletén szamos kis 20 furat van
elrendezve, amelyek vakuumszivattyuhoz vagy mas nyomascsokkentd eszkdz-
hdz vannak csatlakoztatva. Ha az Ureges 10 szerszamfél a 14 ureg zarasi ira-
nyaba mozdul, nyomascsékkentés alkalmazhaté azért, hogy a 18 lemezt a 14
dreg fellletére simitsuk.

A domboru 12 szerszamfél 22 felllete ugy van kialakitva, hogy a 8 ter-
mék belsé fellletét hozza létre. Hagyomanyos elsé 24 résfuvokakat alkalma-

zunk, amelyek a 22 feltlet folétt helyezkednek el és poliolefin vagy polifeniloxid



granulatumforrassal vannak dsszekéttetésben. Sdritett levegd alkalmazasaval
juttatjuk be a granulatumot, miutan a 14 dreget bezartuk.

Tovabbi 26 résfuvokak vannak kialakitva a 22 feltuletben, amelyek a 7.
abran lathato 28 gézszekrénnyel vannak 6sszekottetésben. Ezek a 26 résfuvo-
kak méretben és alakban kilénb6zdek lehetnek: példaul az ismert gyakorlattal
8sszhangban kis furatok, amelyeket a domboru 12 szerszamfélben régzitett 6,5
mm-es atméréjl csapokban alakitottunk ki. A furatok mérete akkora, hogy a g6z
athaladhasson rajtuk, de a mianyag ne tudjon visszaaramlani, amikor a nyo-
mascsdkkentést alkalmazzuk. A gézt ezt kdvetéen a granulatum szemcséinek
felpuhitdsédra és egymashoz kétésére hasznaljuk, tovabba arra, hogy a 18 le-
mezt a mellette [évé szemcseréteghez késsuk.

Furatokat vagy mas 23 mélyedéseket alakitunk ki a dombord 12 szer-
szamfélben ugy, hogy a 8 termékkel szerves egységet képezd rudszerd, vagy
hasonlé 25 elemek - lasd 3. abra - képzddnek a 8 termékben. Ezek a 25 elemek
kilénbdzd alaklak lehetnek, és rogzitbelemként szolgalnak a sajtolassal kiala-
kitott 8 termék és példaul fém 30 tartokeret, vagy hasonlé illesztdelem kozétt.

A 26 résfuvokak a domboru 12 szerszamfél 22 fellletén és a 20 furatok
az ureges 10 szerszamfél 14 Uregének fellletén szintén dsszekéttetésben le-
hetnek a stiritett levegd forrassal, hogy a mellettik 1évé jaratok tisztitasara, va-
lamint a kész 8 termék kivetésének megkénnyitésére hasznalhassuk. Megfeleld
szelepezéssel felvaltva alkalmazhatunk nyomascsokkentést, gbézaram, vagy si-
ritett levegd bevezetést.

A 8 termék gyartasa soran a szerszamot a taldlmany szerint dsszezar-

hatjuk és gézt vezethetunk be a 26 résfuvokakon at, hogy eldmelegitstk a szer-
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szam 14 Uregét. A 18 lemezt célszerlen szintén elémelegitjtk. Ha vinil anyagu
18 lemezt hasznélunk, akkor ezt 38 °C és 104 °C kozétti hémérsékletre melegit-
juk eld, majd miutan szétnyitottuk a szerszamot, a 16 tiskék segitségével rafek-
tetjik az Ureges 10 szerszamfélre. Mivel a sajtolashoz hevitéeszkdzt haszna-
lunk, legalabbis néhany alkalmazas esetén a lemezt a szerszam &sszezarasa
utan is elémelegithetjuk.

A 10, 12 szerszamfeleket elektromos tekercsekkel vagy mas szokasos
eszkdzzel melegithetjik. A nem toltott treges 10 szerszamfél 60 °C és 82 °C
kdzotti hdmeérsékletre, a téltétt domborui 12 szerszamfél 88 °C és 121 °C kozotti
hémérsékletre melegithetd elé. A nyomascsdkkentést célszerlien azutan vagy
az alatt alkalmazzuk, hogy ésszezartuk a 10, 12 szerszamfeleket, igy a 18 le-
mez felveszi a szerszam 14 ureg felUletének alakjat. Ha a dombord 12 szer-
szamfelet bezarasa eldsegiti a 18 lemez megfeleld alakitasat és tovabbi nyo-
mast alkalmazhatunk suritett levegével a dombord 12 szerszamfélben 1évo 26
résfuvékakon at. Ez kulénésen elényds, ha a 18 lemeznek nagyon bonyolult 22
feltlethez kell simulnia.

A granulatumot a domboru 12 szerszamfélben [évé a 24 résfuvdkakon at
viszonylag kis nyomasu suritett levegdével vezetjUk be, mivel a granulatum
szemcseinek 6sszenyomaodasat nem kivanjuk elérni. Ha a szemcsék mar a he-
lylkén vannak, a levegét eltavolitjuk a 26 résfuvokakon at ugy, hogy ezeket
alacsony nyomasu (vakuumozdé) eszk6zhéz csatlakoztatjuk. A levegd eltavolita-
sa rendkivil 1ényeges a szemcsék kdzétti, valamint a szemcsék és a kulsé ké-

reg fellUlete kdzotti kétés Iétrehozasa szempontjabal.



ve
eow® s¥ar &
(124 . e v e

.
. % o N veqar
e L L)

-11-

Ezt kdvetden gdzt vezetink be a 26 résfuvdkakon at azért, hogy felpu-
hitsuk, kilagyitsuk a granulatum szemcséit és azért is, hogy lehetévé tegylk a
kozottuk megvaldsuld kétés kialakulasat, ahogy azt mar ismertettik. A felesle-
ges nedvességet a 26 résfuvokakon at olyan szelepezéssel tavolithatjuk el,
amelyet a 26 résfluvokak és az alacsony nyomasu eszkdz kézé csatlakoztatunk.
A hagyomanyos poliolefin granulatumot alkalmazé alakitassal ellentétben a géz
bevezetése csak az egyik, a domboru 12 szerszamfél felél megy végbe, mivel a
18 lemez megakaddlyozza az Ureges 10 szerszamfélben kiképzett jaratokon
térténd aramlast. Altaldban 4 és 9 bar kézétti géznyomast alkalmazunk.

A szerszam 14 Ureg 22 fellleteit PTFE-vel latjuk el (példaul Teflon®),
amely bevonatot képez és megkénnyiti a gyartott 8 termék kivetését. Ugy talal-
tuk, hogy ez a bevonat eldsegiti a 18 lemeznek a szerszam felUletéhez térténd
idomulasat, mivel a 18 lemez kénnyebben mozog a feltlet mentén, amikor va-
kuumot alkalmazunk a granuldtum bevezetése elétt.

‘A taldimany szerinti eljaras egyik megvaldsitasi modjanak esetében az
ureges 10 szerszamfelet és a domboru 12 szerszamfelet &sszezarjuk, majd
80 °C és 110 °C kozotti hémérsékletre melegitjuk eldé. Az Greges 10 szerszam-
felet alacsonyabb hémérsékletre melegednek eld, mivel a hevitd tekercsek a 28
gbézszekrénnyel ellatott dombor 12 szerszamféllel vannak kézvetlen ésszekot-
tetésben (lasd 7. abra). Alacsony nyomast alkalmazunk a 28 Qézszekrényben
azért, hogy a 26 résfuvokakon at eltavolitsuk a felesleges hét a 14 Gregbdl.

Elémelegitett vinil 18 lemezt helyezink a 16 tuskékre és a 10, 12 szer-
szamfeleket Ujra ésszezérjuk. Ez célszerlen viszonylag lassu kezdeti mozgas-

ban nyilvanul meg azért, hogy fokozatosan nyomjuk a 18 lemezt a 14 Uregbe.
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Ezt kévetéen nyomascsékkentést alkalmazunk az uUreges 10 szerszamfélben,
ekkor levegdt szivunk ki a 14 uregbél a 20 furatokon at. A 18 lemez ennél fogva
hozzasimul a 14 Ureg fellletéhez és a szerszam teljesen zaradik.

Ezt kdvetéen a dombord 12 szerszamfélben kialakitott 26 résfuvdkakon
at sUritett levegét vezetiink be a 14 Uregbe, hogy biztositsuk a 18 lemez tokéle-
tes idomulasat a 14 treg 22 feluletéhez. Ezt kdvetéen a 24 résfuvdkakon at po-
liolefin granulatumot vezetlink be a 14 Gregbe.

A szerszamot ezt kdvetben nedves levegdvel atoblitjuk és nyomascsok-
kentést alkalmazunk a 26 résfivokakon at. Ahdgy azt mar jeleztik, a levegd
eltavolitasa kulénésen nagy jelentéségl azért, hogy j0 kotési feltételeket hoz-
zunk létre. Ezt 4 — 9 bar nyomasu gézaram kéveti a 26 résfuvdkakon at, amely-
nek kévetkeztében egymashoz kétnek a granulatum szemcséi és a 18 lemez is
a mellette lévé granuldtumréteghez kétédik.

A hités a dombord 12 szerszamfél jarataiban torténd hitéfolyadék ke-
ringetéssel megy végbe. Miutan a 8 termék stabilizalédott, slritett levegét al-
kalmazunk a 26 résfuvékakon at azért, hogy a szerszamnyitas kezdetétdl eld-
segitstk a 8 termék kivetését. |

A 8. és 9. abrak 30 tartokeretet abrazolnak, amelyet a taldimany szerinti
8 termékkel térténd &sszeszerelésre terveztunk. A 30 tartdkeret fé'mbél, vagy
olyan kemény mulanyagbdl készulhet, amelynek megfelelé szerkezeti egysége
van ahhoz, hogy ajté fémlemezéhez, vagy hasonlé alkatrészhez lehessen eré-
siteni.

A 30 tartokeretet ugy alakitottuk ki, hogy fém ajtéhoz hasznalhatd le-

gyen. A 30 tartokeretet 32 horogperem, valamint nyoméokapocs rendszer( 34
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elemek réveén, oldhatd kétéssel lehet az ajtdhoz csatlakoztatni. A 34 elemek
egymasba nyomhato atmend furatbol és ennél nagyobb méretli tuskefejbdl all-
nak. Ezek vagy mas hagyomanyos, a 30 tartdkeretet az ajtéhoz régzité eszko-
26k hasznalhatdak, beleértve a masfajta nyildsokat, Uregeket és horgokat.

A 30 tartokereten 40 kereszttag van elrendezve, amelyen nyilasok vagy
mas 42 rogzitéeszkézok vannak kialakitva. Ezek és ezek variacioi hasznalhatok
a hamutartdk, kapcsol6 billentydk, kilincs, karpitrégziték, oldalutkozés erdelnye-
|6k és légzsakok stb. régzitésére.

A 30 tartdkeretet ragasztéval, szegecsekkel, csavarokkal, tiskékkel, hu-
zalozassal, hokétéssel, vagy hegesztéssel lehet poliolefin vagy polifeniloxid 8
termekhez rogziteni. Figyelembe vettiik azt is, hogy a 30 tartdkeret ideiglenes
illesztéssel, példaul a domborl 12 szerszamfélhez legyen régzitve, mielétt be-
vezetnénk a granulatumot. Ebben az esetben a 30 tartdkeretet olyan anyagbdl
alakitjuk ki, amely kompatibilis a granulatummal, példaul a polipropilén. A 8
termekhozzakdétése a 30 tartokerethez ezt kovetden az alakitas folyaman megy
végbe, és az eredmény: egy darabbdl allé 8 termék.

A 10. abra 36 tartékeretet abrazol dekorativ 38 boritassal, mint amilyen
példaul valamilyen karpit, amelyet a 36 tartdkerethez régzitettink. Ebben a ki-
viteli alakban a 8 terméket gy alakitjuk ki, hogy az a 36 tartdkeret felsd részé-
nek felelien meg és az eredmény: vinil kompozit a felsé killsé feltleten és kar-
pitozott alsé feltlet. Ennek szamos varidcidja képzelhetd el.

Szembedbtld, hogy a 30, 36 tartdkeret sokféle kialakitasu lehet a poliolefin
részhez viszonyitva. igy a poliolefin vagy polifeniloxid részt a 30, 36 tartokeret

dekorativ bevonatanak tarthatjuk és a 30, 36 tartdkeretet kilénbdzd méretlire
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keszithetjuk akar ugy is, hogy a 8 termék belsd részével fedésben legyen. A ke-
retet felhajthatjuk a 8 termék oldala mentén, kéril, vagy félé. A 30, 36 tartokeret
barmely igénybe vett része 6nmagaban ellathatéd a kivant dekorativ végsé kiké-
szitéssel, amely kiegésziti a 8 terméket.

Ahogy azt mar emlitettik, a 18 lemez lehet vinil, de barmilyen mas
anyag is, amely kétesbe hozhaté a poliolefinnel vagy a polifeniloxiddal, mint pél-
daul a textilek, TPQO, uretan, bér, papir, \)agy héald. Azzal is szamoltunk, hogy a
kérget alkot6 18 lemez nem olyan, nem kompatibilis anyag is lehet, amelynek
hatsé részét azonban a fent emlitett anyagokbdl alakitottunk ki.

A poliolefin vagy polifeniloxid 8 termékben polioclefinbél vagy polifenil-
oxidbdl, beleformazott karfat is kialakithatunk, amelynek tetszéleges alakja le-
het, tovabba puha tapintasu és Iagy oldalsé Utkdzéselnyeld felllletet adhat. A 8
termék barmely felllete rendelkezhet ezekkel a tulajdonsagokkal anélkil, hogy
kulénallé alkatrészeket kellene sajtolni, amint az kemény mianyag alkalmaza-
sanal eléfordul.

A 8 termék kénnyedén kialakithatd koézvetlentl beformazott csévekkel,
jaratokkal is, példaul huzalozas vagy a légkondicionalas légarama szamara.
Ezeknek a feluleteknek a fedélemezeit szintén azonnal kialakithatjuk egybesaj-
tolt csukldk segitségével.

Mivel a 8 termékek és eljarasok valtozatos kialakitasat ismertettik, egy
olyan 8 termeék elballitasa valt elérhetévé mindéssze néhany gyartasi és szere-
lési munkafazis alkalmazasaval, amely tobb, mint 75 %-kal kénnyebb, mint a
szokasosan alkalmazott alkatrészek. A poliolefin vagy polifeniloxid tovabbi elé-

nydkkel is rendelkezik, mivel jobb zaj- és hdszigeteld, tovabba hangelnyelé ké-
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pessege is rendkivuli. Ezen tulajdonsagok segitségével fokozhatjuk a belsd
akusztikus berendezések hatékonységét; Ahogy azt mar emlitettlk, az oldalsd
Utkézéselnyelés szintén jobb. Ezen kivil munkamegtakaritas, termeléshaté-
konysag is egyutt jar az alkalmazott eljarassal a fréccséntéshez képest, mivel a
héenergia fogyasztas lényegesen kisebb.

Nyilvanvald, hogy kulénféle valtoztatdsok és tovabbfejlesztések képzel-
hetdk el a taldlmany szerinti eljdrassal kapcsolatban anélkul, hogy eltérnénk a
talalmany oltalmi kérétdl, amelyet kulénésen az igénypontokban fogalmaztunk

meg.
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SZABADALMI IGENYPONTOK

1. Eljarés dekorativ kéreggel ellatott muianyag termék sajtolasara,
amelynek soran Ureges és domboru szerszamfeleket alkalmazunk, amelyeknek
belsd fellleteit a termék alakjanak megfelel6 szerszamureg fellletekké képez-
zUK ki, tovabba a szerszamfelekben a szerszamureget a szerszamfelek kulsé
felUletével Gsszekotd jaratokat alakitunk ki, valamint a jaratok egy részéhez, a
szerszémﬂregbe muanyag granulatumot és gézt juttatd eszkdézt, tovabba a ja-
ratok egy részéhez, a szerszdmuregben alacsony nyomast létrehozé eszkdzt
csatlakoztatunk, azzal jellemezve, hogy a kéreg anyagabdl készllt lemezt az
Ureges szerszamfélre fektetjik, majd a szerszamfeleket 6sszezarjuk, és ezzel a
lemezt a szerszamireg belsé felUletéhez simitjuk, ezt kévetden poliolefint és
polifeniloxidot tartalmazd csoportbdl kivalasztott anyagu granulatumot juttatunk
a szerszamuregbe, tovabba alacsony nyomast teremtink a szerszamuregben,
amellyel a levegét a szerszamuregbdl eltavolitjuk, majd gézt juttatunk a szer-
szémdregbe, ezzel a granulatumot kilagyitjuk és elemeit egymassal ésszekét-
jUk, tovabba koétést hozunk létre a lemez és a szomszédos granulatumréteg ké-
z6tt, valamint alacsony nyomast alkalmazunk a szerszamuregben és ezzel elta-
volitiuk a felesleges nedvességet a szerszamiregbdl, majd ezt kévetden elta-
volitjuk a terméket a szerszamuiregbél.

2. Az 1. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemezve, hogy alacsony nyo-
mast alkalmazunk a szerszamuregben, és ezzel a lemezt a szerszamureg felu-

letehez simitjuk.



ooooooooooooo

—-17 =

3. Az 1. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemezve, hogy a lemez elhe-
lyezését kévetden a szerszamfeleket dsszezarjuk, és a lemezt legaldbb részle-
gesen az egyik szerszamfél belsé felllete felé mozgatjuk.

4. Az 1. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemezve, hogy a lemezt
38 °C és 104 °C kozotti hémérsékletre elémelegitjik, majd az egyik szerszam-
félen elhelyezzik.

S. Az 1. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemezve, hogy a jaratok egy
részéhez, a szerszamuregbe s(iritett Ievégc’it juttatd eszkdzt csatlakoztatunk, to-
vabba sdritett levegbt alkalmazasaval a lemezt az egyik szerszamfél belsd feli-
letéhez simitjuk.

6. Az 1. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemezve, hogy az egyik szer-
szamfelelet 60 °C és 82 °C kdzétti hdmérsékletre, a masik szerszamfelet 88 °C
és 121 °C koz6tti hémérsékletre elémelegitjuk, majd ezt kévetéen a granulatu-
mot a szerszamuregbe juttatjuk.

7. Az 1. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemezve, hogy a szerszam-
ureg feluleteit politetrafluor-etilén bevonattal Iatjuk el.

8. Az 1. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemezve, hogy a mianyag
termékhez tartokeretet rogzitink.

9. A 8. igénypont szerinti eljaras, azzal jellethezve, hogy a tartokeretet a
szerszamfelek 6sszezarasat megelézéen a szerszamuregbe helyezzik.

10. Sajtolt mianyag termék, amely dekorativ kéreggel van ellatva, tovab-
ba Ureges és domborl szerszamfelek alkalmazasaval van kialakitva, amelyek-
nek belsé fellletei a termék alakjanak megfeleld szerszamireg felliletekké van-

nak kiképezve, tovabba a szerszamfelekben a szerszamireget a szerszamfelek
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kulso felletével 6sszekotd jaratok vannak kiképezve, valamint a jaratok egy ré-
szehez, a szerszamuregbe muanyag granulatumot és gézt juttatdé eszkéz, to-
vabba a jaratok egy részéhez, a szerszamuregben alacsony nyomast létrehozd
eszkdz van csatlakoztatva, azzal jellemezve, hogy a kéreg, a kéreg anyagabdl
készUlt lemeznek (18) az Ureges szerszamfélre (10) torténd fektetésével, tovab-
ba a szerszamfelek (10, 12) dsszezarasaval, és a szerszam Ureg (14) belsé fe-
lUletéhez (22) torténd simitasaval van kialakitva, tovabba a termék (8) a poliole-
fint és polifeniloxidot tartalmazé csoportbdl kivélasztott anyagl granulatumnak a
szerszam Uregbe (14) torténd juttatasaval, valamint a szerszam Uregben (14)
alacsony nyomas létrehozasaval, a levegének a szerszam uregbél (14) térténd
eltavolitasaval, tovabba gbéznek a szerszam Uregbe (14) térténd juttatasaval, a
granulatum kilagyitasaval és szemcséinek egymassal térténé Gsszekotésével,
tovabba a lemez (18) és a szomszédos granulatumréteg kozotti kotés Iétreho-
zasaval, valamint a szerszam Uregben (14) alacsony nyomas alkalmazasaval,
és a felesleges nedvességnek a szerszam Uregbdl (14) térténd eltavolitdsaval,
tovabba a terméknek (8) a szerszam Uregbdl (14) térténd eltavolitasaval van
elballitva.

11. A 10. igénypont szerinti sajtolt mlanyag termék, azzal jellemezve,
hogy a lemez (18) vinilbdl van kialakitva.

12. A 10. igénypont szerinti sajtolt mianyag termék, azzal jellemezve,
hogy a lemez (18) kllénb6zd anyagok kompozitjaként van kialakitva, és a gra-

nulatummal térténd 6sszekétésre szolgald belsé felllete van.
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13. Sajtolt mlanyag termék, azzal jellemezve, hogy a szerszamfelek
(10, 12) osszezarasat megeldzéen a szerszam uregbe (14) tartokeret (30, 36)
van helyezve.

14. A 13. igénypont szerinti sajtolt mlanyag termék, azzal jellemezve,
hogy a tartokeret (30, 36), a terméknek (8) fémbél készult tartéhoz torténd rég-
zitését szolgald eszkdzzel van ellatva.

15. A 13. igénypont szerinti sajtolt mdanyag termék, azzal jellemezve,
hogy a tartdkeret (30, 36) polipropilénbdl van kialakitva.

16. A 14. igénypont szerinti sajtolt mianyag termék, azzal jellemezve,
hogy jarmu belsé terét hatérold panelként van kialakitva, tovabba a fémbdl ke-
szult tartd a jarmd részeként van kiképezve.

17. A 14. igénypont szerinti sajtolt mianyag termék, azzal jellemezve,
hogy dekorativ kérge, a tartdkeretnek (30, 36) a szerszam Uregben (14) térténd
elhelyezésével van a tartokerethez (30, 36) régzitve.

18. A 10. igénypont szerinti sajtolt mUanyag termék, azzal jellemezve,

hogy a rogzitést szolgald eszkéz a termék sajtolasa soran van kialakitva.

A bejelentd helyett

a megba%imaaz%tt

Jood. 03.0¥, . DANUBIA Szabadalmi és Védjegy Iroda K.

Aktaszamunk: 92156-8487/FT-Ko
Ugyintézdnk: Farkas Tamas
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