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用于空腔EVA夹网眼铁皮板材生产线的网眼

铁皮导向轨道

(57)摘要

本实用新型涉及一种用于空腔EVA夹网眼铁

皮板材生产线的网眼铁皮导向轨道，包括机架和

由尼龙套、轴承、轴、夹板构成的单体轨道；机架

的一侧面为长方形平面，另一侧面为长方形斜

面，在机架长方形平面的背面设有数根机架柱；

尼龙套为空心的圆柱体，沿尼龙套圆柱体的面上

设有一圈凹槽，在尼龙套空心孔内的两侧，分别

装有一个轴承，所述轴插入两个轴承中，轴的两

端分别固定在一块夹板上，尼龙套通过两个轴承

在轴上能够转动；数个单体轨道分别通过两侧的

夹板间隔的固定在机架的平面和斜面上。网眼铁

皮导向轨道能够保证毛坯网眼铁皮滑快准确的

进入挤出模具内，完成EVA包覆在毛坯网眼铁皮

上，为下道工序的有效进行提供了质量的保证。
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1.一种用于空腔EVA夹网眼铁皮板材生产线的网眼铁皮导向轨道，其特征在于：所述网

眼铁皮导向轨道（1）包括机架（1-1）和由尼龙套（1-2-1）、轴承（1-2-2）、轴（1-2-3）、夹板（1-

2-4）构成的单体轨道（1-2）；

所述机架（1-1）的一侧面为长方形平面，另一侧面为长方形斜面，在机架（1-1）长方形

平面的背面设有数根机架柱（1-1-1）；

所述尼龙套（1-2-1）为空心的圆柱体，沿尼龙套（1-2-1）圆柱体的面上设有一圈凹槽

（1-2-1-1），在尼龙套（1-2-1）空心孔内的两侧，分别装有一个轴承（1-2-2），所述轴（1-2-3）

插入两个轴承（1-2-2）中，轴（1-2-3）的两端分别固定在一块夹板（1-2-4）上，尼龙套（1-2-

1）通过两个轴承（1-2-2）在轴（1-2-3）上能够转动；

数个单体轨道（1-2）分别通过两侧的夹板（1-2-4）间隔的固定在机架（1-1）的平面和斜

面上。
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用于空腔EVA夹网眼铁皮板材生产线的网眼铁皮导向轨道

技术领域

[0001] 本实用新型涉及一种用于空腔EVA夹网眼铁皮板材生产线的网眼铁皮导向轨道，

是制造EVA夹网眼铁皮板材生产线配套的装置。

背景技术

[0002] 由于车辆是在室外的各种各样的公路及轨道上行驶，受道路上的各种条件影响会

产生振动、噪音，如汽车、电动车、高铁、地铁及飞行器自身各种空腔在运动中也会产生共

振、共鸣。要解决空腔产生的共振、共鸣问题，需要一种隔音膨胀胶块，将隔音膨胀胶块固定

在空腔中，装配后随后道工序的高温烘烤，隔音膨胀胶块的发泡片材开始膨胀，充分填充空

腔的横截面，起到阻隔共振作用，达到隔音降噪的效果。

[0003] 现有技术隔音膨胀胶块都是采用两次注塑工艺完成，先用注塑机注塑尼龙66的骨

架，并且预留出注塑EVA发泡材料的空腔，然后再用注塑机注塑EVA发泡材料填充到留出空

腔中，制成成品。

[0004] 因为空腔尺寸大小不一，又分为左右，所以，满足各种空腔需要的隔音膨胀胶块，

需要做出数套塑料模具，其中二次注塑模具占有二分之一，投入的模具费用较高，生产周期

长，效率低，产品成本高。

[0005] 因此，提供一种结构简单、工艺简便、成本低、阻隔空腔内共振、达到隔音降噪效果

的隔音膨胀胶块，一直是制造商研究和探讨的课题。

发明内容

[0006] 鉴于现有技术的状况，本实用新型提供了一种用于空腔EVA夹网眼铁皮板材生产

线的网眼铁皮导向轨道。网眼铁皮导向轨道是EVA夹网眼铁皮板材生产线的关键的配套装

置，网眼铁皮导向轨道配合生产线完成EVA夹网眼铁皮板材一次注塑成型加工，即，网眼铁

皮导向轨道将毛坯网眼铁皮准确的输送到挤出模具内，通过挤出模具将EVA发泡材料包覆

在夹网眼铁皮板材上，形成EVA夹网眼铁皮板材带，使用时再根据空腔形状冲裁成不同的形

状，装在空腔中，在高温下EVA膨胀发泡，起到阻隔高速气流，达到隔音降噪的效果。

[0007] 本实用新型为实现上述目的，所采用的的技术方案是：一种用于空腔EVA夹网眼铁

皮板材生产线的网眼铁皮导向轨道，其特征在于：所述网眼铁皮导向轨道包括机架和由尼

龙套、轴承、轴、夹板构成的单体轨道；

[0008] 所述机架的一侧面为长方形平面，另一侧面为长方形斜面，在机架长方形平面的

背面设有数根机架柱；

[0009] 所述尼龙套为空心的圆柱体，沿尼龙套圆柱体的面上设有一圈凹槽，在尼龙套空

心孔内的两侧，分别装有一个轴承，所述轴插入两个轴承中，轴的两端分别固定在一块夹板

上，尼龙套通过两个轴承在轴上能够转动；

[0010] 数个单体轨道分别通过两侧的夹板间隔的固定在机架的平面和斜面上。

[0011] 本实用新型的特点是：网眼铁皮导向轨道是EVA夹网眼铁皮板材生产线生产出合
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格的EVA夹网眼铁皮板材的关键配套装置，网眼铁皮导向轨道能够保证毛坯网眼铁皮滑快

准确的进入挤出模具内，完成EVA包覆在毛坯网眼铁皮上，为下道工序的有效进行，提供了

质量的保证。

附图说明

[0012] 图1为本实用新型的结构示意图；

[0013] 图2为本实用新型单体轨道的结构示意图；

[0014] 图3为图2结构的A-A剖视图；

[0015] 图4为本实用新型的使用状态图；

[0016] 图5为需加工的EVA夹网眼铁皮板材结构示意图。

具体实施方式

[0017] 如图1至图5所示，一种用于空腔EVA夹网眼铁皮板材生产线的网眼铁皮导向轨道，

网眼铁皮导向轨道1包括机架1-1和由尼龙套1-2-1、轴承1-2-2、轴1-2-3、夹板1-2-4构成的

单体轨道1-2。

[0018] 机架1-1的一侧面为长方形平面，另一侧面为长方形斜面，在机架1-1长方形平面

的背面设有数根机架柱1-1-1。

[0019] 尼龙套1-2-1为空心的圆柱体，沿尼龙套1-2-1圆柱体的面上设有一圈凹槽1-2-1-

1，在尼龙套1-2-1空心孔内的两侧，分别装有一个轴承1-2-2，将轴1-2-3插入两个轴承1-2-

2中，轴1-2-3的两端分别固定在一块夹板1-2-4上，尼龙套1-2-1通过两个轴承1-2-2在轴1-

2-3上能够转动；

[0020] 数个单体轨道1-2分别通过两侧的夹板1-2-4间隔的固定在机架1-1的平面和斜面

上。

[0021] 一种用于空腔EVA夹网眼铁皮板材生产线的网眼铁皮导向轨道的使用方法，步骤

如下：将网眼铁皮导向轨道1道通过机架1-1的四根机架柱1-1-1固定在挤出机4的底座上，

调整网眼铁皮导向轨道1道导向位置，确保毛坯网眼铁皮5-1准确进入挤出模具6铁皮板口，

将挤出模具6通过法兰与挤出机4的EVA材料出口法兰4-2连接；

[0022] 将合格的毛坯网眼铁皮5-1依次通过调平机3的压辊、网眼铁皮导向轨道1上的数

个单体轨道1-2、挤出模具6、风冷装置7、压力定型牵引机8缠绕在收卷机9料盘上；向挤出机

4进料口4-1添加EVA5-2颗粒原料；毛坯网眼铁皮5-1通过调平机3平整后，经过网眼铁皮导

向轨道1数个数个单体轨道1-2尼龙套1-2-1的导向，滑快准确的从挤出模具6铁皮板口依次

进入出模具6内，此时，挤出机4将溶化的EVA5-2依次通过EVA材料出口法兰4-2同时进入挤

出模具6内，包覆在毛坯网眼铁皮5-1的上下面上构成EVA夹网眼铁皮板材5，EVA夹网眼铁皮

板材5通过风冷装置7两个电风机7-1一次降温后进入压力定型牵引机8传送带Ⅰ8-1和传送

带Ⅱ8-2之间完成二次降温及定型，最后，EVA夹网眼铁皮板材5成品被收卷机9收卷，完成了

整个生产过程。
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图1

图2
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图3
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图4
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图5
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