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Wynalazek dotyczy sposobu wytwarzania wy-
robéw wldkienniczych typu zawierajacego osnowe
pokryta puchem, klaczkami lub podobnymi wiék-
nami oraz urzadzenia do wykonywania tego spo-
sobu.

Wyroby takie skladaja si¢ z ciaglej osnowy
lub nieci, np. zwyklej przedzy wehlianej, bawelnia-

nej, jedwabnej lub wykonanej’'z innego odpowie-
dniego tworzywa, albo z wilékna wykonanego z
tworzywa syntetycznego, np. syntetycznej zywicy,
sztucznego jedwabiu lub z jakiegokolwiek innego
odpowiedniego materialu witékienniczego, zaopa-
trzonych na powierzchni w delikatny puch lub
klaczki wldkien, przymocowanych do osnowy za



pomocg lepika nalozonego na osnowe vprzed ‘na-

, fozeniem puchu. W przypadku zastosowania two-
rzywa syntetycznego nadaje si¢ mu stan lepki
przez chwilowe zmigkczenie lub uplastycznienie
powierzchni osnowy; przed nalozeniem pﬁch}l, po
czym dajf si¢ osnowie zestalié sie w celu uzyska-
‘nia mocnego przyczepienia do niej nakladanego
puchu. »

W ten sposéb otrzymuje sie wyroby widkien-
nicze, skladajace sie zasadniczo z dwéch elemen-
téw, to znaczy z osnowy i otaczajgcego ja ciala
puszystego (klaczkowatego). ’

Za pomoca sposobu i urzgdzenia wedlug wy-
nalazku wytwarza si¢ wyroby wspomnianego wy-
fej rodzaju w sposéb tani, skuteczny i szybki.

Wedlug wynalazku ciata wlékniste, np. po-
chodzace ze zgrzeblarki lub ézesarki, naklada sie
na uklad osnowy lub nici wzmacniajacych zaopa-
trzonych w lepik, przy czym nakladanie odbywa
sie podczas przeprowadzania osnowy przez spe-
cjalne urzadzenie dociskajgce. Uklad osnowy lub
nici wzmacniajacych jest dostarczany przez zespét
szpulek, wspéldzialajacych z jedna lub kilku
zgrzeblarkami lub czesarkami, dostarczajacymi
spulchnipne runo do urzadzenia dociskajacego,
w ktérym wszystkie te elementy sa laczone w
jedng calo§é. Za urzadzeniem dociskajacym
umieszeza sie rozdzielacz i walki nawijajace.

Na rysunku uwidoczniono, tytutem przykladu,
urzadzenie do wykonywania sposobu wedlug wy-
nalazkn, przy czym fig. 1 przedstawia schema-
“tyczny widok boczny urzadzenia, a fig. 2 — widok
perspektywiczny tego urzadzenia. \ :

Za gléwnym walcem I i walcem zdejmujacym
2 zgrzeblarki lub czesarki znajduje sie¢ urzadzenie
docjskajace, skladajgce si¢ z pasa bez konca 3
i walka dociskajacego 4. W poblizu tego urza-
dzenia jest umieszczony trzymak z cewkami 5

Za urzadzeniem dociskajacym znajduje sie roz-
sie |
tarez 10, osadzonych na wspélnym wale 11. Po-

dzielacz, skladajacy z potrzebnej ilosci

nadto urzadzenie posiada walek nawijajacy 12.

Urzadzenie to dziala w sposéb nastepujacy. -
Uktad nici 9 dostarczany z cewki 5 po drazku
prowadniczym lub napinajacym 8 zaopatruje sie
podczas przechodzenia miedzy watkami zasilaja-
cymi 6 w lepik, znajdujacy si¢ w naczyniu 7.
Z waltkow zasil?,jacych ¢ prowadzi sie uklad nici 9
wraz z nakladanymi na nim wléknami naczosu
zdjetego za pomoca grzebienia 18 ze zbieracza 2
do urzadzenia dociskajacego 2,4, gdzie wiékna
naczosu przylepiaja sie do lepkiej powierzchni
ukladu nici 9. Nastgpnie uklad nici'9 przesuwa
sie do rozdzielacza 10, oddzielajgcego poszezegdlne.
nici wraz z przylepionymi do nich wléknami.
Poszczegélne nici sg odchylane wszerz, w kierunku
watka nawijajgcego 12, i nawijane w zwykly
sposéb.

Wyiej opisany sposéb i urzadzenie do jego
wykonywania stanowia jeden przyklad z liczby
tych, ktéore wedlug wynalazku moga by¢é zastoso-
wane do wytwarzania wyrobéw opisanego ro-
dzaju.

Mozna np. nie stosowaé rozdzielacza, lecz po-
szezegblne nici z przylepionymi do nich cialami
widknistymi oddzielaé w ten sposéb, Ze kieruje
sie poszczegélne nici lub ich grupy w zasadniczo
rozchodzacych sie kierunkach. Zastosowanie roz-
dzielacza uwidoczniono na fig. 2, na ktérej dla -
dania calkowitego obrazu przedstawiono narzady

_rozdzielajace 10, 11. Poszczegélne nici zostaja

i watki zasilajace 6, z ktérych dolny jest przysto- -

sowany do nakladania lepika i jest czgsciowo za-
nurzony w naczyniu 7, napelnionym odpowiednim

lepikiem. Miedzy watkami zasilajacymi 6 a cew- -

kg 5 umieszczony jest drazek prowadniczy lub
napinajacy 8, przy czym poszczegélne nici 9 prze-
chodzg z cewki 5 po drazku 8 do walkéw zasila-

jacych 6, a nastepnie do urzadzenia dociskajacego.

2

rozdziélone, jak to uwidoczniono na fig. 2, przy
czym ciggla warstwa runa zostaje w konsekwen-
cji rozerwana przez sasiednie niei poruszajace si¢
kazda z osobna. » :

Mozna réwniez zaopatrzyé urzadzenie dociska-
jace w rurki ogrzewajace 14 w przypadku, gdy to
jest potrzebne z.uwagi na specjalny charakter
zastosowanych §rodkéw wiazacych.

Rozumie sie, ze doié szeroka taéme materialu
wychodzacego z urzadzenia dociskajacego mozna
rozdzielaé na tasiemki tak, aby kazda z nich skla-
data si¢ z dwéch, trzech lub wigkszej iloei nici.

h— \



Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb wytwarzania wyrobéw wiékienni-

czych, znamienny tym, ze co najmniej jedha
ta§ma runa wibknistggo zgrzeblarki lub cze-
sarki naktada si¢ na uklad nici noénych, za-
opatrzonych w §rodek zespalajacy, przy czym
elementy te laczy si¢ ze soba podeczas prze-
prowadzania ich przez urzadzenie dociska-

jace, po czym poszczegélne nici sa oddzielane .

i nawijane.

. Urzadzenie do wykonywania sposobu wedlug
zastrz. 1, znamienne tym, ze zespét cewek (5),
dostarczajacych uktad nici (9), zaopatrzonych
w lepik, wspéldziala z jedna lub wigksza
ilosciag zgrzeblarek lub czesarek, dostarcza-
jacych ciata wiékniste do urzadzenia dociska-
jacego, shuzacego do laczenia tych elementéw

w jedna calo§é, przy czym za tym urzadze-

niem dociskajacym znajduje si¢ rozdzielacz
(10,11) oraz watek nawijajacy (12).

3. Urzadz’enie wedlug zastrz. 2, znamienne tym,
Ze urzadzenie dociskajqée sklada si¢ z pasa
bez kohica (8) i wspéldziatajacego z nim wal-
ka dociskajacego (4).

4. Urzadzenie wedlug zastrz. 2 i 3, znamienne

tym, ze miedzy zespolem cewek (5) a urzg-
dzeniem dociskajacym znajduje si¢ para watl-
kéw zasilajacych (6), z ktérych dolny jest
przystosowany do nakladania lepika..

5. Urzadzenie wedlug zastrz. 2 — 4, znamienne
tym, ze za rozdzielaczem (10), zaopatrzonym
w nastawne tarcze, znajduje si¢ szerszy od
niego odbiorczy walek nawijajacy (12), ktory.
odchyla nici, przechodzace miedzy tarczami
tego rozdzielacza w kierunku poprzecznym.
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