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Oy Kolster Ab

Menetelmd kokonaisen valetun puristusliittimen valmistamiseksi -
Férfarande f&r framst3llning av en kopplingskldmma gjuten i ett stycke
(57) Tiivistelmi

Sdhkdnjakelukanavan puristusliitin, joka kdsittaid ko-

konaisena valetun rungon /4), jossa on kiinnityspuris-

timet (41) ja irroitussiivekkeet (42) , useita johti-

mia, joista yksi on liitetty joustavaan ja johtavaan

maadoituksen suorittavaan liuskaan (5} ja muut on

liitetty joustaviin ja johtaviin U-muotoisiin ele-

mentteihin (1), jotka puristavat tietylld kosketus-

paineella mainittuun kanavaan sijoitettuja sihk&joh-

timia, joiden eristekerros on kuorittu pois.

(57) Sammandrag
Xopplingskl&mma f&r en strdmdistributionskanal, be-
stdende av en i ett stycke gjuten stomme (4), vil+
ken fdrsetts med fSrankringskldmmor (4l) och l&s-
géringsvingar (42), ett flettal ledare (2), av vil-
ka en kopplats till en fjidrande och ledande jord-
remsa (Sf och de andra till fjddrande och ledande
U-formade element (1), vilka med ett givet kontakt- F|[3‘3
tryck kniper fast i avskalade elektriska ledare i den

ndmnda kanalen. 43 Zf" l)‘ ‘ “2
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Menetelmd kokonaisena valetun puristusliittimen valmistami-

seksi

Keksinndn kohteena on menetelmi kokonaisena valetun
puristusliittimen valmistamiseksi, joka puristusliitin ki-
sittdd valetun rungon, jossa on kiinnityspuristimet ja irro-
tussiivekkeet, useita johtimia, joista yksi on liitetty
joustavaan ja johtavaan maadoitukseen suorittavaan liuskaan
ja muut on liitetty joustaviin ja johtaviin U-muotoisiin
elementteihin, joissa on sisddnpdin taivutetut pdit, jotka
elementit puristavat tietylli paineella sdhkénjakelukana-
viin asennettuja sihk&johtimia, joiden eristekerros on
kuorittu pois.

Joustavasta liuskasta tehdyn puristimen varsien Di~-
tuuden laskeminen tietyn kosketuspaineen saavuttamiseksi
dimension d omaavaan johtimeen on ennestddn tunnettua.

Kun tdmd puristin valetaan muottiin, osa varsien
pituudesta uppoaa massaan ja ennalta suoritettu laskutoi-
mitus ei ole endd pitevi.

Keksinnén tavoitteena on aikaansaada valmistusmenetel-
md tietyn kosketuspaineen saavuttamiseksi valun jdlkeen. Ti-
mdn pddmddrdn toteuttamiseksi keksinndn mukaiselle menetel-
mé&lle on tunnusomaista, ettd U-muotoiset elementit valmis-
tetaan liitosvarsilla, jotka asetetaan my&hemmin rungon va-
lamisen yhteydessd toisistaan erilleen etdisyydelle, joka on
pienempi kuin kuorittujen sdhk&johtimien poikkileikkaus.

Keksintd on paremmin ymmirrettivissi ja muut tavoit-
teet, ominaisuudet, vksityiskohdat ja edut kidyvit selvem-—
min ilmi seuraavasta selostuksesta, joka on tehty mukana
seuraaviin piirustuksiin viitaten, joissa

kuvio 1 on perspektiivikuva joustavasta liitinlius-
kasta ennen valua,

kuvio 2 on perspektiivikuva liitinliuskasta valun
jdlkeen,

kuvio 3 on etukuva liittimests, joka muodostuu useas-
ta liitinliuskasta; ja
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kuvio 4 on kuvan 3 liittimen perspektiivikuva.

Kuvio 1 esittdd puristusliitinelementtid 1, joka on
muodostettu Jjoustavaa ja johtavaa materiaalia olevasta
liuskasta, joka on leikattu ja taivutettu U-muotoon ja jon-
ka keskiosaan on juotettu Jdohtava johdin 2. Tdmd liitin-
elementti kdsittdd kxummassakin p&ddssd osat, jotka on tai-
vutettu sisddnpdin U:n keskiosan suuntaan. Nimd taivutetut
osat ovat levossa ollessaan toisiinsa kosketuksissa ja liik-
kuvat salliakseen dimension d omaavan Jjohtimen 3 lidpikulun.
Ndmd taivutetut osat puristavat sylinterin tai palkin muo-
toista johdinta 3. Elementin U varsien pituus 1 lasketaan
niin, ettd aikaansaadaan haluttu ja riittivi kosketuspaine
johtimeen.

Jos kuvassa 1 esitetty elementti valettaisiin kuvan
2 tyyppisen elementin muodostamiseksi, saataisiin aikaan
liitineliementti, jolla on liitosvarret, joissa elementin
U valu 4 hautaisi ja saattaisi liikkumattomaksi ceclementin
U keskiosan. Téssd& tapauksessa taivutukselle alttiina ole-
van varren vituus pienentyisi 1':uun. Tdmd johtaisi kdyte-
tyn materiaalin elastisuusrajan ylittdmiseen puristusliit-
timilld, joiden dimensiot on laskettu kdytetyn materiaalin
mddrdn optimoimiseksi.

Toisaalta valun Jjdlkeen kosketuspaineen havaittaisiin
olevan erilainen siihen verrattuna, miti se oli ennen valua,
tai olevan vieldpd kokonaan poissa.

Ndiden haittojen poistamiseksi liittimet on muodos-
tettu siten, kuten on esitetty kuvassa 2, ettd varret ovat
toisistaan erillddn vdhemm&n kuin arvon 4 verran. Liittimen
1T kuvan 1 mukaiset liitosvarret on asetettu toisistaan eril-
leen arvon e verran ja liitin on kokonaisena valettu rungon
4 muodostamiseksi.

Koska varret ovat toisistaan erillddn arvon e verran,
varren valusta ulottuvaan pituuteen 1' kohdistuva taipuma
on pienempi. Siten ei ole elastisuusrajan ylittdmisen vaa-

raa.
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Toisaalta, koska joustava liuska 1 on esijdnnitetty,
saavutetaan tuottaessa johdin 3 puristimeen kosketuspaine,
joka on v&hintddn yhtd suuri kuin ennen valua saavutettu.
Samoin jos valettu runko 4 limpSvaikutuksesta heikkenee
voidaan alkuper&dinen kosketuspaine sdilyttdi.

Kuvio 3 esittd8 monikertaista kokonaisena valettua
liitintd, joka on valmistettu menetelmin mukaisesti. T&ami
liitin kdsittdd joustavia liuskoja 1, jotka on liitetty
juottamalla johtaviin johtimiin ja joustavan liuskan 5,
joka on tarkoitettu aikaansaamaan kosketus sdhkdnjakokana-
van metalliprofiiliin tai erityiseen suojajohtimeen. Tdmi
liuska 5 on juotettu johtavaan johtimeen 2, joka on kytket-
ty maahan.

Kokonaisuus on sisdllytetty valettuun runkoon 4 huo-
lehtimalla siitd, kuten aikaisemmin on mainittu, ettd jous-
tavat liuskat on asetettu toisistaan erilleen niiden esi-
ja&nnittdmiseksi.

Runko 4 kdsittdd myds hakaset 41 hakasiin sopivaan
profiiliin tarttumiseksi kallistetun tason 410 ja olakkei-
den 411 avulla.

Tdmd hakanen on liitetty runkoon 4 sauvalla 43, joka
aikaansaa hakasen kahden varren joustavuuden. Kaksi ylem-
pdd osaa, jotka ovat hakasten kanssa vhtendisiid, sallivat
alempien varsien liikkumisen liittimen poistamiseksi pro-
fiiliosasta.

Rungon kanssa yhtendisen tavin 44 muodosta ja koosta
johtuen liittimet tulevat aina asennetuiksi samaan suuntaan
ldpivientikanavassa.

Mikd tahansa alan ammattimiehelle mahdollinen modi-
fikaatio muodostaa my®s osan keksintdd; erityisesti jous-—

tavat liuskat voidaan korvata johtimilla.
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Patenttivaatimus

Menetelmd kokonaisena valetun puristusliittimen val-
mistamiseksi, joka puristusliitin kdsittdd valetun rungon
{4), Jossa on kiinnitvspuristimet (41) ja irrotussiivekkeet
(42}, useita johtimia (2), joista vksi on liitetty jousta-
vaan ja johtavaan maadoitukseen suorittavaan liuskaan (5)
ja muut on liitetty joustaviin ja johtaviin U-muotoisiin
elementteihin (1), joissa on sis88npidin taivutetut pdit,
jotka elementit (1) puristavat tietylld paineella sdhkdn-
jakelukanaviin asennettuja sihk&johtimia, joiden eristeker-
ros on kuorittu pois, t unne t tu siiti, ettid U-muo-
toiset elementit valmistetaan liitosvarsilla (1), Jotka
asetetaan myShemmin rungon (4) valamisen yvhteydessd toisis-
taan erilleen etdisyydelle, joka on pienempi kuin kuorittu-

Jjen sdhkojohtimien poikkileikkaus.
Patentkrav

Forfarande for framstdllning av en kopplingsklédmma,
gjuten i ett stycke och bestdende av ett gjutet hdlije (4),
vilket fOrsetts med forankringskldmmor (41) och 18sgdrings-
vingar (42), ett flertal ledare (2), av vilka en kopplats
till ett fjddrande och ledande jordband (5) och de dvriga
till fjddrande och ledande U-formade element (1) med indt-
béjda dndar, vilka element (1) med ett givet tryck pressar
mot avskalade elektriska ledare i strdomdistributionskanaler,
kdnnetecknad ddrav, att de U-formade elementen
tillverkas med f&rbindningsben (1), vilka senare, i samband
med gjutnincen av héljet (4) bringas pd ett inbdrdes av-
stand som understiger diametern hos de avskalde elektriska

ledarna.
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