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(54) Zpisob mé¥eni opotiebeni tvarové sloZitych strojnich souddsti

¢{lem zpisobu je rychle a pFfesnd
stanovit celkovy stav strojni souldsti
p¥ed a po jejim opot¥ebeni. Nejprve se
stanovi rovina mé&reni velikosti opotfebe-
ni{ a souldst se v této rovin& potre ddli-
ci lédtkou, napPiklad tukem. P¥ed opot¥ebes
nim se zhotovi odlitek z rychle tuhnouci
amdsi, 8 vyhodou ze sddry., Po urdité, zvo-
lené, dobd provozu se v téZe rovind sejme
druhy odlitek, Zhotovi se pPilné Yezy
dvojice odlitkd, a to ve stejinych mistech.
Jejich plochy se pFenesou na milimetrovy
papir a zplanimetruji se. Potom se tyto
plochy p¥evedou na obdélniky o spoledné
zékladné. -Stupen opot¥ebeni je ddn rozdi-
lem ploch takto ziskanfch obdélnikd.
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Vynélez se tyké zplhsobu méFeni velikosti opotrebeni tva-
rové sloZitych strojnich souddst{ nebo jejich Cdsti se soudas-
nym zpracovénim namé¥enych vysledki..

“Doposud se pouZ?ivé napifiklad metoda stanoveni sumérniho
opotrebeni, kdy se m3¥{ bud zm&na véhy dané &dsti, nebo zména
jejfho objemu, nebo se vychdzi ze zméfené vile tiecich dvojic.

Dal3f metodou je metoda umélych bdzi, kteréd je zaloZena
na tom, Ze do povrchu souldstky se vtladi prohloubenina ve tva-
ru kuZele a m&Fenim zmendeni prohloubeniny se stanovi vlastni
opot¥ebeni. | |

Sir3f pou¥it{ mé metoda jamek, kterd se zaklédda na tom, Ze
do zkoumaného povrchu se vyPeZe otélivym noZem jamka a vyhodno-
cuje se zm#na jejich rozmérd po opotrebeni.

V pripadé, Ze je mé¥ent komplikované,'pouéivé se metoda
negativnich otladkd. Z povrchu, v mIfstd kde je vytvorena pro-
- hloubenina, se sejme odlitek pomoci samotvrdnouci sm&si. VySka
odlitku se zmd¥{ b&inymi prost¥edky a porovnaji se vysky odlit-
k& pPed a po opotdebent.

Déle se pou¥fvé metoda mikrometrickych m&Peni. Tato meto-
da je zaloZena na ﬁéfeni souddsti pred a po opotifebeni pomoci
mikrometru nebo jinych p¥fstrojt. Na m&Feni opot¥ebeni se pouf-
vaji vSechny univerzdlni a specidlni prostiedky, které slouZi
na kontrolu pfesﬁostiIVYrobkﬁ.
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Newyhodou uvedenych metod je, %e u souddsti, které jsou
opot¥ebovény nepravidelnd, vznikaji pomdrné tvarové slo¥ité
ddsti, nap¥fklad u zdvitu 3nekového lisu, u nichZ je obtiZné
a nékdy zdlouhavé prenést a potom porovnat tvar opotfebené
souldsti s jejim pivodnim tvarem. Daldf nevyhodou je, Ze se
nedd mé¥it v prdb&hu prdce stroje a je nutné demontdZ mérené
souddstky.

V&ée uvedené nedostatky odstranuje zpisob mé¥eni opotrebe-
n{ tvarové sloZitych strojnich souléstf nebo jejich &&sti po-
dle vyndlezu. Podstatou tohoto zplsobu je, Ze se nejprve sta-
nov{ rovina, v ni# bude m&¥ena velikost opotrebeni dané soulds-
ti. Sou¥ést se v mfstech této roviny potie d&licf l&tkou a zho-
tovi se odlitek z rychle tuhnouci sm&si, s vyhodou ze sédry.
Po urfité, poZadované dobé prdvozu se stejnym zplsobem opét
sejme v té¥e roviné odlitek. Zhotovi se pif¥né Fezy obou od-
1litkd v tych¥? mistech, jejichZ plochy se p¥enesou na milimet-
rovy papir a zplanimetrujf se. Poté se plochy prevedou na ob-
ddinfky o spole&né zékladnd a z jejich rozdflu se usuzuje na
velikost opotPebeni md¥erié strojni souldsti.

Vyhodou tohoto zplsobu je, %e dovoluje velmi rychle a
presné stanovit celkovy stav m&Fené souddsti po urdéité dobs
provozu, a to i v n&kolika &&stech soudésti. Lze nédzorné a
pfehlednd porovnat stav sousdsti pfed opot¥ebenim a po ném.

Priklad aplikace zpflsobu méfeni'velikosti opot¥ebeni tva-
rovéd sloZitych strojnich souddst! je demonstrovén na méfeni
opotFebeni z&vitové &&sti Snekovic Snekového lisu. Na obr. 1
je znézorndn bokorys 3nekovice se stanovenim pPfsludnych md-
¥{fcich rovin. Na obr. 2 je Yez odlitkem pied opotfebenim Sne-
kovice a na obr., 3 pb-jejim opotiebeni. Qbﬁ; 4,znézorﬁuje vys-
ledné porovnéni velikosti opotiebeni pomociﬂobdélnikﬁ 0 spo-
ledné zékladné&. .14 : ‘ : #

Nejprve se zvolf roviny, v tomto p¥ipadd A, § a ¢, v.nich?
bude opotFebeni énekovige'sledovéno. V téchto mfstech se zévi-
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tovéd &ést 3nekovice potre d&lieci létkou, nap¥iklad tukem a
sejme se v tomto pripadé prvni sédrovy odlitek 1, napriklad
v rovin& C neopotiebené zévitové &4sti Znekovice. Po 620 hodi-
nach provozu se stejnym zplsobem v téZe roviné C zhotovi dru-
hy sédrovy odlitek 2. Vznikld dvojice odlitkd 1, 2 se ve stej-
nych mistech roz¥izne kolmo na profil zdvitu. Oba takto vznik-
1é Yezy se prenesou na milimetrovy papir a zplanimetruji se.
Vypoltené plochy se prevedou na obdélniky 3, 4 o spolelné zé-
kladn&. Rozdfl 5 ploch obdélnikd 3 a 4 pak urduje stupen opo-
t¥eben! strojni soudésti.

Zplsob méreni velikosti opotiebeni tvarové sloZitych
strojnich soufdsti nebo jejich &&sti podle vyndlezu je vyuZi-
telny zejména ve vyzkumu pri testovéni chovéni funk&nich po-
vrchl materidld v extrémnich podminkédch, nap¥iklad u vysoko-
tlakych &nekovych lisd, a to ve v8ech oborech promyslu.

PREDMET VYNALEZU

Zplsob méfeni opotebeni tvarové sloZitych strojnich sou-
gastf, vyznadujici se tim, %e se stanovi rovina m&feni opotre-
beni strojni souddsti, souldst se v této rovin& potie délici
latkou, zhotovi se odlitek z rychle tuhnouc{ sm&si, napifklad

ze sédry, a po poZadované dob& provozu se v téZe rovin& opét
sejme odlitek, zhotovi se p¥i&né Tezy obou odlitkd ve stejnych
fovinéch, plochy piiénych Pezl se pfenesou na milimetrovy papir
a po zplanimetrovédni se prevedou na obdélnik o spoledné zéklad-
né, kde stupen opotfebeni strojni souldsti je dén rozdilem
ploch obou obdélnikld.
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Obr. 1
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Obr. 3
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