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za sucha v elektrickom poli

(57) Farebny modry pré¥kovy smalt obsshuje
40 'aZ 45 hmotnostnych % oxidu kremidéitého,
12 a% 15 % oxidu boritého, 12 aZ 18 %
oxidu titeniditého, 0,2 az 1,8 % oxidu ko-
baltnatého, 0,8 8Z 2,2 % oxidu mednatého,
0,00 a% 1,5 % oxidu l{tneho, 1,5 aZ 3,00
% oxidu fosfore¥ného, 6 aZ 9 % oxidu sod-
ného, 5 8% 8 % oxidu dreselného a 3,5 a%
7 % fluorokremilitanu sodného. Hotovy
smaltovy povliek mé z hladiska chemickych,
tepelnych a mechanickych vlastnostl lep-
$ie kvalitativne perametre ako smalt
pripraveny mokrym spSsobom a je zdravotne
nezévedny.
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Vynélez sa tjka farebného modrého préskového smaltu pre eplikéciu za sucha v elek~
trickom poli na kovovy podkladovy meteridl. :

Farebné smaltovené povlaeky sa doteraz vytvérajd va&sinou mokrym ep@eobom, pri
ktorom ss nanéda suspenzia smaltu prismo na Xov alebo vypdleny zédklad. Tdto suspenzia
se pripravuje mletim prisludnej smaltdrskej frity a poZadovany farebny odtien sa dose-
huje vB&3inou pridavkom farbiacich prisad v procese mletia suspenzie. Takto z{skané
smaltovené povlaky sad ovplyviovené premenlivymi vlastnostemi jednotlivych zloZiek a
farebny odtien sa meni v zdvislosti na preciznosti uskutodnenia vietkych vyrobnych
operdcif, ktoré sl spojené s pripravou suspenzie a jej aplikdcie., Fre technoldgiu

nandden{m priskov smeltov v elektrickom poli prsktic-

vytvérania smaltovanych povliakov
ky nie je moZné pripravovat' prevaZnd Sast farebnych odtietiov ferebnych smaltov analo-

gickym spgsobom, t.j. priddvanim farbiscich komponentov pri mlet{ frity, pretoZé far-
biace komponenty majd vo vieobecnosti vyrazne 0dliZné elektirické vlastnosti, %o pri
znémom mechenizme vytvérenia vrstvy prédskov smaliov Vv elektrickom poli spOsobuje
postupné odlufovanie farbiacich komponentov & farebny odtien takto aplikovaného smal-

tovaného povlaku je nestély.

Uvedent nevyhodu odstraiiuje ferebny modry préskovy smelt podla vyndlezu, ktorého
chemické sloZenie vychédza z oxidu kremi&itého, boritého, sodného, draselného, hlinité-
ho, titani&itého kobaltnatého, mednatého, litného, fosforetného & Fluorckremiditanu
sodného & ktorého podstaia spo&iva v tom, Ze obsghuje 40 eZ 45 hmotnostnyeh % oxidu
kremi&itého, 12 8% 15 % oxidu boritého, 12 a% 18 % oxidu titenigitého, 0,2 8% 1,8 %
oxidu kobaltnatého, 0,8 af 2,2 % oxidu m&dnatého, 0,00 8% 1,5 % oxidu 1ftneho, 1,5 8f
3,00 oxidu fosforeénsho, 6 aZf 9 % oxidu sodného, 5 % 8 % oxidu dragelného a 3,583 T %
fluorokremiditanu sodného. Nejskor sa utevi smaltdrska frita uvedeného chemického zlo-
3enia a po vysuSeni sa zomelie neprikled sposobom, ktory zodpovedd postupu podla A0

&. 194 608, )
Takto pripraveny préskovy smalt pod'.l.'e vynélezu umo#nuje vytvérenie smeltovanych
povliekov v jednej alebo vo viacerych vrstvéch na ocelovom plechu, alebo vypélenom zé-
¥ladnom smalte bez pouZitie dalsfch prised e uskutodnenia skychkolvek pripravnych
operdcif pre jeho splikéciu v elekirickom poli. Tekto pripraveny smaltoveny povlek po
vypélen{ pri teplote 800 °C je zdravotne nezdvadny a mé lspﬁié kvalitat{vne parsmet-

re gko smaltoveny poviak pripraveny mok:x.‘ym'@i;sobom.

Prikled 1

Smaltérska frita pre pripravu modrého préskového smaltu bola pripravenéd tavenim

pri teplote 1250 O¢ z ndsledujicich surovin uvedenych v hmotnostnych percentéch:

SiOa - oxid kremidity . 41,20
B,04 - oxid bority 13,70
Na,0 - oxid sodny 7,00
&0 - oxid draselny 6,00
£1,0, - oxid hlinity ' 4,50
150, - oxid titeniZity 17,60
Co0 - oxid kobaltnaty 0,40
Cuo - oxid mednaty 1,60
L120 - oxid litny 1,00
13205 — oxid fosfore&ny 2,00

FES - fluorokremiZiten sodny 5,00
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Utavend sklovina bolas fritovend vo vode a po vysuenf zomletd s pridavkom 0,15
hmotnostnych % metylhydrogensiloxanu, ktory obsahoval 10 hmotnostnych % naftendtu ko-
baltnatého na teké grenulometrické zlofenie velkosti ¥astfc prddku, aby hmotnostny po-
diel ¥astfc vadsich ako 63 o bol 10 a% 15 %. Neneseny préfok v- elekirickom poli bol
vypdleny pri teplote 800 °c.

Priklad 2

Smeltdrska frite pre pripravu modrého préikového smaltu bola vyrobend tavenim
pri teplote 1250 %c 2 ndsledujucich surovin uvedenych v hmotnostnych percentdch:

$i0, - oxid kremidity 41,00
B203 - oxid bority 13,80
Na 0 - oxid sodny 8,00
K20 - oxid draselny 7,00
A1203 - oxid hlinity 3,00
Ti0, - oxid titenidity 16,70
Co0 - oxid kobaltnaty 1,40
Cuo - oxid m&dnaty 1,60
P205 - oxid fosforeény 2,00
FES - flurokremi&iten sodny 5,00

2181 postup je zhodny s prikladom &, 1

PREDMET VINLALEZTU

1, Farebny modry prdsdkovy smelt pre aplikdciu za sucha v elekirickom poli na ko-
vovy podkladovy materidl, vytvoreny na béze oxidu kremi&itého, hlinitého, boritého,
titanigitého, fosforednatého, oxidov alkalickyeh kovov, fluorpkremiéitanu sodného a
farbiscich oxidov — oxidu medného a kobaltnatého, vyznadujici sa tym, Ze obsshuje 40
8% 45 hmotnostnych % oxidu kremiditého, 12 a% 15 % oxidu boritého, 12 aZ 18 % oxidu
titanigitého, 0,2 a% 1,8 % oxidu kobaltnatého, 0,8 8% 2,2 % oxidu m&dnatého, aZ 1,5 %
oxidu litneho, 1,5 a% 3,00 % oxidu fosfore&ného, 6 aZ 9 % oxidu sodného, 5 aZ 8 %
oxidu draselného a 3,5 a% 7 % fluorckremiditenu sodného.

2. Farebny modry préskovy smelt pod¥a bodu 1, vyznadujuci sa tym, Ze je zomlety
s pridavkom 0,10 a% 0,30 hmotnostnych % silikonového oleja obsshujliceho 5 aZ 15 %
katalyzdtora ne tské granulometrické zloZenie -8astfc, u ktorého &astice nad 63 /a
tvoria hmotnostny podiel 8 aZ 15 %.
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