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{57) Die durch die Erfindung geldste Aufgabe besteht darin, daR ein Werkstoff mit gleichzeitig

. holz-und/oder plastahnlichen Eigenschaften unter Verwendung von Filistoffen (Holzteilchen)
und Bindemitteln (Blut, wirmehartbares Kondensationsharz) sowie ein Verfahren zu seiner

~ Herstellung entwickelt wurde. Blut als nicht mehr weiterverwendbares Abfallprodukt wird mit

- teilweise ebenfails als Abfallprodukt anfallenden Holzteilchen in einer Groflenordnung von ca.

. 100 Gew.-% zu 50 Gew.-% Holzteilchen unter minimalem Zusatz von Wasser vermischt und

~ getrocknet. Durch die Differenzierung des Zusatzes des wérmehartbaren Kondensationsharzes ir
der GréBenordnung von 0,1 bis 10 Gew.-% wird der holz- und/oder plastdhnliche Effekt des

.. Werkstoffes bestimmt. Anwendungsméglichkeiten der aus dem Werkstoff zu pressenden
~ Formkérper sind in der Werkzeug- und Haushaltwarenindustrie, der Spielzeugindustrie, der

1 M‘ébelind‘_ustrieVUnd im Kunstgewerbe gegeben.
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. Die Anwendung des Werkstoffes 1st u.s. moglich,
- in der Mobelindusirie zur Oﬁnamenzierung oder. auch als
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Titel der Erflndung

Werkstoff zur Holz- und/odez Duroplagtsubstitution und

 Verfahren zu seiner Herstellung}

,Anwandungsgeblet der Erfindung

Die Erfindung betrifft einenAWerkstofi, der hlnSLthlich
seiner Gebrauchswertelgenschaften und geiner Be- und Vex-

. arbeitbarkeit giinstige Eigenschaften von Holz und Duroplast
'in sich vereint und dadurch gleichermsfen zur Substitution
‘dieser beiden Stoffe geeignet ist, sowie ein_Vhrfahren zu

geiner Herstellung

‘ Formkorper,

- im.Kunstgewerbe,

- in dex Spielwarenxndustrme,

- in der Werkzeug- und in der Haushaltwarenindustrie Zur
Herstellung von Griffelementen z,B, fiir Schneid- und
Beateckwaren oder such fiir Haushaltgeschirre.

Charakteristik der bekannten technischen Losungen ‘
Es sind bereits viele shnliche Werkstoffe bekannt, zu deren
Herstellung die verschiedenartigsten Filleteffe mit Binde-
mitteln bei bestimmten Druck- und Temperaturvanhaltniasen
vermischt werden. Solohe Fullstoffe kénnen z.B. zerklainerte
organische Faserstoffe in Form von Holzabfdllen, Bagaasafw—
sern, cellulosechaltigen PFasern, wie Zuckerrohr, Maisstengel,



T R "

A8 4

b
&

Flachs, Hanf, Reis, Kokosfasern, voll ausgereiflte Pllan-
senvronrgtengel usw, oder auch mineralische Stoffe, wie
Gesteinemehl od.dgl. sein. Als Bindemittel werdsr ihnen

“in der Regel wérmehértbare Kunstharze zugemischt, Hdufig

dabei sind Melamlnformaldehydharz, Harnstofformaldebydhars
oder Phenolformeldehydherz, Aber auch Polyurethan, Poly-
styrol, Po;yv1nylacetat }lcyandlamid»Formaldehyd, Sl fite
ablaugungen und ngnlnsulfonate‘kdmmen zur Anwendung.
Laneben haben auch Bindemittel auf EiweiBbasis, wie bei~
gpielsweise Kasein, eins hesondere Bedeutung, dsgl@ aucl
Gtdrke, Wasserglas und Leim. ' .
Alle diese unter Verwendung der erwahnten oder ihnen
leichgelagerten Stoffe hergestellten #erkstoffe, Pres.
massen od.dgl. zeigen mehr oder weniger folgende Nachieile:
- Der iypische Lffekt duroplastischer Formkdrper ist immer
- dominierend, wodurch dsthetisch anspruchsvolle Applikaw
tionen nicht immer moglich sind.
~ fine Kombination von holvahnllchen mit durop]asthuchen
Effekten ist nicht gegenen.
. Nur in beschrinkter MaBe lassen sich als Bindemittel
Abfaﬂlprodukté einsetzen,
-~ g werden fast imuer in groferen Mengen warmehdrters
Kunﬁtharz beno'igt, '

tel der Erfindung ‘
4iel der Erfindung ist es, einen VWerkstof?f mit den charai-
teristischen higenschaften einer PreBmasse zu entwickelun,
der gleichermafen zur Holgz- und/oder Duroplastsubstitution
geeignet ist und der gich durch minimale Herstellungs
kosten und hohe Hentabilit&dt bei gleichzeitviger Linsp&runé
von Impmrtrohstoffen auaze¢cnnet,

Darlegung des Wesens &Ger Erfindung

Die Aufgabe, die durch die wrfindung geldst wird, beatehy
ausgenFnd von der Zielsetzung in erster Linie Garin, einean
Werketeff mit gleichzeztlg holz~ und/oder duroplastikinii-
cren Elgenschaftan und einem asthetisch anapruchsvoi¢en
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Effekt unter Verwendung von Fiillstoffen und Bindemitteln
gowie ein Verfehren zu seiner Herstellung zu entwickeln.

Diese Aufgabe wurde gelost, indem Blut, des als nicht
mehr weiterverwendbares Lbfallprodukt bei Notschlachtup-
gen in groflen lMengen anfsllt, als Bindemittel in einer
GroSenordnung von ca. 100 Gew.-% mit ca. 50 Gew,~% telle
weise ebenfalls als Abfallprodukt anfallenden Filllgstoffen,
unter bevorzugter Verwendung von Holzmehl, Holzschliff
oder feinen Holz- und Sdgespénen, unter Zusatz von iasser

vermischt wird. Dabei wird das Blut vorher mit 10 ml

25 %iger Keliumhydroxidlauge je 1000 ml Blut angereichert.
Nach der Vermischung erfolgt bei einer Temperatur zwi-
schen 50 und 60°C und einer guten Ventilation die Trock-

~nunge Der getrockneten ilasse wird dann ein warmehirtbares.

Bindemittel auf Basis eines Kondensationsproduktes ent-
weder als Phenolharz (Phenolformaldehydharz) oder als
Harnstoffharz (Harnstofformaldehydharz) oder als lielamin-
narz (Melaminformsldehydharz) in einer GriéfSenordnung ven
0,1 bis 10 Gew.-% zugesetzt. AnschlieBend exrfolgt eine
intensive: Vermahlung, Das daraus resultierende Pulver
wird schlie8lich bei Temperaturen zwischen 120 und 160°C
und Druckverhdltnissen zwischen 40 und 80 N/mm s VOY=
zugsweise zwischen 54 und 64 N/mm s zu den geWunschten
Formkorpern.gepreﬁt. ~

Dabei wird der holzartige Charakter des erhaltenen Werk-
stoffes durch das Verh#ltnis wirmehdrtbares Kondensations-
harz - Blut - Fillstoff in dem MaBe bestimmt, in dem als
Flillstoff Holzteilchen bei gleichzeitiger Minimierung

des eingesetzten Kondensationsharzes verwendet werden.
Bin derartiger Werkstoff 1d8% sich dann - neben dem Forme
pressen - noch in gleicher VWeise wie Holz be- und ver-
arbeiten und zeigt auch eine annghernd gleiche Oberfli-
chenstrukiur. Besondere cptische Effekte lassen sich

auf einfachste Jelse entweder durch die Verwendung ge-
firbter Holzteilchen und/oder durch eine entsprechende

it . st i ...
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. Dosierung des Biutanteils erzielen.

&usfﬁhrungsbeispiei -

Iie Erfindung soll nachstehend an einem Ausfithrungs-
oelspwel nsher beachrieben werden, ‘

1000 Gew.=% Blut werder mit 10 Gew.-% 25 %iger Kelium~
hydroxldlauge angereichert. Unter Zusatz einer geringen

~ llenge Wasser wird dieses Blut emschlieBend mit 500 Gew.-%

feinen Sagﬁspanen vermlscht und dann bei einer Temperatur
zwischen 50 und 60°C bel glelchzeitlger optimaler Venti-

lation getrocknet.

Diesem gut getrocknetem Gemenge W1rd nunmehr Phenolform-

- aldehyd in einer Gr&Benordnung von 50 Gew.-% belgefugtu

Anschliiefend wird das Ganze einer intensiven Vermahlung
ausgesetzt. Das dadurch.schlieﬁlich.erhaltene Pulver ist
als eigentlicher Ausgangsstoff fir die Herstellung des
erfindungsgeméﬁen-Werksfoffes beliebig lange lagerfahig
und kann jederzeit unter Beachtung der erforderlichen

‘Temperaturverhéltnisse'undwunter‘ZUhilfenahme einer
hierfilr geeigneten hydraulischen Presse in fir den An-

wendungsfall speziell konstruierten Preﬁwerkzeugen Zu
den’ gewunschten Formkorpern verpreﬂt werden.



- ixfindungeanspruch
Yo Werksto{f zux Holz- und/ocder Duroplastsubstitution
mit glelchzeitig holz- und plastedhnlichen Eigen-
schaften unter Verwendung von Fillstoffen vorzugs-
weise in Form von Holzteilchen, wie Holzspinen,
 Holzmehl, Holzschliff oder anderen Holzabfiller,
und geeigneten Bindemitteln, dadurch gekennzeichnet,
daf als Bindemittel wirmehirtbares Kondenmsationsharz
und Blut Anwendung finden, _
10 2.Werkstoff gemdf Pkt. 1, dadurch gekennzeichnet, daf
 zu seiner Herstellung ca. 50 Gew,-% Fiillstoff sowie
100 Gew,~% Blut und 0,1 bis 10 Gew.~% Kondensations-
harz als Bindemittel verwendet werden.
3. Werkstoff gemdf Pkt. 1 und 2, dadurch gekennzeichnet,
15 dafl das neben Blut als Bindemittel verwendete Konden~
sationsharz entweder Harnstofform&ldéhyd oder lalamin-
formaldehyd oder Phenolformaldehyd ist,
Werkstoff gemdf FPkto. 1 und 2, dadurch gekennzeichnet,
daB neben Blut noch als Bindemittel Kondensationshars
20 bestehend aue einer Mischung von Harnstofformaldehyd
~und Melaminfurmaldehyd zu anndhernd glelchen Teilen
verwendet wird.
5. Werkstoff gemdB Pkt. 1 und 2, dadurch gekennzeichnet,
) dal neben Blut noch als Bindemittel Kondensationshara
25 bestehend aus einer Mlschung von Harnstofformaldehyd,
Meleminformaldehyd und Phenolformaldenvd zu anndhernd
gleichen Teilen verwendet wird. ’
%, Verfahren zur Herstellung des Werkstoffes gemdf Fkt.
1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB das neben Kone
30 densationsherzen ebenfalls als Bindemittel verwendete
Blut vor seiner Verarteitung mit vorzugsweise 10 ml
25 %iger Kaliumhydroxidlauge je 1000 =l Blut ange-
reichert winrd,
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Verfahren gewdf Pkt., 6, dedurch gekennzeichnet, dall
der Gred der holz- ader duroplastahnllchen Eigen~-
schaften des Werkstoffes durch eine Differenzierung
des Zusatzes von Kondensationsharz bestimmt wird,
Verfahren gemdB FPkt. 6 und 7, dadurch gekennzeichnet,
daf nacn erfolgter Trocknung und Vermehlung der mit-
einander vermischten Ausgangsstoffe das resultierends
Fulver bei Temperaturen zwischen 120 und 160°¢ und
Driicken zwischen 40 und 80 Ejmm?, vorzugeweise zwi-
gchen 54 und 64 N/mm s Zu den gewunschten Formkir-
pern verpreft wird,

Verfahren gems#f8 Pkt. 6 bis 8, dadurch gekenngaichuet,
daB variierbare farbliche Effekte des Werkstoffes
durch eine Differenzierung des Zusatzes von Blut
erreicht werden. o o

Verfahren gem#f Pkt. 6 bis 9, dedurch gekennzeichnet,
daB weitere farbliche Effekte durch Zusatz vor Farb-
pigmenten oder auch von vorher eingefdarbten Fillstof-
fen, wie farbigen Holzteilchen od.dgl., erreicht
werden.
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