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Beflocktes Aufbiigelmuster und Verfahren zur Herstellung einer dafiir bestimmten Fasernunterlage.

@ Das Aufbiigelmuster hat eine Trigerfolie (5), die mit
Fasern (7) versehen ist. Letztere sind eine 16sbare Be-
flockung der Trigerfolie (5). Die Fasern stehen aufrecht
in einer Klebstoffschicht (6) der Triigerfolie (5). Bei den
anderen Enden der Fasern befindet sich eine thermopla-
stische Kunstharzschicht (8). Zumindest ein Bereich der \
die Beflockung (7) aufweisenden Flichen der Trigerfolie N
(5) ist farbig oder in einer gewiinschten Musterung be- 7“ \
LL
¢ -

druckt und wird mit geschmolzenem Kunstharz (8) be-
deckt. Letztere wird mit den fest eingebetteten Fasern
(7) am Stoff (S) durch Aufbiigeln befestigt, wobei das

Kunstharzmaterial ins Gewebe eindringt. Die an der Tra- 7
gerfolie (5) vorhandene Farbe der Musterung dringt durch 7 S ﬁ

die Fasern (7) hindurch zur Kunstharzschicht (8) und da-
mit zum Artikel (S). Letzterer trigt nunmehr mit seinen
Fasern (7) die gewiinschte farbige Musterung, die urspriing-
lich auf der Trigerfolie (5) vorhanden war. Die Trigerfo-
lie (5) mit Klebschicht (6) werden dann vom Artikel (S)
abgezogen.
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PATENTANSPRUCHE

1. Beflocktes Aufbiigelmuster, das eine entfernbare,
beflockte Fasernunterlage (5, 6, 7) aufweist, die mit einer ent-
fernbaren Trigerfolie (5) und einer Vielzah!l von Fasern (7)
versehen ist, die mit ihren einen Enden (7a) l6sbar beflockt
und im wesentlichen rechtwinklig in der einen Oberfliche der
Trigerfolie (5) sitzen, und mit einer aus einem Thermoplast
besichenden Kunstharzschicht (8) auf den anderen Enden
der Fasern (7). dadurch gekennz:ichnet, dass die Fasern (7)
mittels einer entfernbaren Kiebstoffschicht (6) an der einen
Oberfliche der Trigerfolie (5) 6sbar beflockt gehalten sind,
welche Klebstoffschicht (6) auf die eine Oberflache der
Trigerfolie (5) aufgetragen worden ist, und dass die einen
Enden (7a) der Fasern (7) in der Klebstoffschicht (6) mit
geringer Tiefe eingebettet sitzen.

2. Aufbiigelmuster nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Klebstoffschicht (6) aus Naturgummi
besteht.

3. Aufbiigeimuster nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Klebstoffschicht (6) aus synthetischem
Gummi besteht.

4. Aufbiigelmuster nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Klebstoffschicht (6) aus einem Acrylsdure-
Copolymer besteht.

5. Aufbiigelmuster nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Klebstoffschicht (6) aus Polyithylenoxyd
besteht.

6. Aufbiigeimuster nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Klebstoffschicht (6) aus Vinylmethyléther-
Maleinsiureanhydrid-Copolymer besteht.

7. Aufbiigelmuster nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Klebstoffschicht (6) aus Vinylacetat
besteht.

8. Verfahren zur Herstellung einer entfernbaren,
beflockten Faserunterlage (5, 6, 7) fiir ein iibertragbares
beflocktes Aufbiigelmuster (A’), nach einem der Anspriiche
1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass ein entfernbarer Kleb-
stoff in fliissigem Zustand auf eine Oberfliche einer entfern-
baren Trigerfolie (5) aufgetragen wird, um eine entfernbare
Klebstoffschicht (6) zu bilden, wobei der Klebstoff (6) auch
nach seinem Auftragen und Trocknen seine urspriingliche
Klebrigkeit beibehilt, dass dann die mit Klebstoff versehene
Oberfliche der Trigerfolie (5) getrocknet wird, dass dann
mittels einer elektrostatischen Beflockungseinrichtung die
mit Klebstoff versehene Oberfliche der Trigerfolie (5) mit
einer Vielzahl von im wesentlichen aufrecht stehenden
Fasern (7) in 1osbarer Weise beflockt wird, so dass die einen
Enden (7a) der Fasern (7) mit geringer Tiefe in die Klebstoff-
schicht (6) eingebettet werden.

Die Erfindung betrifft ein beflocktes Aufbligelmuster, das
eine entfernbare, beflockte Fasernunterlage aufweist, die mit
einer entfernbaren Trigerfolie und einer Vielzahl von Fasern
versehen ist, die mit ihren einen Enden 18sbar beflockt und
im wesentlichen rechtwinklig in der einen Oberfléche der
Trigerfolie sitzen, und mit einer aus einem Thermoplast
bestehenden Kunstharzschicht auf den anderen Enden der
Fasern. Die Erfindung betrifft weiterhin ein Verfahren zur
Herstellung einer entfernbaren, beflockten Fasernunterlage
fiir ein iibertragbares, beflocktes Aufbiligelmuster.

Es sind schon verschiedene iibertragbare, beflockte Aufbii-
gelmuster bekannt geworden. Die meisten der entfernbaren,
beflockten Fasernunterlagen der bekannten Aufbiigelmuster
sind nach einem Verfahren hergestellt worden, bei dem ein
enifernbarer Klebstoff im fliessfihigen Zustand auf die eine

2

Oberfliche einer entfernbaren Trégerfolie aufgebracht
worden ist, um auf dieser Triigerfolie eine entfernbare Kleb-
stoffschicht zu bilden. Hierauf wurde die mit der Klebstoff-
schicht versehene Trigerfolie so beflockt, dass die Fasern im
wesentlichen rechtwinklig zur Trigerfolie standen. Dieses
wurde durch eine elektrostatische Beflockungseinrichtung
erreicht. Hierauf wurde die beflockte Trigerfolie getrocknet,
so dass die Fasern auf der beflockten Tragerfolie fest anhaf-
teten. Auf diese Weise wurde die entfernbare, mit einer
Fasernbeflockung versehene Fasernunterlage geschaffen.
Diese mit Fasernbeflockung versehene Fasernunterlage fiir
ein itbertragbares, beflocktes Aufbiigelmuster hat aber die
folgenden zwei unerwiinschten Eigenschaften gezeigt.

In den Fig. 1 bis 3 werden Querschnitte zweier bekannter
Aufbiigelmuster dargestellt, wobei die Fig. | und 2 eine erste
Art des bekannten Aufbiigelmusters zeigen und die Fig. 3
eine zweite Art eines bekannten Aufbiigelmusters darstellt.

Aus Fig. 1 ist ersichtlich, dass die erste unerwiinschte
Eigenschaft darin zu sehen ist, dass, wenn die Fasern 3 mit
ihren einen Enden 3a beim Beflocken der mit einer Klebstoff-
schicht 2 versehenen Trigerfolie 1 im Klebstoff 2 stehen,
manche Fasern gegeniiber der Vertikalen umfallen, also
schrig zur Tragerfolie 1 liegen, im Gegensatz zu anderen auf-
recht zur Trigerfolie 1 stehenden Fasern 3.

Durch viele Versuche wurde herausgefunden, dass dieser
Nachteil daher riihrt, dass die Fasern beim Beflocken der mit
der Klebstoffschicht versehenen Triigerfolie 1 mit ihren einen
Enden 3a in den noch teigférmigen Klebstoff 2 eindringen,
so dass die Fasern 3 noch umfallen kénnen, so dass dann
30 nach dem Trocknen der ganzen in Fig. | gezeigten Einheit die
umgefallenen, also geneigt zur Tragerfolie 1 liegenden Fasern
fest in der dann erstarrten Klebstoffschicht 2 gehalten
werden, also nicht mehr in ihre aufrechtstehende Lage
gelangen konnen.

Die zweite unerwiinschte Eigenschaft ist aus dem Quer-
schnitt nach Fig. 2 ersichtlich, wobei die Enden 3a der Fasern
3 in der erstarrten Klebstoffschicht 2 in der grosstmdglichen
Tiefe eingebettet stehen und wobei auch noch durch Kapil-
larwirkung das Klebstoffmaterial an der Stelle von manchen
40 Fasereinbettungen entlang der Faser ansteigt, diese Klebstoff-

erh6hung also die Faser ringférmig umgibt.

Diese nachteilige Eigenschaft tritt deswegen auf, weil das
elektrostatische Beflocken der mit der Klebstoffschicht 2 ver-
sehenen Trigerfolie dann stattfindet, wenn sich das Kleb-

45 stoffmaterial im noch fliessfihigen Zustand befindet, so dass
die Enden 3a der Fasern 3 ganz in die Klebstoffschicht 2 ein-
dringen konnen, bis sie auf der Trégerfolie 1 aufsitzen. Die
vorerwihnte Kapillarwirkung vom Klebstoff 2 an den Fasern
3 tritt auch deswegen auf, weil die Beflockung bei noch fliess-

s0 fahigem Klebstoff stattfindet.

Um das bekannte beflockte Aufbiigelmuster zu schaffen,
wird die vorerwihnte bekannte, mit Fasern 3 beflockte
Fasernunterlage, die aus den Fig. 1 und 2 ersichtlich ist, mit
einer Kunstharzschicht 4 bedeckt. Letztere besteht aus einem

55 Thermoplast und wird auf die in Fig. | und 2 nach oben
ragenden Fasern aufgetragen. Das hierbei erhaltene Aufbii-
gelmuster wurde dann auf einen Artikel, z.B. auf ein Hemd,
aufgebiigelt. Ein solches beflocktes Aufbiigelmuster hat
zumindest die folgenden drei Nachteile.
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1. Dain der vorerwihnten Weise manche Fasern 3 nicht

rechtwinklig zur Tragerfolie 1 stehen, sondern geneigt zu

dieser verlaufen, liegen die oberen Enden der Fasern 3 nicht

auf einem einheitlichen Niveau, d.h. befinden sich also in

65 verschiedener Hohe beziiglich der Trigerfolie 1, so dass beim
Auflegen der Kunstharzschicht 4 nicht alle Fasern in diese
Kunstharzschicht eindringen kdnnen. Das bedeutet, dass die
durch den anfinglich noch fliessfahigen Klebstoff 2 umgefal-



lenen Fasern 3 nicht in die Kunstharzschicht 4 eingebettet
werden konnen {Fig. I und 2).

Wenn nunmehr die Fasern 3 auf einen zu schmiickenden
Artikel, wie z.B. auf ein Hemd, iibertragen werden sollen,
indem das in Fig. 1 und 2 gezeigte beflockte Aufbiigelmuster
A auf das Hemd S in umgekehrter Weise aufgelegt wird und
dann die thermoplastische Kunstharzschicht 4 durch Wirme-
und Druckeinwirkung zum Schmelzen gebracht wird, so dass
dus Kunsiperzmaterial durch die Offnungen zwischen den
< ewebefiden dringt, kénnen die Enden der nicht recht-
winklig zur Triigerfolie I licgenden Fasern nicht in das
geschmolzene Kunstharz 4 eindringen. Hierdurch ergibt sich,
dass diejenigen Fasern 3, die nicht in die Kunstharzschicht 4
eindringen kdnnen, nicht auf das Hemd S iibertragen
werden, so dass also die Fasern nur stellenweise auf das
Hemd S iibertragen werden, so dass sich nur eine mangel-
hafte Musteriibertragung ergibt (Fig. 3).

2. Wenn die entfernbare, beflockte Trigerfolie I nach dem
iiblichen Siebdruck oder #hnlichen Verfahren mit dem
gewiinschten Muster bedruckt oder farbig gestaltet worden
ist und die Faserenden 3a tief in der Klebstoffschicht 2 sitzen,
und der Klebstoff in Folge der erwihnten Kapillarwirkung
an den eingebetteten Fasern 3 noch etwas hochsteigt, wird
verhindert, dass die Druckfarbe die ganze Linge jeder Faser
3 vollstindig durchsetzen kann, so dass die Fasern 3 nicht
zufriedenstellend eingefirbt werden. Wenn dann also das
beflockte Aufbiigelmuster auf den Artikel aufgebiigelt wird,
und das Aufbiigelmuster eine solche beflockte Faserunterlage
1, 2 aufweist, bei der die Fasern nur unvollstidndig eingefarbt
sind, werden solche nur unvollstindig eingefdrbte Fasern
dann auf das Hemd S {ibertragen.

3. Beider Ubertragung der Fasern 3 vom Aufbiigelmuster
auf das Hemd S, wobei die Ubertragung in einer
gewiinschten Musterung vor sich geht, sollen sich die Fasern
3 leicht und sicher von der Trigerfolie 1 mit Klebstoffschicht
2 abldsen. Wenn die Faserenden 3a aber ganz die Klebstoff-
schicht 2 durchragen, also sehr tief in die Klebstoffschicht 2
eindringen, und wenn dann womdglich noch zusétzlich in
Folge der erwahnten Kapillarwirkung der Klebstoff an den
Fasern 3 etwas hochsteigt, so wird bei der Ubertragung des
Aufbiigelmusters auf das Hemd S nach Fig. 3 oft der Fall ein-
treten, dass sich die Fasern nicht leicht von der Klebstoff-
schicht 2 trennen lassen. Es kann dann eintreten, dass Fasern
3 zerrissen werden, es kann aber auch eintreten, dass die Hal-
terung der Fasern 3 im Klebstoff 2 grosser ist als im Kunst-
harz 4, so dass solche Fasern beim Entfernen der Tréigerfolie
I mit entfernt werden, also nicht auf das Hemd S iibertragen
werden. Aus Fig. 3 ist besonders ersichtlich, wie mangelhaft
und unvollstindig die Ubertragung der Fasern auf das Hemd
S nach den bekannten Verfahren sein kann. Es kann hierbei
auch in nicht dargesteliter Weise noch folgendes eintreten,
dass niamlich ein Teil des fest an einer Faser 3 anhaftenden
Klebstoffes von der iibrigen Klebstoffschicht 2 abgerissen
werden kann und zusammen mit der Faser 7 dann auf das
Hemd S iibertragen wird. Ein solches auf das Hemd S iiber-
tragene Aufbiigelmuster trigt dann also in nachteiliger Weise
an verschiedenen Stellen noch Klebstoffreste.

Alle bekannten Klebstoffe werden bei den bekannten Her-
stellungsverfahren im fliissigen Zustand auf die Trégerfolie
aufgetragen und befinden sich beim Beflocken dieser Trager-
folie wihrend einer gewissen Zeit im fliessfahigen Zustand,
so dass beim Beflocken der Trigerfolie die Fasern tief in den
Klebstoff eindringen kénnen und/oder dass die Fasern
umfallen, also geneigt zur Trégerfolie liegen kdnnen. Wenn
man dagegen den auf die Trégerfolie im fliissigen Zustand
aufgetragenen Klebstoff vor dem Beflocken trocknen ldsst,
verliert dieser getrocknete Klebstoff seine urspriingliche
Klebrigkeit und kann nicht mehr beflockt werden.
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Es wird die Schaffung eines beflockten Aufbiigelmusters
bezweckt, bei dem die vorerwéhnten Nachteile vermieden
werden kdnnen.

Das erfindungsgemisse, beflockte Aufbiigelmuster ist

s dadurch gekennzeichnet, dass die Fasern mittels einer ent-
fernbaren Klebstoffschicht an der einen Oberfldche der
Trigerfolie losbar beflockt gehalten sind, welche Klebstoff-
schicht auf die eine Oberfliche der Trigerfolie aufgetragen
worden ist, und dass die einen Enden der Fasern in der Kleb-

1 stoffschicht mit geringer Tiefe eingebettet sitzen.

Das zu schaffende Aufbiigelmuster soll so beschaffen sein
konnen, dass alle Fasern im wesentlichen rechtwinklig
beziiglich der Trigerfolie und eng beieinander stehen
kdnnen, so dass also eine dichte Beflockung erzielt werden

15 kann. Das zu schaffende Aufbiigelmuster soll weiterhin so
beschaffen sein kdnnen, dass die Fasern der Beflockung iiber
ihre gesamte Linge durchgefarbt werden kénnen.

Das zu schaffende Aufbiigelmuster soll so beschaffen sein
konnen, dass es leicht und sicher zur Dekoration in einer

20 gewiinschten Musterung auf einen Artikel {ibertragen werden
kann.

Das Verfahren zur Herstellung einer entfernbaren,
beflockten Fasernunterlage fiir ein iibertragbares, beflocktes
Aufbiigelmuster ist erfindungsgemass dadurch gekenn-

25 zeichnet, dass ein entfernbarer Klebstoff im fliissigen
Zustand auf eine Oberfliche einer entfernbaren Trigerfolie
aufgetragen wird, um eine entfernbare Klebstoffschicht zu
bilden, wobei der Klebstoff auch nach seinem Auftragen und
Trocknen seine urspriingliche Klebrigkeit beibehilt, dass

30 dann die mit Klebstoff versehene Oberfliche der Trégerfolie
getrocknet wird, dass dann mittels einer elektrostatischen
Beflockungseinrichtung die mit Klebstoff versehene Ober-
flache der Triigerfolie mit einer Vielzahl von im wesentlichen
aufrechtstehenden Fasern in losbarer Weise beflockt wird, so

35 dass die einen Enden der Fasern mit geringer Tiefe in die
Klebstoffschicht eingebettet werden.

Das zu schaffende Aufbiigelmuster soll so beschaffen sein
konnen, dass auch bei feingliedrigen Konturen ein einwand-
freies Aufbiigeln auf ein Produkt, wie z.B. ein Hemd, erreicht

4 werden kann.

Als Klebstoff fiir das Beflocken der Trégerfolie kann
Naturgummi, synthetischer Gummi, Acrylsdure-Copolymer,
Polyethylenoxyd, Vinylmethyléther-Maleinsdureanhydrid-
Copolymer oder Vinylacetat verwendet werden. Bei allen

45 diesen Klebstoffarten kann die urspriingliche Klebrigkeit
auch dann beibehalten werden, wenn der auf die Trigerfolie
aufgetragene Klebstoff getrocknet worden ist: Als Tréigerfolie
kann eine Gewebebahn dienen, weiterhin auch ein Fasern-
vlies, Zellophan, Kunstharzfolie, Pergamentpapier und

0 K raftpapier. '

Als Fasern zum Beflocken kénnen Kurzfasern, feine Glas-
fasern und Metallfasern verwendet werden.

In der Zeichnung sind Ausfiihrungsbeispiele eines
ss bekannten Aufbiigelmusters und eines erfindungsgeméssen
Aufbiigelmusters dargestellt. Es zeigen:

Fig. 1 einen Querschnitt durch ein Stiick eines bekannten
Aufbiigelmusters, in vergrdsserter Darstellung,

Fig. 2 einen weiteren Querschnitt durch das bekannte Auf-
biigelmuster, mit anderer Anordnung der Fasern,

Fig. 3 das bekannte Aufbiigelmuster nach den Fig. 1 und 2
beim Ubertragen auf einen Gegenstand,

Fig. 4 einen Querschnitt durch ein Stiick eines erfindungs-
s gemiissen Aufbiigelmusters, in vergrosserter Darstellung,

und

Fig. 5 das Aufbiigelmuster nach Fig. 4 beim Ubertragen auf
einen Gegenstand.

60
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Im folgenden wird nunmehr ein Ausfiihrungsbeispiel des
Erfindungsgegenstandes anhand der Fig. 4 und 5 erldutert.

Ein aus den vorerwidhnten Moglichkeiten ausgewihlter
Klebstoff wird nunmehr im fliissigen Zustand auf eine der
Grundfldchen einer Trigerfolie 5 aufgetragen, wobei als
Tréagerfolie eines der vorerwihnten Materialien dient. Das
Auftragen des fliissigen Klebstoffes erfolgt mit irgend-
welchen geeigneten, bekannten Mitteln. Dann wird der Kleb-
stoff auf eine der bekannten Weisen getrocknet, so dass eine
entfernbare Klebstoffschicht 6 auf der entfernbaren Triger-
folie 5 gebildet wird.

Die nach dem Trocknen gebildete Klebstoffschicht 6
befindet sich nicht mehr im fliissigen Zustand wie beim Auf-
tragen des Klebstoffes auf die Trigerfolie 5, behilt aber ihre
urspriingliche Klebrigkeit bei.

Nachdem also auf der einen Grundfliche der Trigerfolie 5
die Klebstoffschicht 6 vorliegt, werden durch eine iibliche
elektrostatische Beflockungseinrichtung Fasern 7 durch
Beflocken auf die Klebstoffschicht 6 aufgebracht. Beim elek-
trostatischen Beflocken werden die Fasern aufgeladen, und
die die Klebstoffschicht 6 tragende Trigerfolie 5 wird an die
Elektrodenseite angeschlossen, so dass die Fasern 7 in die
Klebstoffschicht 6 hineinbewegt werden, und zwar im
wesentlichen im rechten Winkel beziiglich der Trigerfolie 5.
Hierdurch stehen dann die Fasern 7 in aufrechter Lage in der
Klebstoffschicht 6. Da die Klebstoffschicht vor dem
Beflocken erstarrt ist, dringen die einen Enden 7a der Fasern
7 nicht tief in die Klebstoffschicht 6 ein und reichen somit
nicht bis zur Oberfldche der Trigerfolie 5.

Wie bereits erwéhnt ist der Klebstoff 6 vor dem Beflocken
bereits getrocknet worden und erstarrt, so dass dann beim
Beflocken der Klebstoff 6 nicht durch Kapillarwirkung an
den Fasern 7 hochsteigen kann, wie es der Fall wiire, wenn in
der bekannten Weise der Klebstoff beim Beflocken noch
fliessfdhig ist. Die beim Beflocken auf die Klebstoffschicht 6
aufgebrachten Fasern konnen wegen des verhinderten Auf-
steigens des Klebstoffes an den einzelnen Fasern, so dass sich
eine ungleichférmige Klebstoffoberfliche ergeben wiirde,
nicht umfallen, so dass sie geneigt zur Trigerfolie liegen, wie
in den Fig. I und 2 gezeigt worden ist, so dass also die Fasern
7 auch nach dem Beflockungsvorgang ihre rechtwinklige
Lage beziiglich der Trigerfolie 5 beibehalten.

Da die Klebstoffschicht 6 aus einem Klebstoff besteht, der
so behandelt worden ist, dass er beim Beflocken zwar nicht
mehr durch Kapillarwirkung an den Fasern hochsteigt, aber
doch cine gewisse Zahfliissigkeit beibehalten hat, die ausrei-
chend ist, um die Fasern 7 wihrend einer gewissen Zeit-
spanne auf der Tréagerfolie 5 zu halten, wobei aber diese Hal-
tekraft nicht geniigend ist, um die Fasern stindig an der
Trégerfolie zu halten. Die Haltekraft des Klebstoffes 6 ist so,
dass die Fasern 7 in der aufrechtstehenden Lage gehalten
werden kdnnen, bis die beflockte Trigerfolie verwendet wird,
d.h. bis sie mit der Kunstharzschicht 8 erginzt zum Aufbiigel-
muster zui Ubertragung auf einen Artikel verwendet wird.

Die Trégerfolie 5 ist farbig oder in einer gewiinschten
Musterung bedruckt. Dies kann z.B. durch Siebdruck erzielt
werden. Auf die in Fig. 4 oberen freien Enden der Fasern 7
wird die Kunstharzschicht 8 nach einem der bekannten Ver-
fahren aufgetragen. Das Kunstharz 8 ist ein Thermoplast.
Das geschimolzene Kunstharz 8 wird auf die Faserenden in
Form einer Schicht aufgebracht, so dass dann nach dem
Trocknen ein vollstdndiges, in Fig. 4 gezeigtes, beflocktes
Aufbiigelmuster A’ vorliegt. Es ist ersichtlich, dass dieses
erfindungsgemasse Aufbiigelmuster A’ einen ganz anderen
Aufbau hat als das bekannte Aufbiigelmuster A nach den
Fig. 1und 2.

Im folgenden wird nunmehr als Beispiel die Herstellung
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einer beflockten Tragerfolie fiir ein beflocktes Aufbiigelmu-
ster mit erfindungsgemésser Ausbildung beschrieben.

Bei diesem Beispiel wird EXP 70 (eingetragene Marke) fiir
die entfernbare Klebstoffschicht 6 verwendet. Dieses Mittel
ist ein Acrylsdure-Copolymer, das von der Firma Dainihon
Inc. Co., Ltd., Tokyo, erhiltlich ist. Dieses Mittel wird auf die
eine Seite eines Verbundpapieres aufgebracht, so dass die
Klebstoffschicht 6 entsteht. Dann wird die mit dieser Kleb-
stoffschicht 6 bedeckte Papierlage 5 beflockt. Hierfiir werden
Stapelfasern mit drei Denier verwendet, die eine Linge von
0,5 mm haben.

Der Klebstoff 6 wird in einer Menge von etwa 30 g/m? auf
die Papierlage 5 aufgebracht. Hierauf wird die mit dem Kleb-
stoff 6 bedeckte Papierlage 5 wihrend 0,5 bis | min. bei 80°C
erwidrmt, um die mit Klebstoff bedeckte Papieroberfldche zu
trocknen. Hierauf wird die mit der Klebstoffschicht 6
bedeckte Papierlage 5 in einem elektrostatischen Feld von
20000 Volt mit den Stapelfasern beflockt.

Auf diese Weise ist die aus Fig. 4 ersichtliche, aus Tréger-
folie 5 und Klebstoff 6 bestehende, entfernbare Fasernunter-
lage 5,6 gebildet, und diese beflockte Fasernunterlage 5,6
tragt in gewiinschter Dichte die Fasern 7. Letztere stehen im
wesentlichen rechtwinklig zur Fasernunterlage 5,6. Die
erzielte, losbare, beflockte Fasernunterlage 5,6 stellt ein sehr
zufriedensteliendes Zwischenprodukt dar, mit dem allen ein-
gangs erwdhnten Forderungen nachgekommen werden kann.

Da die Fasern 7 im wesentlichen rechtwinklig beziiglich
der mit Klebstoff 6 versehenen Trégerfolie 5 stehen, ragen die
Fasern 7 um eine im wesentlichen gleich bleibende Distanz
von der mit Klebstoff 6 versehenen Trégerfolie 5 ab, so dass
auf die freien Enden der mit ihren anderen Enden 7aim
Klebstoff 6 eingebetteten Fasern 7 eine im wesentlichen
ebene Lage 8 aus einem Thermoplast aufgelegt werden kann.
Dieses Thermoplast kann durch Druck und Wirme aktiviert
werden. Auf diese Weise wird die in Fig. 4 dargestellte
beflockte Selbstklebefolie A’ gebildet.

Bei der in Fig. 4 gezeigten Selbstklebefolie sind also die
durch Beflocken der mit Klebstoff 6 versehenen Trigerfolie 5
am Klebstoff 6 gehaltenen Fasern von diesem wieder ldsbar.
Die in Fig. 4 gezeigte Selbstklebefolie kann dann auf einem
gewiinschten Artikel unldsbar befestigt werden. Dieser
Artikel kann z.B. ein Hemd sein, wobei in Fig. 5 eine Stoff-
bahn S des Hemdes gezeigt ist. Die in Fig. 4 gezeigte Selbst-
klebefolie A’ wird also auf die Fléche S iibertragen. Die in
Fig. 4 gezeigte Selbstklebefolie wird dann in umgekehrter
Weise auf die Stoffbahn S aufgelegt. Die in Fig. 5 unteren
Enden der Fasern 7 liegen in der Schicht 8 eingebettet. Diese
Schicht 8 ist ein Kunstharz. Wenn das Kunstharz der Schicht
8 durch Warmeeinwirkung schmilzt, konnen die eingangs
erwihnten Nachteile der bekannten Selbstklebefolien
wirksam verhindert werden.

Die in Fig. 4 unteren Enden 7a der l6sbaren Fasernbeflok-
kung sind nur wenig tief in die Klebstoffschicht 6 eingebettet.
Da sich kein Meniskus durch den Klebstoff 6 an den in Fig. 4
gezeigten, unteren Fasernenden 7a ausbildet, wenn die mit
Klebstoff 6 versehene Tragerfolie 5 farbig ist oder mit einem
gewiinschten Muster bedruckt ist, kann die Druckfarbe der
Trégerfolie 5 durch jede Faser 7 vollstindig hindurch-
dringen, also vom einen Faserende zum anderen Faserende,
5o dass ein préziser Farbiibertrag stattfindet.

Wenn auf diese Weise die zur Beflockung dienenden
Fasern 7 vom in Fig. 4 gezeigten Zustand bei einer Selbstkle-
befolie A’ auf den Artikel, z.B. ein Hemd S, iibertragen
werden, kdnnen die eingangs erwihnten zweiten Nachteile
der bekannten Selbstklebefolien wirksam verhindert werden,
da alle Fasern 7 zu einer sorgféltigen Druckiibertragung bei-
tragen, so dass die Fasern 7 in einer korrekten Farbgebung



oder in einem korrekten Druckmuster auf das Hemd S iiber-
tragen werden.

Da, wie bereits erwdhnt, die in Fig. 4 unteren Enden 7a der
Fasern 7 nur sehr wenig tief in die Klebstoffschicht 6 einge-
bettet sind, konnen die Fasern 7 ohne Schwierigkeit auf das
Hemd S iibertragen werden, wobei der eingangs erwidhnte
dritte Nachteil der bekannten Selbstklebefolien vermieden
werden kann.

Aus dem vorstehenden ist also klar ersichtlich, dass es
wesentlich ist, dass alle Fasern 7 im aufrechten Zustand
beziiglich der Trégerfolie 5 von der Klebstoffschicht 6
gehalten werden miissen, wobei weiterhin die Einbettung der
Fasern 7 in der Klebstoffschicht 6 nur sehr wenig tief sein
muss, und dass die die Beflockung tragende Trégerfolie 5
farbig oder in einem gewiinschten Muster bedruckt ist, und

dass das ein Thermoplast darstellende Kunstharz 8, das mit- .

tels Wiarme und Druck aktiviert werden kann, iiber den
gesamten Flichenbereich der gefirbten oder bedruckten

Tréigerfolie oder nur iiber einen Teil des Flichenbereiches der

in einer gewiinschten Musterung der farbigen oder
bedruckten Trégerfolie angeordnet werden kann, so dass
hierdurch die geflockte Fasermusterung iibertragen wird.
Wenn die geflockten Fasern 7 von der in der gewiinschten
Musterung beflockten Trigerfolie 5 auf den Artikel S iiber-
tragen worden sind, um letzteren mit dieser Musterung zu
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versehen, sind die Fasern 7 in einer zufriedenstellenden
Weise in einer gewiinschten Musterung auf den Artikel S
iibertragen worden.
Beim Gebrauch der beflockten Fasernunterlage 5,6 wird
s die in Fig. 4 gezeigte Selbstklebefolie in umgekehrter Weise
mit der Kunstharzschicht 8 auf das Hemd S gelegt und mittels
eines iiblichen Haushalts-Biigeleisen, und damit mittels
Wirme und Druck, an das Hemd S angedriickt. Hierbei
schmilzt die Kunstharzschicht 8, und sein thermoplastisches
10 Material dringt in die Offnungen zwischen den Gewebefiden
des Hemdes S ein. Das geschmolzene Kunstharz 8 fliesst auch
um die Enden der Fasern 7 ein, auf welche Fasernenden die
Kunstharzschicht 8 aufgetragen worden ist.

Das geschmolzene Kunstharz 8 erstarrt und kiihlt in der
Luft, und das erstarrte Kunstharz 8 hilt dann die Fasern 7
festam Hemd S.

15

Hierauf wird die die gewiinschte Musterung tragende
Fasernunterlage 5,6 vom Hemd S entfernt, wobei die Fasern

20 7, die nunmehr fest eingebettet in der Kunstharzschicht 8

liegen, von der Klebstoffschicht 6 getrennt. Auf diese Weise
sind alle Fasern 7 oder ein Teil der Fasern 7 in derjenigen
Weise auf das Hemd S fest iibertragen worden, wie es durch
die jeweilige Kontur der Kunstharzschicht 8 vorgegeben

25 worden ist.
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