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W odlewniach metali, zwlaszcza przy
odlewaniu metali lekkich, np. glinu, ma-
gnezu i ich stopéw, stosuje si¢ przy uzyciu
form z piasku plyty metalowe odpowied-
niej wielkosci (tak zwane kokile, plyty
hartujace lub ochladzajace), umieszczane
w tych miejscach formy, w ktérych z po-
wodu ksztaltu odlewu gromadzi sie wiek-
sza ilosé metalu. Plyty takie przyczyniaja
si¢ do réownoniiernego ostygania odlewu, a
tem samem zapobiegaja powstawaniu ma-
prezenn w odlewie, czyli pekaniu odlewu.
Plyty te ogrzewa si¢ zwykle przed wla-
niem metalu do formy, poniewaz przy ze-
tknigciu si¢ plynnego metalu z nieogrzana
plyta, ktérej powierzchnia moze byé wil-
gotna, a w kazdym razie jest zimna, moga

powstawaé na powierzchni odlewu faldy
zawierajace powietrze lub pare wodna.
Do ogrzewania plyty uzywa si¢ zwykle
lampy lutowniczej lub ptomienia gazowe-
go, ktéry skierowuje si¢ kolejno na poje-
dyricze ptyty ochtadzajace.

Odlewy wigksze i bardziej zltozone wy-:
magaja uzycia wiekszej ilosci ptyt i wtedy
zachodzi ta miedogodnosé, ze po ukoricze-
niu nagrzewania plyt ich temperatura nie
jest jednakowa, gdyz plyty wczesniej o-
grzane sa znacznie chlodniejsze od plyt
ogrzanych w ostatniej chwili. Po zamknie-
ciu formy posiada ona zatem z konieczno-
§ci rézna temperatur¢ w réznych miej-
scach. Para wodna wydzielajaca sie z for-
my wskutek jej ogrzania osiada zatem na



tych plytach, ktére sa chlodniejsze tak, ze
przy odlewaniu wywiazuje si¢ w tych miej-
scach para wodna i miejsca te odlewu sa
wadliwe. o
Zwlaszcza trudnem jest w tych warun-

kach odlewanie magnezu i jego stopéw w

formach piaskowych, poniewaz zdolnosé
reakcyjna tego metalu i jego mala pojem-
no$é cieplna ulatwiaja powstawanie wad
odlewniczych, przy stykaniu si¢ z woda,
przyczem reakcja magnezu ze skroplona
woda moze byé przyczyna wstrzasnien.
Nalezy tu wymienié jeszcze jedna trudnosé
polegajaca na tem, ., Ze przy ogrzewaniu
plyt plomien trafia czesto na piasek ota-
czajacy plyte, co powoduje parowanie
$rodkéw ochronnych, dodawanych zwykle
do piasku, stuzacego do wyrobu form do
odlewéw z magnezu i jego stopéw. Za-
warto§é tych srodkéw w piasku zmmiejsza
si¢ zatem, co jest przyczyna znéw wad
odlewniczych, z powodu reakcji metalu z
niechronionym piaskiem. A
Wynalazek niniejszy usuwa moznosé
powstawania powyzej wspomnianych wad
przy odlewaniu w sposéb bardzo prosty i
latwy i polega na réwnomiernem ogrzaniu
wewnetrznej powierzchni formy, w ktéra
sa wpuszczone plyty ochladzajace. W tym
celu przeprowadza sie przez forme za-
mknieta (zapomoca otworéw w niej, np.
wlewu, kanaléw powietrznych) ogrzany
gaz, najlepiej powietrze, tak dlugo az pty-

ty ochladzajace ogrzeja si¢ do pozadanej
réwnomiernej temperatury. Wiskutek row-
nomiernego i réwnoczesnego ogrzania calej
formy, para nigdzie nie osiada, a tem sa-
mem unika si¢ wad odlewniczych. Jedno-
cze$nie warunki krzepnigcia odlewu staja
si¢ korzystniejsze.

Dalsza zaleta przy zastosowaniu nowe-
go sposobu, odlewania magnezu i jego sto-
péw polega na tem, ze unika si¢ réwniez
odparowywania §rodkéw ochronnych, za-
wartych w piasku, poniewaz mie zachodzi
tu miejscowe przegrzanie formy, tak jak
przy ogrzewaniu ptyt ptomieniem gazo-
wym. ,

Mozna réwniez, gdy zajdzie tego po-
trzeba, zaopatrzyé¢ form¢ w osobne otwory
do wprowadzania i odprowadzania gazu.

Zastrzezenie patentowe.

Sposéb odlewania metali lekkich, zwta-
szcza magnezu i jego stopéw, w formach
z piasku, znamienny tem, e przed wyko-
naniem odlewu przeprowadza si¢ przez
forme ogrzany gaz tak dlugo, az sama for-
ma oraz plyty ochtadzajace ogrzejg sie
rownomiernie do pozadanej temperatury.

I. G. Farbenindustrie
Aktiengesellschaft.
Zastepca: Dr. inz. M. Kryzan,
rzecznik patentowy.

Druk L. Bogustawskiego i Ski, Warszawa.
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