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Den foreliggende opfindelse angdr et fleksibelt vindues-
viskerblad, hvis basisblad, i det mindste pd bladets labesider,
har en friktionskoefficient p& ikke over 2,1, og hvor bladet
har en belagning.

Det er velkendt for enhver, der har kg¢rt en bil, speci-
elt under sdkaldt disede eller tdgede betingelser, at et vin-
duesviskerblads viskeevne langtfra er acceptabel. Det er des-
uden kendt, at n&r et vinduesviskerblad anvendes under sadanne
betingelser i et vist tidsrum, vil det hurtigt blive slidt i
det mindste med hensyn til fremkaldelsen af en effektiv visk-
ning eller aftgrring. Dette vil almindeligvis resultere i en
stribning af forruden.

Der er gjort myriader af forsgg pd at forbedre vindues-
viskerblade ved at variere udformningen af bladholderen, bla-
dets konfiguration, kemisk behandling af bladet, og mange an-
dre metoder er ogsd afprgvet for at forbedre vinduesviskerbla-
de. Tmidlertid har ingen af disse forsgg varet helt effektive,
navnlig ndr bladet hyppigt udszttes for diset vejr.

vinduesviskerblade stgbes almindeligvis ud fra et stort
udvalg af elastomerer indbefattet naturligt og syntetisk gummi.
N&r basisbladet er formet, behandles det sadvanligvis med et
halogen, sadvanligvis klor, til hardning af gummiets overflade
for at nedsaztte viskerbladets friktion pd forruden og for at
forbedre slidegenskaberne. Efter denne behandling grafitbehand-
ler man af og til basisbladet for yderligere at nedsatte frik-
tionen. Derpd skzres basisbladet almindeligvis til dannelse af
viskerbladranden og det fardige viskerbladelement.

En lavere friktion og dermed en mindre slitage kan opnas
ved at fremstille basisbladet af et materiale med mindre frik-
tionskoefficient og derefter anvende bladet uden efterbehand-
ling. Et s&dant viskerblad har gode slidegenskaber, men mindre
gode egenskaber med hensyn til at ggre ruden ren og stribefri
sammenlignet med de viskerblade, der er fremstillet af gummi
med hg¢j friktion.

Formiet med opfindelsen er at tilvejebringe et visker-
blad, der kombinerer gode slidegenskaber med de gode renseegen-
skaber, som er typisk for viskerblade med hgj friktion. Dette
formal opnds ifglge opfindelsen ved, at vinduesviskerbladet er
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ejendommeligt ved det i den kendetegnende del af krav 1 angivne.
Det har vist sig, at belegningen med hgj friktion forbli-
ver effektiv ogsd efter, at den langs den virksomme kant af vi-
skerbladet efter nogen tids brug er slidt s& meget bort, at ba-
sisblandeté gummi med mindre friktion kommer til anlag mod ru-
den. Der opstdr herved en ligevagt i den videre slitage, hvor-
under viskerbladet kan rense ruden effektivt og arbejde med mo-
derat friktion og lille slitage. Belagningstykkelsen md for at
opna denne virkning ikke vare sid stor, at friktionen bgjer bla-
det s& meget bagover, at basisbladets.gummikant ikke kan blive
aktivt barende mod ruden, og ej heller s& tynd, at den gunstige
virkning af gummiet med den hgje friktionskoefficient bliver

umerkeliqg.
En fremgangsmdde til fremstilling af det i krav 1 omhandlede

viskerblad er angivet i krav 12.

Ifglge den foreliggende opfindelse dannes der fgrst et
viskerblad, f.eks. ved stgbning. Dette viskerblad kan bestd af
et hvilket som helst elastomert materiale sasom naturligt eller
synterisk polyisopren-, butadin-, @tylenpropylendien-gummi eller
neopren eller blandinger af disse. Ifglge den foreliggende opfindelse
omfatter det formede vinduesviskerblad fortrinsvis mindst 50% poly-
isopren, enten i naturlig eller syntetisk form eller som en bland-
ing af disse.

Efter dannelsen af basisbladet underkastes bladet om ngd-
vendigt en behandling til nedsattelse af overfladens friktions-
koefficient. Ifglge den foreliggende opfindelse har overfladen
af basisvinduesviskerbladet enten p& grund af iboende egen-
skaber eller som fglge af en behandling en friktionskoefficient,
der ikke er stgrre end ca. 2,1 ifglge friktionstest CFRP 113.

Det foretrakkes, at friktionskoefficienten ved den navnte prgve
ikke er stgrre end ca. 1,5. og de bedste resultater opnds nidr
friktionskoefficienten er ca. 1,0 eller lavere.

Friktionstest CFRP 113 er udviklet af ansggeren med det
formédl at male vinduesviskerblades friktionskoefficient. Stan-
dardprgver, sasom ASTM-test for friktionskoefficient har ikke
vist sig velegnede, da de ikke tager hensyn til kontaktoverfla-
den, kontaktvinklen, overbygget tryk og tilsvarende faktorer
knyttet til vinduesviskerblade. Friktionstest CFRP 113 foregér
pa fglgende méde:
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Viskerbladfriktionen mdltes under anvendelse af en visker-
arm med strain gauge. Strain gauge-udgangssignalerne sendtes til
en B & F signal-konditionerings- og forstarkningsenhed. Udgangs-
signalet fra forstarkeren sendtes til enBell & Howell Oscillograf,
hvor det vistes pad diagrampapir. Et set strain gauges anbragt pa
den vandrette overflade i den stang-lignende del af viskerarmen
anvendtes til en bestemmelse af viskerarmens kraft. Et set strain
gauges anbragt p& de lodrette overflader pa den stang-lignende
del af viskerarmen anvendtes til en bestemmelse af trakkrafter.

De to set strain gauges var kalibrerede med vagte. Ved gennem-
fering af madlinger vaskedes forruden grundigt. Viskerbladet sat-
tes derpd i bevagelse og der blev foretaget afla@sninger efter

500 t¢rre skrabecykler. Denne lettere anvendelse for der tages
malinger er tilstrakkelig til at glasoverfladen forsynes med ud-
sondret eller afslidt materiale fra viskerbladene dg til at udglat-
te viskerbladets kant ved afslidning af enhver ujavnhed fremkaldt
af skareapparatet.

I nogle tilfzlde. f.eks. for neopren, vil bladets friktions-
koefficient vare lav nok i overensstemmelse med den foreliggende
opfindelse, sdledes at der ikke kraves nogen behandling til ned-
sattelse af overfladefriktionen. Imidlertid vil de fleste blad-
materialer krave en behandling for at nedsatte overfladefriktion-
en. For typiske vinduesviskerblade, sasom dem, der er fremstillet
af polyisopren,anvendes hensigtmassigt halogenering med enten klor

eller brom, hvilket er en velkendt metode, se f.eks. US-patentskrift

No. 3.035.297. Det er ogsd muligt at nedsatte friktionen pd bladets
overflade ved behandling med en uorganisk syre, sdsom salpeter-
syre eller svovlsyre, ved anvendelse af en koncentreret syre

ved stuetemperatur i forholdsvis korte tidsrum, f.eks. 2 minut-
ter.

En yderligere metode til behandling af det formede blads
overflade for at nedsztte friktionen er at pafgre en hdrd be-
legning pa overfladen. Dette er sarligt gnskeligt med sddanne
blade som er fremstillet af @tylenpropylendien-gummi, hvor halo-
genering er ueffektiv til forggelse af overfladens hdrdhed. Dis-
se metoder til anbringelse af et hardet lag pa& overfladen af et
dannet blad til forggelse af bladets overfladehdrdhed er velkend=-
te, se f.eks.USA-patentskrift No. 3.001.221 og Britisk patent-
skrift No. 1.090.162.
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Efter at det formede blad ifglge opfindelsen har opniet
den rigtige friktionskoefficient pafgres der pa bladets over-
flade en belagning, der omfatter mindst et materiale valgt fra
den gruppe, der bestdr af de elastomere og plastiske materialer
der har etrYoungs modul pd mellem ca. 100 og ca. 1011. Det vil
forstds, at belagningen kan omfatte flere materialer med det an-
givne Youngs modul og at den yderligere kan indbefatte mindre
mangder tilsatningsmaterialer, sdsom findelte materialer (f.eks.
grafit, titandioxyd eller molybdandisulfid) til reduktion af
friktionen, absorptionsmidler for ultraviolet lys, farvestoffer
og lignende.

Ifglge den foreliggende opfindelse pafgres belagningsmaterialet
i det mindste p& siderne af bladets rand, men den kan ogséd pafgres
p& hele bladet om gnsket. Fordelen ved kun af belagge randdelen
er at dette vil efterlade bladets halsdel med lav overfladefrik-
tion, hvilket ggr det betydeligt lettere at indsatte flexeren. Om
gnsket kan ogs& randkanten belagges. Da det imidlertid af fremstil-
lingsmassige grunde er ¢gnskeligt at péfgre belagningen ifglge op-
findelsen fgr tilskaringen af bladene, vil randkanten sadvanligvis
ikke blive belagt. '

Tykkelsen af det belagningsmateriale, der skal palzgges,
varierer i hg¢j grad i afhangighed af det materiale, hvorpd det pa-
fgres og selve belagningsmaterialet. Som det vil blive diskuteret
mere fyldetstggrende i det fglgende antager man, at det er ¢gnske-
ligt at belagningsmaterialet slides ganske hurtigt vak sammenlignet
med det materiale hvorpéd det er pdfgrt og dette bekraftes af den
kendsgerning at blgde belagninger sadvanligvis arbejder bedre
end harde belagninger. Til opndelse af de bedste resultater bgr
belagningsmaterialet vare blgdere end substratets overflade. Det vil
forstés at i sddanne tilfalde hvor overfladen af substratmateri-
alet hardes for at nedsatte overfladefriktionen vil substratmateri-
alet, hvis det ellers er velegnet, kunne anvendes til belagning,
da materialet i selve substratet vil vare betydeligt blgdere end
substratets hzrdede overflade. Den optimale tykkelse for et be-
stemt belagningsmateriale pd et bestemt blad kan let fastlazgges
af en fagmand. Belagningen vil normalt have en gennemsnitlig

tykkelse pa mellem ca. 2 og ca. 20 M °*

Det skal fremhaves at selv om den ifglge opfindelsen anvend-



10

15

20

25

30

35

DK 151699B

te belegning kan vare forholdsvis blgd eller kan pafgres i et me-
get tyndt lag, vil viskerbladet fortsatte med at vare effektiv til
nedsattelse af striber, selv efter at belagningslaget er blevet
s1idt vek ved den virksomme kant og i mange tilfelde vil give en
bedre aftgrring efter neéslidning til basisbaldets niveau. Det star
ikke helt klatt hvorfor dette fznomen finder sted, men det antages
at viskerbladet efter et givet antal viskecykler vil hvile delvis
pd belagningsmaterialet og delvis pd det underliggende blad. Det
antages at belagningen hurtigere gg¢r det muligt for vinduesvisker-
bladet at blive tilpasset til en bestemt forrude til dannnelse af
en god forsegling derpa.

Et antal eksempler gennemfgrtes til demonstration af for-
skellige aspekter ved den foreliggende opfindelse. I hvert tilfzlde
anvendtes der et vinduesviskerblad, som var sammensat af naturligt
polyisopren, zinkoxyd, k¢nrgg, svolv som vulkaniseringsmiddel og
de sadvanlige acceleratorer, antioxidanter osv. Disse blade er
typiske for dem, der er tilgangelige i handelen. Med mindre andet
er angivet i det pdgaldende eksempel, halogeneredes hvert blad pé
kendt made(se f.eks. USA-patentskrift No. 3.035.397) . Nogle af
bladene blev derefter grafitbehandlet, mens andre blev belagt i over-
ensstemmelse med den foreliggende opfindelse efterfulgt af op-
varmning ved svagt forhgjet temperatur til fjernelse af oplgsnings-
middel. Disse viskerblade blev derefter grafitbehandlet. Bade de
belagte og de ikke-belagte blade blev derpi skdret til dannelse
af bladranden og fardige viskerbladelementer og afprgvedes i over-
ensstemmelse med visketest WI-1 undviklet af ansggeren pd fglgende
made:

visketest WI-1 gennemfgres under anvendelse af forruden og

vinduesviskersystemet pa en konventionel Ford "Galaxie 500". Der

anvendes de til dette viskersystem hgrende viskerarmkrafter. Prgven

£ man lader viskerbladet krydse forruden, som er
Efter et an-

nde af dens

gennemfgres ved a
befugtet ved hjalp af en dyse anbragt over forruden.
tal bladpassager stoppes vinduesviskeren nzr den ene e
vandring. Derpd afbrydes vandet, hvorefter vinduesviskeren bringes

til at passere over forruden &n gang og stoppe ved slagets ende.

Det antal streger, som viskerbladet har efterladt, bliver derpa

med det samme talt og registreret. Proceduren gentages, men med
viskerbladet startende i den modsatte ende af slaget, sdledes at
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antallet af streger efterladt under den opadgdende og nedadgaende
del af viskerens cyklus kan bestemmes separat. Stregerne fra hvert
slag talles og lagges sammen til at give det samlede antal streger
efterladt ved en hel viskecyklus. WI-l-prgveresultaterne gives i
hvert af eksemplerne i form af absolutte vardier eller sammenlig-
ningsverdier.

Det vil forstds, at der er betydelige variationer i viske-
egenskaberne hos viskerblade vundet fra forskellige partier frem-
stillede blade. Disse variationer er betinget af skarpheden hos ¢
det skareapparat der anvendes til dannelse af bladets rand, de
specielt ukontrollerbare betingelser hvorunder bladet fremstilles,
bladets alder og andre tilsvarende faktorer. For at opnd de sam-
me viskeegenskaber til sammenligningsformdl i eksemplerne, blev
alle blade indenfor et specielt eksempel taget fra samme batch.
Blade fra samme batch vil have samme viskeegenskaber. Imidlertid
bleve ikke alle blade i alle eksempler taget fra samme batch. Der-
for kan sammenligninger af viskeegenskaber kun foretages indenfor
de enkelte eksempler og man kan ikke foretage sammenligninger mel-
lem viskeresultater fra forskellige eksempler.

I de fglgende eksempler er et antal af produkterne identifi-
ceret med det i Danmark ikke-indregistrerede varemarke "M-COAT".
samt med en almen beskrivelse. Disse produkter leveres af Micro-

Measurements of Romulus, Michigan.
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Eksempel 1

Et viskerblad blev belagt under anvendelse af "M-COAT"B.
Dette produkt er en n%trilgummi—opl¢sning, der anvendes til frem-
stilling af nitrilgummibelagninger.”M-COAT" B oplgstes i forholdet
1:4 i metylatylketon og pdfgrtes derefter ved hjalp af en pensel.
Efter herdning i 30 minutter ved 56°C til fjernelse af oplgsnings-—
midlet afprgvedes viskerbladet ved viskerprgven. Det gav 12 stri-
ber. To tilsvarende viskerblade fra samme parti blade, som ikke
var blevet belagt ifglge foreliggende opfindelse, gav henholds-
vis 52 og 43 striber. Yderligere tre viskerblade maledes med oOp-
lgsningen. Efter tgrring til fjernelse af oplgsningsmidlet, af-
prgvedes de ved viskerprgven. De gav henholdsvis 8,11 og 7 striber,
mens ikke belagte blade fra samme parti blade gave 50 og 33 striber

ved viskeprgven.

Eksempel 2

Viskerblade blev belagt under anvendelse af "M-COAT" C. Det-
te produkt er en siliconegummi-oplgsning til anvendelse ved frem-—
stilling siliconegummibelagninger."M-COAT"C oplgstes i forholdet
1:2 i metylatylketon og pafgrtes derefter med en pensel. Efter
hardning 30 minutter ved 56°C til fjernelse af oplgsningsmidlet,
afprgvedes viskerbladene ved viskeprgven. De gav henholdsvis 15
og 12 striber. To tilsvarende viskerblade fra samme parti blade,
som ikke var belagt i overensstemmelse med den foreliggende op-
findelse gav henholdsvis 60 og 67 striber ved viskerprgven.

Eksempel 3

Viskerbladet blev belagt under anvendelse af "M-COAT" G. Det-
te produkt er en polysulfidgummi-oplgsning til anvendelse ved
fremstilling af polysulfidgummibelazgninger. "M-COAT" G oplgstes i
metylisobutylketon og padfgrtes derpéd med en pensel. Efter herd-
ning i 30 minutter ved 56°C til fjernelse af oplgsningsmidlet
afprgvedes viskebladene ved viskeprgven. De gav henholdsvis 21 og
51 striber. To tilsvarende viskerblade fra samme parti blade, som

ikke var belagt i overensstemmelse med den foreliggende opfindelse
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gav henholdsvis 72 og 79 striber ved viskeprgven.

Eksempel 4

Viskerblade blev belagt under anvendelse af "M-COAT" A.
Dette produkt er en uretan-oplgsning, der anvendes ved fremstil-
ling af uretanbelagninger. "M-COAT" A oplgstes i forholdet 1:2
i metylatylketon og pdfgrtes derpd med en pensel. Efter herdning
i 30 minutter ved 56°C til fjernelse af oplgsningsmidlet, af-
prgvedes viskerbladene ved viskeprgven. Det gav henholdsvis 18
og 52 striber. To tilsvarende viskerblade fra samme parti blade,
som ikke var blevet belagt i overensstemmelse med foreliggende
opfindelse gav henholdsvis 89 og 86 striber ved viskeprgven.

Eksempel 5

—————— - — - -

Viskerblade blev belagt under anvendelse af "M-COAT" B.
"M~COAT" B fortynedes i forholdet 1:10 i metylatylketon og p&-
fgortes derpd med et stafferingsapparaf. Dette apparat péfgrer
maling ved hjalp af et roterende riflet messinghjul. Efter hard-
ning i 45 minutter ved 56°C til fjernelse af oplgsningsmidlet
blev viskerbladene afprgvet ved viskeprgven. De gav henholdsvis
15 og 23 striber. Tre tilsvarende blade fra samme parti blade,
som ikke var blevet belégt i overensstemmelse med den foreliggen~
de opfindelse gav henholdsvis 117, 139 og 136 striber ved viske-
prgven.

Eksempel 6

Et viskerblad blev belagt under anvendelse af "M-COAT" C.
"M-COAT" C fortynedes i forholdet 1:10 i metylisobutylketon
og pdfgrtes derpd med et stafferingsapparat. Efter hardning i
1 time ved 56°C til fjernelse af oplgsningsmidlet blev visker-
bladet afprgvet ved viskeprgven. Det gav 31 striber sammenlignet
med 146 striber fra et ubelagt blad'fra samme parti af blade.
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Eksempel 7

Et antal viskerblade blev belagt under anvendelse af
"M-COAT" B. "M-COAT" B fortyndes i forholdet 1:2 i metyl-
isobutylketon og péfgrtes derpd ved sprgjtning. Efter herd-
ning i 5 minutter ved 80°C til fjernelse af oplgsningsmidlet
blev viskning med disse blade afprgvet i viskeprgven og sammen-=
lignet med resultatet for tilsvarende blade, fra det samme parti
af blade, som ikke var blevet belagt i overensstemmelse med den
foreliggende opfindelse. Prgveresultaterne viste at ubelagte
blade gav cirka 3 gange s& mange striber, som de belagte blade.

Eksempel 8

Viskerblade blev belagt med "Bostik" Adhesive 2748, et
blgdt gummimateriale, der leveres af B.B. Chemical Company Cam-
bridge, Massachusetts; "Bostik" er et i Danmark indregistreret vare-
maerke. "Bostik" Adhesive 2748 fortyndes i forholdet 1:2 i metyl-
isobutylketon og pdfgrtes derpd ved sprgjtning. Efter ha&rdning i
7 minutter ved 80°C til fjernelse af oplgsningsmidlet blev disse
blades viskevirkning afprgvet i viskeprgven og sammenlignet med
tilsvarende viskeblade, som ikke var blevet belagt i overenstem-
melse med den foreliggende opfindelse. Disse blade kom fra det-
samme parti, som de blade hvorpd der var pafgrt belagning.
Prgveresultaterne viste, at deubelagte blade gav dobbelt sd mange

striber som de belagte.

Eksempel 9

Et antal viskerblade blev belagt under anvendelse af en
neoprengummi-oplgsning. Oplgsningen bestod af 2,22 g/liter neopren
W (leveres af DuPont) og 0,63 g/liter "Cure Agent C". "Cure Agent
C" bestir af 19 vagt® 2-merkaptobenzotiazyldisulfid, 46 vagt$
zinkoxyd,l vagt% soyalecitin og 34 vagt$ petroleumsolie. Baremid-
let var en blanding af 10 rumfangs%® metylatylketon og 90 rumfangs3
toluen. Oplgsningen pafgrtes ved sprgjtning. Efter herdning i 1
time ved 80°C til fjernelse af oplgsningsmidlet og for at harde

gummibelagningen, maltes belagningens tykkelse og viste sig at
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10 .
vare ca. 40 x 107° cm. Bladet blev afprgvet ved viskeprgven og
sammenlignet med blade fra samme parti af blade, som ikke var
blevet belagt. De belagte blade viste ingen fofbedret viskevirk-
ning i forhold til de ubelagte. Bade de belagte og de ubelagte
blade fik derefter lov til at krydse den tgrre forrude i 100
cykler, sdledes at belagningen blev en smule slidt p& samme
madde som ved anvendelse-’af bladet. Viskevirkningen af de belagte
og ubelagte blade blev atter prgvet ifglge viskeprgven. Det vis-
te sig at viskevirkningen af de belagte blade var vasentligt for-
bedret og de ubelagte blade gav nu 50% flere striber end de be-
lagte.

Den samme gummi og det samme hardningssystem anvendtes til
belagning af viskerblade bortset fra at der anvendtes et andet
oplgsningsmiddelsystem. Medens oplgsningsmidletsystemet ved den
foregdende prgve bestod/%o rumfangs% metylatylketon og 90 rum-

- fangs% toluen, bestod oplgsningsmidletsystemet i dette tilfzlde

af 54 rumfangs% metylatylketon og 46 rumfangs? toluen. Gummioplgs-
ningen blev atter pafgrt ved sprgjtning. Efter hardning i 1 time
ved 800C til fjernelse af oplgsningsmidlet og til hardning af
gummibelagningen méltes belagningens tYkkelse og det viste sig

at den var ca. 155 x 10_5 cm. Bladet prgvedes ved viskeprgven

og sammenlignedes med tilsvarende blade fra samme parti af blade,
som ikke var blevet belagt. De belagte blade viste ingen forbedring
ved viskeprgven i sammenligning med de ubelagte. B&de de belagte

og de ubelagte blade fik derpd lov til at vandre over den tgrre
forrude i 100 cykler. Viskevirkningen af sdvel belagte som ube-
lagte blade afprgvedes atter ved viskeprgven. De ubelagte blade

gav nu tre gange sa& mange striber som de belagte.

Eksempel 10

Et antal viskerblade blev belagt under anvendelse af en nit-
rilbutadiengummioplgsning. Opl@gsningen bestod af 10,43 g/liter
"Hycar" 1432 ("Hycar" er et i Dammark indregistreret varemarke)
og 0,156 g/liter "Cure Agent C". Oplgsningsmidlet var en blanding
af metylatylketon og toluen med et indhold p& 52,5 rumfangs$ metyl-
atylketon. Oplgsningen pafgrtes ved sprgjtning. Efter haerdning ved
80°C i 1 time til fjernelse af oplgsningsmidlet og til hardning
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af gummibelagningen méltes belagningens tykkelse og den viste
sig at vere ca. 40 x 10.—5 cm. Viskevirkningen afprgvedes ved
viskeprgven og sammenlignedes med tilsvarende blade fra samme
parti af blade, som ikke var blevet belagt i overenstemmelse
med den foreliggende opfindelse. Viskeprgven viste, at ubelagte
blade giver ca. 1,5 gange sa mange striber som de belagte ved
begyndelsen og ogsé efter 100 og 500 tgrre viskecykler.

Ved et andet tykkelsesniveau og med "Cure Agent C"-niveauet
havet til 0,625 g/liter gav ubelagte blade 1 begyndelsen 1,5
gange s8 mange striber som belagte med en belagningstykkelse pa
25 x 10~° cm fra samme parti af blade. Efter 100 cykler pd en
tgr forrude gav ubelagte blade 2 gange s& mange striber ved viske-
prgven sammenlignet med de belagte og efter 500 cykler pa en tgr

forrude 3 gange sa mange.

Eksempel 11

" Bt antal viskerblade blev belagt under anvendelse af en
klorsulfoneret polyatylenoplgsning. Denne oplgsning bestod af
28,8 g/liter "Hypalon" 20 ("Hypalon" er et i Danmark indregistreret
varemarke tilhgrende pupont), 3,73 g/liter 2-merkapto-benzotia-
zyldisulfid, og 11,5 g/liter stannooktoate. Barersystemet var en
blanding af metylatylketon og toluen med metylatylketon til stede
i en me@ngde pd& 45 rumfangs%. Dette giver et vokset, faststofagtigt
materiale. Bel®gningen blev pafgrt ved sprgjtning. Efter hard-
ning ved 80°C i 1 time til fjernelse af oplgsningsmidlet og til
hardning af belazgningen, miltes belagningens tykkelse til ca.

35 x 10-5 cm. Bladets viskevirkning afprgvedes ved viskeprgven og
sammenlignedes med tilsvarende blade fra samme parti af blade, som
ikke var blevet belagt i overenstemmelse med opfindelsen. Viske-
prgven viste, at ubelagte blade gav 2 gange sd mange striber som

de belagte.

Eksempel 12

Et antal viskerblade blev belagt under anvendelse af en
butylgummioplgsning. Oplgsningen bestod af 18,1 g/liter "Butyl
402" (et i Danmark ikke-indregistreret varemarke tilhgrende Polysar)
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2,26 g/liter "Cure Agent C" og 0,91 cm3/liter aktivator A (en ak-
tivator, der indeholder 6% kobolt som koboltnaftenat i mineralsk
terpentin) . Oplgsningsmidlet var en blanding af toluen og cyklohexan
indeholdende 9,75% toluen. Bel®gningerne blev padfgrt ved sprgjtning.
Efter herdning ved 80°%C i 1 time til fjernelse af oplgsningsmidlet

og til at harde gummibelazgningerne, méltes belagningens tykkelse og
det viste sig at den 18 indenfor omradet fra ca. 45 x lo-scm til

85 x 10-5 cm. De belagte blade og et antal ubelagte blade fra det
samme parti af blade blev afslidt ved 100 viskecykler pa en tgr
forrude. De ubelagte blade gav nasten 3 gange sa mange striber som

de belagte blade.

Eksempel 13

Et antal viskerblade blev belagt under anvendelse af en na-
turlig gummioplgsning. Oplgsningen bestod af 9,97 g/liter naturligt
gummi, og 1,25 g/liter "Cure Agent C". Oplgsningsmidlet var en
blanding af metylatylketon og toluen indeholdende 47,5 }umfangs%
metylatylketon. Belagningerne péfgrtes ved sprgjtning. Efter hard-
ning ved 80°C i 1 time til fjernelse af oplgsningsmiddel og til
herdning af gummibelagningen m8ltes belagningens tykkelse og det
viste sig at den 14 indenfor omradet fra ca. 10 x 10_5 cm til
45 x 10_5 cm. De belagte blade og et antal ubelagte blade fra samme
parti af blade blev afslidt ved 100 viskecykler pé& en tgr forrude.
Viskning ved hjalp af bladene blev afprgvet ved viskeprgven. De ube-
lagte blade gav to gange s& mange striber som de belagte blade.

Eksempel 14

Et antal viskerblade blev belagt under anvendelse af en
styrenbutadiengummi-oplgsning. Opl@gsningen bestod af 9,97 g/liter
af "SBR 1503" ( et i Danmark ikke-indregistreret varemarke, leveres
af Phillips Petroleum) og 1,25 g/liter "Cure Agent C". Oplgsnings-
midlet var en blanding af metylatylketon og toluen indeholdende
47,5 rumfangs$ metylatylketon. Belagningerne blev pafgrt ved sprgjt-
ning. Efter herdning ved 80°C i 1 time til fjernelse af oplgsnings-
midlet og til ha@rdning af gummibelagningen méltes belagningens tyk-
kelse og det vist sig at den var ca. 80 x 10_5 cm. Disse viskerblade
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og ubelagte viskerblade fra sammme parti af blade blev afprgvet
ved viskeprgven. De ubelagte blade gav 3,5 gange s& mange stiber
som de belagte. Badde de belagte og de ubelagte blade blev afslidt
ved 100 viskecykler pd en tg¢r forrude. De blev atter afprgvede

ved viskeprgven. De ubelagte blade gav nu 4,3 gange s& mange
striber som de belagte blade. Sivel de belagte som de ubelagte
blade blev afslidt ved yderligere 100 viskecykler pd en tg¢r for-
rude. De blev afprgvet ved viskeprgven. De ubelagte blade gav sta-
dig 4,3 gange si mange striber som de belagte blade.

Eksempel 15

Et antal viskerblade blev belagt under anvendelse af en
tilsvarende styrenbutadiengummioplgsning, som den der blev an-
vendt ved eksempel 14. Oplgsningen bestod af 26,8 g/liter "SBR
1503", 3,34 g/liter "Cure Agent C" og 1,34 cm3/liter aktivator A.
Oplgsningsmidlet var en blanding af metylatylketon og toluen inde-
holdende 57,0 rumfangs$ metylatylketon. Belagningerne pdfgrtes ved
sprgjtning. Efter hardning ved 80°C i 1 time til fjernelse af op-
lgsningsmidlet og til herdning af gummibelagningen mdltes belag-
ningens tykkelse, og det viste sig, at den var ca.70 x 10-5 cm.
Disse viskerblade og et antal ubelagte viskerblade fra samme parti
af blade blev slidt mod en tgr forrude i 100 viskecykler. Den af
bladene frembragte viskevirkning afprgvedes ved viskeprgven. De ube-
lagte blade gav 6,5 gange s& mange striber som de belagte blade. Et
antal yderligere viskerblade blev belagt pé samme mdde og belagningens
tykkelse 14 mellem 60 x 10—5 cm og 100 x 10-5 cm. Efter afslidning
af de belagte og de ubelagte blade fra samme parti af blade i 100
cykler pd en tgr forrude, afprgvedes de ved viskeprgven. De ubelagte
blade gav 14 gange s& mange striber som de belagte blade.

Et antal yderligere viskerblade belagtes under anvendelse af
den ovenfor beskrevne oplgsning. Belagningen péfgrtes atter ved
sprgjtning. Efter tgrring til fjernelse af oplgsningsmidlet og haerd-
ning af gummibelagningen m8ltes belagningens tykkelse og det viste
sig at den var ca. 80 x 10—5 cm. Disse viskerblade og et antal ube-
lagte viskerblade fra samme parti af blade afprgvedes ved viskeprgven.
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De ubelagte blade gav 3,5 gange s& mange striber som de belagte.
Savel de belagte som de ubelagte blade blev slidt under 100 viske-
cykler pd en tgr forrude. De blev atter afprgvet ved viskeprgven. De
belagte blade gav nu 5 gange sd mange striber som de belagte blade.
Bide de belagte og de ubelagte blade blev slidt under yderligere

400 viskecykler pd en tgr forrude. De blev afprgvede ved viske-
prgven. De ubelagte blade gav nu 5 gange s& mange striber som de
belagte blade. De belagte blade gav ca. 5 striber hver ved viske-
prgven, hvoraf gennemsnitlig 3 tilstrazkkelig svage til at de sand-

synligvis ikke ville p8virke udsynet under normale kgrebetingelser.

Eksempel 16

Et antal viskerblade blev belagt under anvendelse af samme
styrenbutadiengummioplgsning, som den der anvendtes i eksempel 14,
Oplgsningen bestod af 18,75 g/liter "SBR 1503" og 2,35 cm3/1iter
di-t-butylperoxyd. Oplgsningmidlet var en blanding af metylatylketon og
toluen indeholdende 54,5 rumfangs% metylatylketon. Belagningerne
péfgrtes ved sprgjtning. Efter hardning ved 80°C i 1 time til fjernelse
af oplgsningmidlet og hardning af gummibelagningen maltes belag-
ningens tykkelse, og det viste sig at den 1& indenfor omradet fra
ca. 25 x 10-5 til 60 x 10—5 cm. Disse viskerblade og et antal ube-
lagte‘blade fra samme parti af blade blev slidt mod en tgr forrude
under 100 viskecykler. Den af bladene fremkaldte viskevirkning blev
bedgmt ved viskeprgven. De ubelagte blade gav 5 gange sd& mange stri-
ber som de belagte blade. Et antal yderligere viskerblade belagtes
under anvendelse af den ovenfor beskrevne oplgsning. Belagningerne
blev atter p&fgrt ved sprgjtning. Efter tgrring til fjernelse af
oplgsningsmidlet og hardning af gummibelagningen méltes belzgningens
tykkelse og det viste sig at den var ca. 45 x 10—5 cm. Disse visker-
blade og et antal ubelagte viskerblade fra samme parti af blade blev
afprgvet ved viskeprgven. De ubelagte blade gav 2,5 gange sé& mange
striber som de belagte blade. Sivel de belagte som de ubelagte blade
blev slidt under 100 viskecykler p& en tgr forrude. De blev atter af-
prgvet ved viskeprgven. De ubelagte blade gav nu 3 gange sa mange
stiber som de belagte. Savel de belagte som de ubelagte blade blev
slidt under yderligere 400 viskecykler pd en t¢r forrude. De blev nu
afprgvet ved viskeprgven. De ubelagte blade gav nu 4 gange sa mange

striber som de belagte blade.
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Eksempel 17

Et antal viskerblade blev belagt under anvendelse af sam~
me styrenbutandiengummioplgsning og det samme hardemiddel som blev
anvendt ved eksempel 16. Oplgsningen bestod af 16,0 g/liter "SBR
1503" og 4,0 cm3/liter di-t-butylperoxyd. Oplgsningsmidlet var en
blanding af metylatylketon og toluen indeholdende 58,0 rumfangs$
metylatylketon. Belagningerne péfgrtes ved sprgjtning.Efter hard-
ning ved 80°C i 1 time til fjernelse af oplgsningsmidlet og hard-
ning af gummibelagningen mdltes belagningens tykkelse, og det vis-
te sig at den 13 pd mellem ca. 65 x 10 ° cm og 250 x 10™° cm. Dis-
se viskerblade og et antal ubelagte viskerblade fra de samme parti
af blade blev slidt mod en tgr forrude under 100 viskecykler. Den
af bladene frembragte viskevirkning blev afprgvet ved viskeprgven.
De ubelagte blade havde 5 gange s& mange striber som de belagte
blade. Et antal yderligere viskerblade blev belagt p& den samme
méde og det viste sig at de havde en belagningstykkelse pi mellem
35 x 10_5 cm og 60 x 10_5 cm. Efter afslidning af de belagte og de
ubelagte blade fra det samme parti af blade under 100 cykler pi
en tgr forrude blev de afprgvet ved viskeprgven. De ubelagte blade
havde 5 gange s& mange striber som de belagte blade. Et antal yder-
ligere viskerblade blev belagt under anvendelse af den ovenfor be-
skrevne oplgsning. Belagningerne blev atter pafgrt ved sprgjtning.
Efter tgrring til fjernelse af oplgsningsmidlet og hardning af
gummibelagningerne méltes belagningens tykkelse og den viste sig
at vere ca. 80 x 10"5 cm. Disse viskerblade og et antal ubelagte
viskerblade fra samme parti af blade blev afprgvet ved viskeprgven.
De ubelagte'blade havde 3 gange s& mange striber som de belagte
blade. Savel de belagte som de ubelagte blade blev slidt under 100
viskercykler pd en tg¢r forrude. De blev atter afprgvet ved viske-
prgven. De ubelagte blade havde 3,5 gange s8 mange striber som de
belagte blade. Savel de belagte som de ubelagte blade blev slidt
under yderligere 400 viskecykler pd en tgr forrude. De blev atter
afprgvet ved viskeprgven. De ubelagte blade viste sig at have 5,5

gange s& mange striber som de belagte blade.
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Eksempel 18

Et antal viskerblade blev belagt under anvendelse af en
styrenbutadiengummioplgsning. Oplgsningen bestod af 19,9 g/llter
"SBR 1503", 2,49 g/liter "Cure Agent C", 1, 00 cm /llter aktivator
A og 4,49 g/liter mikro 150-grafit (leveres af Asbury Graphite
Mills of Asbury, New Jersey). Oplgsningsmidlet var en blanding af
metylatylketon og toluen indeholde 58,5 rumfangs? metylatylketon.
Belazgningerne pafgrtes ved sprgjtning. Efter hardning ved 80°% i
1 time til fjernelse af oplgsningsmidlet og til hardning af gummi-
belagningen maltes belagningens tykkelse , og det viste sig at den
1% indenfor ca. 55 x 1072 cm til 95 x 10™° cm. Disse viskerblade
og ubelagte blade fra samme parti af blade blev afprgvet ved viske-
prgven. De ubelagte blade gav 3,5 gange sd mange striber som de
belagte blade. S&vel de belagte som de ubelagte blade blev slidt
under 100 viskecykler p& en tg¢r forrude. De blev atter prgvet ved
viskeprgven. De ubelagte blade gav nu 8,5 gange s& mange striber
som de belagte blade. Bade de belagte og de ubelagte blade blev
slidt under yderligere 400 viskecykler pd en tgr forrude. De blev
afprgvet ved viskeprgven. De ubelagte blade gav 7 gange sd mange
striber som de belagte blade.

Et antal yderligere viskerblade blev belagt under anvendelse
af den ovenfor beskrevne oplgsning. Belagningen pafgrtes atter ved
sprgjtning og ved tgrring til fjernelse af oplgsningsmidlet og herd-
ning af gummibelagningen maltes belagningens tykkelse og det viste
sig at den var ca. 80 x lO_5 cm. Dissse viskerblade og et antal ube-
lagte viskerblade fra det samme parti af blade afprgvedes ved viske-
prgven. De ubelagte blade gave 2,5 gange sd mange striber som de
belagte blade. Bidde de belagte og de ubelagte blade blev slidt under
100 viskecykler pd en tgr forrude. De blev atter afprgvet ved
viskeprgven. De ubelagte blade gav 4 gange si mange striber som de
belagte blade. Bdde de belagte og de ubelagte blade blev slidt
under yderligere 400 viskecykler pd en tgr forrude. De blev afprgvet
ved viskeprgven. De ubelagte blade gav nu 5,7 gange sa& mange striber

som de belagte blade.

Eksempel 19

Et antal viskerblade blev belagt under anvendelse af en
styrenbutadiengummiopl¢sning. Oplgsningen bestod af 15,95 g/liter
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"SBR 1503", 1,99 g/liter "Cure Agent C", 0,80 cm3/liter aktivator A
og 3,5 g/liter semiarmerende ovnsort.Oplgsningmidlet var en bland-
ing af metylatylketon og toluen indeholdende 58,0 rumfangs% metyl-
atylketon. Belagningen pafgrtes ved sprgjtning. Efter herdning ved
80°C i 1 time til fjernelse af oplgsningsmidlet og til hardning af
gummibelagningerne maltes belagningens tykkelse og det viste sig
at den 124 indenfor omradet fra ca. 30 x 10_5 cm til 60 x 10_5 cm.
Disse viskerblade og ubelagte viskerblade fra samme parti visker-
blade afprgvedes ved viskeprgven. De ubelagte blade gav 3 gange

sa mange striber som de belagte blade. Bade de belagfe-og de ube-
lagte blade blev slidt under 100 viskecykler pa en tgr forrude.

De blev atter afprgvet ved viskeprgven. De ubelagte blade gav nu

5 gange sa& mange striber som de belagte blade. Bade de belagte og
de ubelagte blade blev slidt under yderligere 400 viskecykler pa

en tgr forrude. De blev afprgvet ved viskeprgven. De ubelagte blade

gav nu 4,5 gange s& mange striber som de belagte blade.

Eksempel 20

Et antal viskerblade blev belagt under anvendelse af en
styrenbutadiengummioplgsning. Oplgsningen bestod af 15,75 g/liter
af"SBR 1503", 1,97 g/liter af "Cure Agent C", 0,79 cm3/liter aktivator
A og 28,4 g/liter Mikro 150 grafit. Oplgsningsmidlet var en blanding
af metylatylketon og toluen indeholdende 58,0 rumfangs?® metyletyl-
keton. Belagningerne pafgrtes ved sprgjtning. Efter hardning ved
80°C i 1 time til fjernelse af oplgsningsmidlet og til he&rdning af
gummibelagningerne, madltes belagningens tykkelse og det viste sig
at den 13 mellem ca. 35 x 10—5 cm og 95 x 10—5 cm. Disse viskerblade
og ubelagte viskerblade fra samme parti blade afpr¢vedeé ved viske-
prgven. De ubelagte blade gav 1,5 gange s& mange str;ber som de be-
lagte blade. Savel de belagte som de ubelagte blade blev slidt under
100 viskecykler p& en tgr forrude. De blev atter afprgvet ved viske-
prgven. De ubelagte blade gav nu 2 gange éé mange striber som de
belagte blade. Bade de belagte og de ubelagte blade blev slidt un-
der yderligere 400 viskecykler pé& en tgr forrude. De blev afprgvet
ved viskeprgven. De ubelagte blade gav 1,8 gange sa mange stiber
som de belagte blade. Ved siden af reduktionen af antallet af stri-
ber, var et andet bem®rkelsesvardigt trazk ved denne belagning at
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den p& signifikant m&de reducerede intensiteten af vandpletter pa
den del af forruden, der forlades af viskerbladene i narheden af
viskeholdergaflerne (holder yokes). Pletdannelse afviger fra
stribedannelse ved at pletning anvendes til at definere forholds-
vis brede vandpletter, mens stribning definerer_ganske smalle vand-
pletter. Selv om disse to fanomener ikke har specielle betegnelser
er de ganske velkendte for fagmanden og for anvendere af motor-
kgretgjer i almindelighed.

'~ Et antal yderligere viskerblade blev belagt under anvendelse
af den ovenfor beskrevne oplgsning. Belagningen pafgrtes atter ved
sprgjtning. Efter tgrring til fjernelse af oplgsningsmidlet og til
hardning af gummibelagningerne miltes belagningens tykkelse og det
viste sig at den var ca. 50 x 10"5 cm. Disse viskerblade og et an-
tal ubelagte viskerblade fra samme parti af blade, afprgvedes ved
viskeprgven. De ubelagte blade gav 2,7 gange s& mange striber som
de belagte blade. Bide de belagte og de ubelagte blade blev slidt
under 100 viskecykler pd en tgr forrude. De blev atter prgvet ved
viskeprgven. De ubelagte blade gav nu 3,2 gange s& mange striber
som de belagte blade. S&vel de belagte som de ubelagte blade blev
slidt under yderligere 400 viskecykler pa en tgr forrude. De blev
afprgvet under viskeprgven. De ubelagte blade gav nu 3,0 gange sa
mange striber som de belagte blade. Atter var et andet bemarkelses-
verdigt trazk ved denne belagning, dens effektivitet til nedsattelse
af kraftige vandpletter p& forruden efterladt af viskerbladene i

naerheden af viskeholdergaflerne.

Eksempel 21

Et antal viskerblade blev belagt under anvendelse af en sty-
renbutadiengummioplgsning. Oplgsningen bestod af 15,75 g/liter "SBR
1503", 1,97 g/liter "Cure Agent C", 0,79 cm3/liter aktivator A og

28,4 g/liter Mikro 150 grafit.Oplgsningsmidlet var en blanding af metyl-

@tylketon og toluen indeholdende 58,0% rumfangs$ metyletylketon.

Belagningerne pafgrtes ved sprgjtning. Bladene fik en anden belag-
ning under anvendelse af samme oplgsning, men uden grafit. Oplgs-
ningen bestod af 22,8 g/liter "SBR 1503", 2,85 g/liter "Cure Agent
c", og 1,14 cm3/liter aktivator A. Oplgsningsmidlet var en blanding
af metyletylketon og toluen indeholdende 58,5 rumfangs? metylatyl-
keton. Belagningerne pafgrtes ved sprgjtning. Efter hardning ved
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80°C i 1 time til fjernelse af oplgsningsmidlet og til hardning
af gummibelazgningerne, maltes belagningens tykkelse og det viste
sig at 14 pd mellem ca. 130 x 10—5 cm og 140 x 10_5 cm. Disse vis-
kerblade og ubelagte viskerblade fra samme parti blade afprgvedes
5 ved viskeprgven. De ubelagte blade gav 1,5 gange sa mange striber
som de belagte blade. Badde de belagte og de ubelagte blade blev
slidt under 100 viskecykler pd en tgr forrude. De blev atter afF
prgvet under viskeprgven. De ubelagte blade gav nu 5 gange sa
mange striber som de belagte blade. Badde de belagte og de ubelagte
10 blade blev slidt under yderligere 400 viskecykler pd en tgr forrude.
De blev afprgvet ved viskeprgven. De ubelagte blade gav 5 gange sa

mange striber som de belagte blade.

Eksempel 22

15 ———e—————

Et antal viskerblade blev belagt under anvendelse af en sty-

renbutadiengummiopl@gsning. Oplgsningen bestod af 15,75 g/liter
"SBR 1503", 1,97 g/liter "Cure Agent C", 0,79 cm>/liter aktivator A
og 28,4 gfliter ‘Mikro 150 grafit.Oplgsningsmidlet var en blanding af

20 metyletylketon og toluen indeholdende 58,0 rumfangs% metylatylketon.
Belagningerne pafgrtes ved sprgjtning. Bladene fik en yderligere
belagning under anvendelse af en tilsvarende oplgsning. I dette til-
faelde bestod oplgsningen af 19,9 g/liter "SBR 1503", 2,49 g/liter
"Cure Agent C", 1,00 cm3/liter aktivator A og 4,49 g/liter Mikro

25 150. Oplgsningsmidlet var en blanding af metylatylketon og toluen
indeholdende 58,5 rumfangs$ metylatylketon. Belagningerne pa-
fortes ved sprgjtning. Efter hardning ved 80°C i en time til fjernelse
af oplgsningsmidlet og til h@rdning af gummibelagningerne, maltes
belazgningens tykkelse og det viste sig at den la mellem ca. 90 X 10~

30 cm og 170 x 10_5 cm. Disse viskerblade og ubelagte viskerblade fra
samme parti blade afprgvedes ved viskeprgven. De ubelagte blade
gav 3 gange s& mange striber som de belagte blade. Bade de belagte
og de ubelagte blade blev slidt under 100 viskecykler pa en tgr
forrude. De blev atter afprgvet ved viskeprgven. De ubelagte blade

35 gav nu 5,7 gange sd mange striber som de belagte blade. Bade de be-
lagte og de ubelagte blade blev slidt under yderligere 400 viske-
cykler péd en tgr forrude. De blev afprgvet under viskeprgven. De

5

ubelagte blade gav 7 gange sd mange striber som de belagte blade.
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Eksempel 23

Et viskerblad , som ikke var blevet behandlet med klor til
nedsattelse af overfladefriktionen blev belagt med en styrenbuta-
diengummioplgsning indeholdende et organisk svovlhardningssystem
og zinkoxyd. Oplgsningen bestod af 22,8 g/liter "SBR 1503", 2,85
g/liter "Cure Agent C", og 1,14 cm3/liter aktivator A. Oplgsnings-
midlet var en blanding af metylatylketon og toluen indeholdende
58,5 rumfangs% metylatylketon. Fgr belagning havde bladet en frik-
tionskoefficient ifglge friktionsprgve CFRP 113 pd ca. 2,8. Be-
lzgningen pdfgrtes ved sprgjtning. Efter hardning ved 80%m i
1 time til fjernelse af oplgsningsmidlet, mdltes belagningens tyk-
kelse og det viste sig at den var ca. 80 x 10—5 cm. Dette visker-
blad og et tilsvarende viskerblad fra samme parti som heller ikke
var blevet behandlet med klor blev grafitbehandlet. Bladene blev
derefter skidret og afprgvet ved viskeprgven. Selv om det belagte
blad udviste betydeligt bedre resultater sammenlignet med de ube-
lagte blad, idet det havde 6 gange farre striber, viste det sig
ogsd at begge blade blev meget hurtigt udslidt og slet ikke var
praktiske fra et gkonomisk synspunkt. Nermere bestemt var bladene
desintegreret i en s&dan grad, at de var fuldstandig ubrugelige
efter mindre end 4 timers anvendelse pd en tgr forrude, hvilket er

en helt uacceptabel levetid.
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Patentkravw

1. Fleksibelt vinduesviskerblad, hvis basisblad, i det
mindste pa bladets labesider, har en friktionskoefficient pé

ikke over 2,1, og hvor bladet har en belagning, k ende t e g -
net ved af belegningen har en friktionskoefficient der er stgr-
re end friktionskoefficienten pa basisbladets labesider, hvil-
ken belzgning er valgt blandt s&danne elastomere og plastiske
materialer, der har et Youngs modul pa mellem ca. 100 og ca.

lOll dyn/cmz, hvilken belagning er udstrakt hele vejen ud til
lzbens kant og har en tykkelse pd ca. 2 til ca. 20 u.

2. Viskerblad ifglge krav 1, k ende tegnet ved at
basisbladets friktionskoefficient ikke ewerstiger '1,5.

3. Viskerblad ifglge krav 1, k end e tegnet ved at
basisbladets friktionskoefficient ikke overstiger 1,0.

4. Viskerblad ifglge krav 1, k en detegnetved at
basisviskerbladet har en hardet overflade.

5. Viskerblad ifglge krav 4, kende tegnet ved at
overfladen er hardet ved pafgring af en polymerfilm.

6. Viskerblad ifglge krav 4, k ende tegnet ved at
overfladen er hardet ved behandling med halogen.

7. Viskerblad ifglge krav 6, k e nde tegnet ved at
halogenet er klor.

8. Viskerblad ifglge krav 1, kend e t egne t ved at
basisbladet indeholder mindst 50% polyisopren.

9. Viskerblad ifglge krav 1, k end e tegnet ved at
belagningen indeholder et fast stof i findelt form.

10. Viskerblad ifglge krav 9, kendetegnet ved at

det findelte materiale er valgt blandt grafit, titandioxyd, ke¢nrgg

og molybdendisulfid.
11. Viskerblad ifglge krav 1, k end e t e gne t ved at

det indbefatter et fast stof i findelt form pé& belagningens overflade

12. Fremgangsmade til fremstilling af et fleksibelt vindues-
viskerblad ifglge krav 1, k end e t egn e t ved at man pa et
basisvinduesviskerblad, som i det mindste p& labesiderne har en
friktionskoefficient pd ikke over ca. 2,1, pdfgrer en belazgning
med en friktionskoefficient, der er stgrre end basisbladets labe-

siders friktionskoefficient, valgt blandt elastomere og plastiske

1
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materialer med et Youngs modul pd mellem ca. 108 og ca. 10ll
dyn/cmz, idet belazgningen pdfgres hele vejen ud til lzbens kant
i en tykkelse p& ca. 2 til ca. 20 yu.
13. Fremgangsmidde ifglge krav 12, k ende tegnet ved at
det indbefatter et yderligere trin til hardning af vinduesvisker-
bladets overflade f¢r pafgring af belagningen.

14, Fremgangsmidde ifglge krav 13, kende tegnet ved at
overfladen hardes ved pdfgring af en polymerfilm.
15. Fremgangsmade ifglge krav 13, kend e t-egnet ved at

overfladen hardes ved behandling med halogen.

16. Fremgangsmidde ifglge krav 15, k end e tegnet ved at
overfladen hardes ved behandling med klor.

17. Fremgangsmade ifglge krav 12, kende tegnet ved at
man padfgrer en belagning, der har et lavere Youngs modul end basis-
bladets overflade.

18. Fremgangsmdde ifglge krav 12, k ende t egn e t ved at
man yderligere pdfgrer belagningens overflade et fast stof i fin-
delt form.

19. Fremgangsmdde ifglge krav 12, k ende tegne t ved at
belagningen indeholder et fast stof i findelt form.

20. Fremgangsmdde ifglge krav 18 eller 19, k end e t e g -

n e t ved at det faste stof i findelt form er valgt blandt grafit,
titandioxyd, k¢nrgg og molybdendisulfid.
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