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rotorového doptadaciho stroje opatifeném fidici jednotkou (6)

a samo s@atnymi pohony alesponl podavaciho ustroji (14)

pramene (2) vldken a odtahového stroji (3) vypradané ptize
(1'1), ktery obsahuje kroky ptipravy ptize (11) pro zapiedeni.
kroky pfipravy spiadaciho rotoru (12) pro zapiedeni a finalni
zaptadaci kroky fizené fidici jednotkou (6) obsahujici alesponi

zahdjeni poddvani pramene (2) vlaken do ojednocovaciho

ustroji (13), spusténi zapfadaciho konce prize (1 1) na sb&nou
dréazku sptadaciho rotoru (12), zahjeni pohybu navijené civky

(41) smérem k hnacimu valci (42) a zahajeni odtahovania

navijeni ptize (11). Rychlost podévani pramene (2) vlaken se
fidi v zavislosti na rychlosti od ahovéani vyp#adané piize (11).
Zahgjeni a pribeh findlnich zapradacich krok a se #idi podle

tvaru a aktualni hmotnosti nav fjené civky (4 1) a/nebo
akwalniho momentu setrvacnosti navijené civky (41).
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Zpiisob a zafFizeni k zapiadani piize po pietrhu na pracovnim misté rotorového doprada-
ciho stroje

Oblast techniky

Vynalez se tyka zpisobu zapiadani pize po pretrhu na pracovnim misté rotorového dopradaciho
stroje opatieném fidici jednotkou a samostatnymi pohony alespor podavaciho Gstroji pramene
vlaken a odtahového ustroji vyptadané ptize, ktery obsahuje kroky pfipravy piize pro zaptedeni,
kroky ptipravy sptadaciho rotoru pro zapiedeni a finalni zapradaci kroky obsahujici alespori
zahéjeni podavani pramene vlaken do ojednocovaciho dstroji, ptivadéni ojednocenych vlaken do
spradaciho rotoru, spusténi zapiadaciho konce pfize na sbérnou drazku spradaciho rotoru,
zahajeni pohybu navijené civky smérem k hnacimu valci a zahajeni odtahovani a navijeni pfize,
pfi¢emz rychlost podavani pramene vlaken se fidi v zavislosti na rychlosti odtahovani vypfadané
prize.

Vynalez se také tyka zafizeni k zaptadani ptize po pfetrhu na pracovnim misté rotorového dopia-
daciho stroje, které obsahuje spfadaci jednotku se spradacim rotorem, podavaci Ustroji pramene
vlaken, odtahové ustroji vypfadané prize, navijeci Ustroji vypradané pfize s navijenou civkou
ulozenou ve vykyvnych ramenech civkového drzaku, fidici jednotku a prostiedky pro sledovani
pritomnosti a kvality ptize, pri¢emz alespori podavaci ustroji pramene vlaken a odtahové ustroji
vypiadané ptize jsou opatfena samostatnymi hnacimi motory, které jsou spfazeny s fidici jednot-
kou, a vykyvna ramena civkového drzéku jsou opatfena ovladacim prosttedkem polohy vykyv-
nych ramen spfazenym s fidici jednotkou.

Dosavadni stav techniky

Pretrh ptize predstavuje v procesu predeni velmi nezddouci komplikaci, kterd snizuje vyrobni
produktivitu stroje i kvalitu vypredené pfize. Jde o to, aby doba nutna pro zaptedeni byla co
nejkratsi a aby zaptedek, tedy misto, ve kterém navazuje pfed pretrhem vypiedena pfize na pfizi
nové vypiadanou po pietrhu, nebyl klasifikovan jako vada pfize, ktera by branila jejimu pouZziti.

Nékteré moderni bezvietenové rotorové dopfadaci stroje vyuzivaji spradaci jednotky, jejichZ
astroji podavani pramene vlaken do ojednocovaciho ustroji a odtahové ustroji vyptadané pfize
nejsou pohanéna pohony spole¢nymi pro mnozstvi vedle sebe v jedné fadé umisténych spfada-
cich jednotek doptadaciho stroje. Samostatné pohony téchto ustroji umozituji individualné se
pfizptisobit na kazdém pracovnim misté typu zpracovavaného pramene vlaken a/nebo pozadova-
nému typu vypradané pfize.

Vlastni proces zapfedeni piize po pretrhu zagina odvinutim urgité délky jiz vypredené piize
z finalni navijené civky a zavedenim jejiho konce pfes odtahové dstroji do spfadaciho rotoru.
Znamy postup koni zapfedeni vyZaduje urCitou Casovou naslednost okamziki, ve kterych se
pripoji spradaci rotor k centralnimu pohonu stroje, zahaji podavani pramene vlaken do ojednoco-
vaciho Gstroji startem samostatného hnaciho motoru, spusti konec vypiedené ptize z finalni civ-
ky na sbémou drazku spfadaciho rotoru, pfipoji navijeci Gistroji k centrélnimu pohonu stroje
a zah4ji odtah vyptadané prize startem samostatného hnaciho motoru.

Dosazeni pozadované synchronizace jednotlivych zapradacich kroki je cilem mnoha technic-
kych feseni v této oblasti techniky. Naptiklad dokument CZ PV 2006-507 A3 fesi synchronizaci
podavani pramene vliken do ojednocovaciho lstroji a odtahovéni zapfedené pfize z mista tvorby
piize béhem obnovy piedeni po pfetrhu. Pfitom se souCasné s pfipodanim pramene vliken
reverzuje fizenou rychlosti smysl odtahovani ptize, pficemz v okamziku, kdy konec pfize je
zpétné zaveden do mista tvorby pfize se zatne vznikajici pfize odtahovat a navijet. Po dobu
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zrychlovani odtahu pfize do dosazeni pracovni technologické rychlosti odtahu se upravuje
rychlost podavani pramene vlaken.

Specifickym problémem zapfadani pfize po pfetrhu je okolnost, ze k pretrhiim piize dochazi pri
razném aktualnim mnozstvi pfize navinuté na navijené civce. Aktualni hmotnost navijené civky
s pfizi a samozfejmé i jeji moment setrvacnosti se proto pfipad od pfipadu lisi. Zahajeni navijeni
je znamym zpisobem iniciovano povelem k pohybu ramen nesoucich navijenou civku do kon-
taktu s obvodem béziciho hnaciho valce, ulozeného na hiideli spoleéném pro fadu vedle sebe
uspofadanych pracovnich mist stroje. Doba mezi povelem a dosazenim kontaktu zavisi na hmot-
nosti civky, ptiCemz vzhledem k uspofadéani mechanizmu ramen neni tato doba imérna okamzité
hmotnosti civky. Vlastni zahajeni navijeni vypfadané pfize je opozdéno.

Doba rozbéhu navijené civky od okamziku jejiho kontaktu s hnacim valcem do dosazeni pra-
covnich otacek je z diivodu jejiho momentu setrvagnosti u téméf plné civky delsi, nez u civky,
ktera byla v okamziku pretrhu naplnéna jen velmi malo. To vyvolava kratkodobé velké navolnéni
pfize mezi odtahovym a navijecim Gstrojim, které nelze uspokojivé fesit ani naptiklad znamymi
podtlakovymi kompenzatory.

Dokument CZ PV 2005-376 se zabyva timto problémem. Ridici jednotka vyda po spusténi
procesu zapfadani piikaz ke spusténi navijecich ramen s civkou na navijeci valec. Pfitom voli
Casovy odstup mezi spusténim navijecich ramen s civkou na navijeci valec a zahajenim odtaho-
vani piize ze spfadaciho rotoru v zavislosti na okamzité hmotnosti zaptadané civky. Samotna
vy3si hmotnost aktualné navinuté civky urychluje obvykle pohyb civky na odvijeci valec.
Po dosednuti se v3ak civka unasena odvijecim valcem rozbiha a proti zrychleni rozb&hu civky na
technologickou rychlost piisobi setrvaéné sily charakterizované nejen hmotnosti civky s navi-
nem, ale pfedevsim rozlozenim hmoty civky vzhledem k jeji ose otaéeni. Vzhledem k tomu, ze
na rozlozeni hmoty civky ma vliv jeji tvar, tedy skute¢nost, zda se jedna o civku valcovou nebo
kuzelovou, optimaini synchronizace ani u tohoto feseni neni dosazeno.

Dalsim disledkem nepfesné ¢asové koordinace Einnosti pfi zaptadani je nekvalitni zapiedek, tj.
misto spojeni konce jiz vyptedené piize a pfize nové vypiadané.

Cilem vynalezu je odstranit, nebo alespoti podstatné zmirnit nedostatky stavu techniky tykajici

synchronizace skuteCnych zaCatkd podavani pramene vlaken ojednocovacimu dstroji, piedeni,
odtahu a navijeni vypradané pfize.

Podstata vynalezu

Cile vynalezu je dosazeno zpisobem podle vynalezu, jehoz podstata spodiva v tom, ze zahajeni
a pribeéh finalnich zapfadacich kroki se Fidi podle tvaru a aktualni hmotnosti navijené civky (41)
a/nebo aktualniho momentu setrvacnosti navijené civky. Tim se dosahne stejné kvality zapiedkil
pii riznych hmotnostech navijené civky.

Dalsi vyhody zplsobu podle vynalezu vyplyvaji ze zavislych zpiisobovych naroki.

Podstata zafizeni podle vynalezu spoéivé v tom, Ze fidici jednotka je opatiena prostfedky a/nebo
sprazena s prostiedky pro priibéiné sledovani délky navinuté vypiedené ptize a obsahuje pro-
stfedky pro transformaci okamzité délky navinuté vypfedené pfize na veli¢inu charakterizujici
aktualni moment setrvacnosti navijené civky, pfi¢emz tato velidina slouzi k ovladani hnaciho
motoru odtahového ustroji vypfadané piize, ovladaciho prostfedku polohy vykyvnych ramen
civkového drzaku navijené civky a hnaciho motoru podavaciho stroji pramene vlaken.



15

20

25

30

35

40

45

50

CZ 303974 B6

Prehled obrazkd na vykresech

Prikladné provedeni vynalezu je schematicky znazornéno na vykrese, kde znadi obr. 1 pracovni
misto bezvietenového rotorového dopiadaciho stroje a obr. 2 diagram fizeni finalnich kroku
zapiadani.

Ptiklady provedeni vynalezu

Pracovni misto bezvietenového rotorového dopiadaciho stroje obsahuje spiadaci jednotku 1 pro
vyptadani pize 11 z pramene vlaken 2, ktery je na pracovnim misté ulozen v piadni konvi 21.
Nad spiadaci jednotkou 1 je v ramu 10 stroje uspofadano odtahove astroji 3 vypradané pfize 11
a dale navijeci Gstroji 4 s finalni navijenou civkou 41. Mezi odtahovym ustrojim 3 pfize 11
a navijecim Gstrojim 4 je uspofadan vychylovaci zaptadaci prostfedek 5 pfize 11.

Ve spradaci jednotce 1 je uspofadan spfadaci rotor 12 spiazeny neznazornénym femenovym
ptevodem s neznazornénym hnacim valcem tvofenym hiidelem ulozenym podél dopfadaciho
stroje a spoleénym pro spiadaci rotory 12 fady pracovnich mist.

Pted spiadacim rotorem 12 je ve spfadaci jednotce 1 uspoiddano ojednocovaci astroji 13 obsa-
hujici vygesavaci valegek 131 pohanény dalsim neznazornénym hnacim valcem tvofenym hiide-
lem ulozenym podél doptadaciho stroje a spole¢nym pro vyCesavaci valeCky 131 fady pracov-
nich mist. Na vstupu spiadaci jednotky 1 je umisténo podavaci Ustroji 14 pramene vlaken 2
obsahujici hnaci valetek 141 spfazeny se samostatnym hnacim krokovym motorem 142
a pritlaény valeCek 143.

Obvodovy kanal 132 ojednocovaciho dstroji propojuje vystup podavaciho ustroji 14 pramene
vlaken do ojednocovaciho Gstroji s pfivodnim kanalem 133 ojednocenych vlaken do spfadaciho
rotoru 12. Z pracovni &asti obvodového kanalu 132 vidken vystupuje ve vhodném misté kanal
134 odvodu negistot piipojeny k centralnimu podtlakovému kanalu 101 stroje. Dale je ojednoco-
vacimu astroji 13 pfifazeno znamé zafizeni pro do¢asné odvadéni vlaken z obvodového kanalu
132 vlaken mimo spiadaci rotor 12. Toto zafizeni je pfipojeno kanalem 135 prostrednictvim
uzaviraciho ventilu 136 k centralnimu pfetlakovému kanalu 137 stroje.

Spiadaci jednotka 1 je v ramu 10 pracovniho mista ulozena znamym zpisobem vyklopné kolem
Cepu 102.

V ose spfadaci rotoru 12 je uspofadana znamym zplsobem neznazornéna odtahova nalevka
vypiadané pfize 11, na niZ navazuje odtahovy kanal 15 pfize 11.

Odtahové Gstroji 3 vyptadané pfize 11 obsahuje hnaci valecek 31 pfipojeny k vystupu samo-
statného hnaciho motoru 32 a pfitlaény valetek 33. V pfikladném provedeni je s vyhodou pouzi-
to elektronicky komutovaného (BLDC) motoru.

Navijeci tstroji 4 je pohanéno hnacim valcem 42 ulozenym na hiideli ulozeném podél dopfa-
daciho stroje a spoleénym pro navijeci Gstroji 4 fady pracovnich mist. Navijena civka 41 je zna-
mym zplisobem ulozena v ramenech 43 civkového drzaku, ktery umoziluje jeji sklopeni do
polohy, ve které je obvod navinu v kontaktu s hnacim valcem 42. Ovladacim prostredkem 44
polohy ramen civkového drzéaku je v pfikladném provedeni elektromagnet.

Mezi vychylovacim zapiadacim prostiedkem 5 pfize 11 a navijecim astrojim 4 je uspoiadano
neznazornéné znamé rozvadéci zafizeni rozvadgjici pfizi 11 ve sméru osy navijené civky 41.
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Pohyb kladek vychylovaciho zapradaciho prostiedku 5 slouzi jednak k vychyleni pfize 11 mimo
rozvadéci stroji, jednak zcela nebo z&asti vytvafi zasobni délku pfize 11 nutnou pro zapiedeni.

Popsané zafizeni mize spolupracovat rovnéz se znamym neznazornénym podtlakovym zasobni-
kem pfize, jehoz vyznam se vSak moznostmi, které zafizeni podle vynalezu dava, snizuje.

Soucasti pracovniho mista je fidici jednotka 6, ktera je sprazena s neznazornénym centralnim
ovladacim systémem stroje.

Vstupy fidici jednotky pfijimaji informace od neznazornéného snimace polohy vyklopené
a zavfené spfadaci jednotky 1, od neznazornénych snimadl piitomnosti, resp. pfitomnosti
a kvality pfize 11, informace o tvaru a aktualni hmotnosti navijené civky 41, o ota¢kach navijené
civky 41 a o poloze ramen 43 civkového drzaku, o rezimu chodu motoru 142 podavaciho ustroji
13 pramene 2 vlaken a motoru 32 odtahového dstroji 3 pfize 11. Vystupy fidici jednotky 6 jsou
propojeny s aktivnimi ovladacimi prostfedky pracovniho mista, kterymi jsou ovladaci prostredek
44 polohy ramen 43 civkového drzaku, elektromotor 142 podavaciho Gstroji 13 pramene 2 vla-
ken a elektromotor 32 odtahového Ustroji 3 pfize 11, uzaviraci ventil 136 spojujici kanal 135
s centralnim pfetlakovym kanalem 137 stroje a pohon vychylovaciho zaptadaciho prostiedku 5
pfize 11.

Obr. 5 znazorfiuje ¢asovou souslednost Einnosti zafizeni podle vynalezu v priib&hu zapradani.
Pribéh Cinnosti jednotlivych prostiedkd, které se aktivné Géastni zapfadani, je oznaden pribéhy
SJ (spradaci jednotka 1), RO (spfadaci rotor 12), PZ (doasny podtlakovy zasobnik pfize 11),
OV (odvadéni vidken mimo spfadaci rotor), PP (podavaci stroji 14 pramene 2 vlaken), QD
(odtahové istroji 3 pfize 11) a NA (navijeci Gstroji 4). Na vodorovné ose diagramu je bézici Cas t
zapiadani, na svislé osy je prakticky rychlost v chodu uvedenych prostiedki.

Diagram je casové rozdélen na pipravnou fazi PF, ve které probihaji znamé Gkony pfipravy,
tedy piiprava pfize a spfadaciho rotoru pro zapfedeni a fazi vlastniho zaptadani ZA.

Pfed pfipravnou fazi PF je v prib&hu PP &innosti podavaciho Gstroji 14 pramene 2 vlaken nazna-
Cen zpétny pohyb pramene vlaken provedeny v okamziku X pretrhu ptize, kterym se brani posko-
zeni ,,bradky®, ke kterému by doslo pfi jejim kontaktu s rotujicim vy&esavacim valedkem 131.

Pokud je zafizeni opatfeno podtlakovym zasobnikem pfize, ktery na obr. 1 neni znazornén, je
tento zasobnik aktivovan pfipojenim ke zdroji podtlaku stroje v ¢ase PZ1 pied koncem ptipravné
faze PF.

Vlastni zapradani ZA zaCina okamzikem zavfeni spfadaci jednotky 1, piipadné okamzikem
zahajeni zavirani spradaci jednotky 1, nebo v priibéhu zavirani spradaci jednotky 1. V diagramu
je tento Cas oznacen na Casové ose vztahovou znackou SJ1. Zavienim spfadaci jednotky 1 dojde
k pfipojeni spfadaciho rotoru 12 k centralnimu pohonu a spfadaci rotor 12 se rozbiha (¢as RO1)
po rampé RRO. Soucasné se rozbiha i vygesavaci vale¢ek 131 ojednocovaciho ustroji 13. Proto
se v Case OV1 prakticky soucasné s ¢asem SJ1 otevie uzaviraci ventil 136 piivodu tlakového
vzduchu z centralniho pretlakového kanalu 137 stroje, kterym jsou vlakna ulp&la na vydesavacim
vale¢ku 131, pfipadné vlakna, ktera se na vylesavaci vale¢ek 131 dostala po startu podavaciho
astroji 14 pramene 2 vlaken, znamym zplisobem odvadéna z obvodového kanalu 132 ojednoco-
vaciho ustroji 13 mimo spfadaci rotor 12 do odvodu neéistot.

Po zacatku rozbéhu spradaciho rotoru 12 se v Case PP1 vyssi rychlosti podavaciho valedku 141
pramene vlaken pfisune bradka pramene 2 vlaken do kontaktu s obvodem vyéesavaciho valetku
131 ojednocovaciho Gstroji 13, natez se rychlost podavani pramene 2 snizi kratkodobé na
hodnotu ustaleného stavu a znovu zvysi, pfi¢emz od ¢asu PP2 je pramen 2 viaken podavan
konstantni rychlosti odpovidajici ustalenému pracovnimu stavu. Kratkodobym snizenim
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a zvysenim rychlosti podavani podavaciho astroji 14 pramene 2 viaken, které muzZe probéhnout
v ¢asovém tseku PP1 az PP2 vicekrat, se eliminuje zeslabeni pramene 2 vlaken, které je pro
zaptadaci proces charakteristické a které by mohlo zpésobit diskontinuitu podavaného pramene 2
vlaken.

Mezitim v ¢ase OD1 se kratkodobé (do okamziku OD2) spusti motor 32 odtahového astroji 3
piize v opaéném smyslu otaCeni a spusti konec vypfedené pfize 11 odtahovym kanalem 15 na
sbérnou drazku spradaciho rotoru 12. Ke konci vypiedené pfize 11 se ve spfadacim rotoru 12
zainaji pfipfadat ojednocena vlakna.

V &asovém rozmezi OD1 az OD2 je dan v ¢ase NA1 impuls ke spousténi ramen 43 civkového
drzaku navijeci civky 41 smérem k hnacimu valci 42, nacez je v ¢ase OD3 spustén motor 32
odtahového tistroji 3 ve smyslu odtahu pfize 11. Motor 32 se rozbiha po ramp& ROD.

Priblizné ve stejné dob& dosahne spradaci rotor 12 provoznich otatek (Zas RO2) a zavie se
uzaviraci ventil 136 pfivodu tlakového vzduchu z centralniho pietlakového kanalu 137 stroje
(¢as OV2), &imz se ukonéi odvadéni ojednocenych vlaken mimo spfadaci rotor 12 a ojednocena
vlakna jsou pfivadéna do spradaciho rotoru 12.

Odtahové astroji 3 dosahne ustalené pracovni rychlosti (Sas OD4) piiblizné v dob& (NA2), kdy
obvod navijené civky 41 dosedne na hnaci valec 42 navijeciho astroji 4. Prakticky souc¢asné (Cas
PZ2) je dotasny podtlakovy zasobnik piize odpojen od zdroje podtlaku. Proces zapfadani je
ukoncen.

Je ziejmé, odtahové ustroji 3 vypradané pfize a podavaci Gstroji 14 pramene 2 vlaken a jejich
vzajemné spiazeni s fidici jednotkou 6 mohou byt v ramci patentovych naroki vyuzita i v pfipa-
dé pracovniho mista vybaveného individulnimi pohony vsech jeho pracovnich Gstroji. Potom

mize byt zapfadani iniciovano zvlastnim ovladacim prostfedkem, napfiklad neznazornénym
ruénim tla¢itkem pfi jiZ zaviené spradaci jednotce.

Samostatné hnaci motory podavaciho Gstroji 14 pramen 2 vlaken a odtahového astroji 3 vyprada-
né pfize 11 v souéinnosti s ovladacim prostfedkem polohy ramen 43 civkového drzaku davaji
moznost presného Fizeni zapfadani prostiednictvim fidici jednotky 6. Ridici jednotka 6 vyuziva
informaci o tvaru a aktualni hmotnosti a/nebo momentu setrvadnosti navijené civky 41 pro fizeni
okamziki startd hnacich motori podavaciho Gstroji 14 a odtahového Gstroji 3 a pribéhu jejich
rozbéhi (Sasovy usek PP1 az PP2, rampa ROD). Je Gcelné, aby na Fizeni odtahového ustroji 3
a navijeciho Gstroji 4 navazovalo pfisluiné prizpiisobeni Cinnosti rozvadéciho ustroji pfize 11
navijené na navijenou civku 41.

Synchronizaci odtahového dstroji 3 a navijeciho Gstroji 4 je kompenzovano navolnéni pfize 11
mezi témito Gstrojimi v dobé zapfadani, coZ snizuje naroky na doCasny podtlakovy zasobnik
piize, ktery miize mit mensi délku, nebo nemusi byt viibec na pracovnim misté instalovan, jako
je tomu ve znazornéném piikladu provedeni.

Podstatnym piinosem je zvy$eni kvality zaptedku, nebot’ koordinaci podavani pramene 2 vlaken
do ojednocovaciho stroji 13 a rozbéhovych ramp RRO sptadaciho rotoru 12 a ROD odtahového
astroji 3 Ize navic optimalizovat hodnotu zakrutu vypfadané pfize 11.
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PATENTOVE NAROKY

1. Zpisob zapfadani pfize po pretrhu na pracovnim misté rotorového dopfadaciho stroje
opatfeném Fidici jednotkou (6) a samostatnymi pohony alespoi podavaciho astroji (14) pramene
(2) vlaken a odtahového stroji (3) vypradané prize (11), ktery obsahuje kroky pfipravy pfize
(11) pro zapfedeni, kroky pfipravy spiadaciho rotoru (12) pro zapredeni a finalni zapfadaci kroky
obsahujici alespofi zahajeni podavani pramene (2) vliken do ojednocovaciho ustroji (13), pfiva-
déni ojednocenych vlaken do spfadaciho rotoru (12), spusténi zapiadaciho konce pfize (11) na
sbérnou drazku spfadaciho rotoru (12), zahajeni pohybu navijené civky (41) smérem k hnacimu
valci (42) a zahajeni odtahovani a navijeni piize (11), pfi¢emz rychlost podavani pramene (2)
vlaken se fidi v zavislosti na rychlosti odtahovani vypradané ptize (11), v yznadujici se
tim, Ze zahdjeni a priibéh finalnich zapFadacich krokii se fidi podle tvaru a aktualni hmotnosti
navijené civky (41) a/nebo aktualniho momentu setrva&nosti navijené civky (41).

2. Zpisob podle naroku 1, vyznaéujici se tim, Ze aktualni hmotnost a/nebo aktual-
ni moment setrvanosti vypocitava fidici jednotka (6) z informaci o délce aktualné navinuté pfize
(11) ziskavanych v pribéhu navijeni pfed pretrhem, pficemz do vypoctu aktualniho momentu
setrvacnosti zahrnuje i tvar navijené civky (41).

3. Zpisob podle naroku 2, vyznaé&ujici se tim, Zze aktualni hmotnost a/nebo aktual-
ni moment setrvaénosti vypocitava fidici jednotka (6) pribézné v pribéhu navijeni.

4. Zpisob podle naroku 2, vyznaujici se tim, ze aktualni hmotnost a/nebo aktual-
ni moment setrvacnosti vypocitava fidici jednotka (6) po pretrhu pfize (11).

5. Zplsob podle libovolného z predchazejicich narokd, vyznadujici se tim, ze
spusténi sekvence finalnich zapfadacich kroki a jejich synchronizace se provadi vzhledem k oka-
mziku zavfeni spfadaci jednotky (1) a/nebo k okamziku zahajeni zavirani spradaci jednotky (1)
a/nebo ke zvolenému okamziku v pribéhu zavirani spfadaci jednotky (1).

6.  Zpisob podle libovolného z narokii 1 az 4, vyznaéu jici se tim, Zze spudténi sek-
vence finalnich zaptadacich kroki a jejich synchronizace se iniciuje ruénim ovladagem pii za-
viené spfadaci jednotce (1).

7. Zafizeni k zapfadani pfize po pretrhu na pracovnim misté rotorového dopradaciho stroje,
obsahujicim spradaci jednotku (1) se spfadacim rotorem (12), podavaci astroji (14) pramene (2)
vlaken, odtahové ustroji (3) vypfadané ptize (11), navijeci Gstroji (4) vypfadané pfize (11)
s navijenou civkou (41) ulozenou ve vykyvnych ramenech (43) civkového drzaku, Fidici jednotku
(6) a prostiedky pro sledovani pfitomnosti a kvality pfize, pfi¢emz alespoii podavaci astroji (14)
pramene (2) vlaken a odtahové ustroji (3) vypradané prize (11) jsou opatfena samostatnymi hna-
cimi motory (142, 32), které jsou spfazeny s Fidici jednotkou (6), a vykyvna ramena (43) civko-
veho drzaku jsou opatiena ovladacim prostfedkem (44) polohy vykyvnych ramen (43) spfazenym
s fidici jednotkou, vyznaéujici se tim, ze fidici jednotka (6) je opatfena prostfedky
a/nebo spfazena s prostedky pro priib&zné sledovani délky navinuté vypiedené pfize (11) a obsa-
huje prostfedky pro transformaci okamzité délky navinuté vypiedené pfize (11) na veliinu
charakterizujici aktualni moment setrvacnosti navijené civky (41), pficemz veli¢ina charakterizu-
jici aktualni moment setrvacnosti slouzi k ovladani hnaciho motoru (32) odtahového astroji (3)
vypfadané pfize (11), ovladaciho prostfedku (44) polohy vykyvnych ramen (43) civkového drza-
ku navijené civky (41) a hnaciho motoru (142) podavaciho Gstroji (14) pramene (2) vlaken.

2 vykresy
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Seznam vztahovych znalek

1 spradaci jednotka

10 ram pracovniho mista

101 centralni podtlakovy kandl stroje

102 &ep (sklapéni spradaci jednotky vzhledem k ramu pracovniho mista)

11 vypfadana piize

12 spradaci rotor

13 ojednocovaci Gstroji

131 vy&esavaci valetek (ojednocovaciho dstroji)

132 obvodovy kanal viaken

133 piivodni kanal ojednocenych vlaken (do spradaciho rotoru)

134 kanal odvodu neéistot (z ojednocovaciho ustroji)

135 kandl (pro dotasné odvadéni vlaken mimo spfadaci rotor)

136 uzaviraci ventil (kanalu pro dotasné odvadéni viaken)

137 centralni pfetlakovy kanal stroje

14 podavaci astroji pramene vlaken

141 hnaci valetek (podavaciho stroji pramene vlaken)

142 hnaci motor (podavaciho Gstroji pramene vlaken)

143 pritlacny vale¢ek (podavaciho ustroji pramene vlaken)

15 odtahovy kanal pfize

2 pramen vlaken

21 ptadni konev

3 odtahové ustroji pfize

31 hnaci vale¢ek (odtahového tstroji)

32 hnaci motor (odtahového tstroji)

33 pitlaény valetek (odtahového ustroji)

4 navijeci ustroji

41 navijena civka

42 hnaci valec (navijeciho Gstroji)

43 ramena civkového drzaku

44 ovladaci prosttedek polohy ramen civkového drzaku

5 vychylovacim prostfedkem piize

6 Fidici jednotka pracovniho mista

NA priibéh rychlosti navijeciho dstroji

NA1 zatatek spousténi ramen civkového drzéku

NA2 kontakt obvodu navijené civky s hnacim valcem navijeciho ustroji

OD priib&h rychlosti odtahového astroji

OD1 spusténi chodu odtahového dstroji v protisméru (zatatek spousténi konce pfize na sb&rnou
drazku spfadaciho rotoru)

0oD2 zastaveni protismérného chodu odtahového tstroji

0OD3 spusténi chodu odtahového dstroji ve sméru odtahu

D4 dosazeni ustaleného chodu odtahového Gstroji ve sméru odtahu

(0)Y ginnost uzaviraciho ventilu pro odvod vlaken mimo spfadaci rotor

oVl zahajeni odvodu vlaken mimo spfadaci rotor

ov2 ukonéeni odvodu vlaken mimo spiadaci rotor

PF pripravna faze zaptadani

PZ innost do¢asného podtlakového zasobniku pfize

PZ1 ptipojeni zasobniku ke zdroji podtlaku
PZ2 odpojeni zasobniku od zdroje podtlaku.

RO priibéh rychlosti spfadaciho rotoru

RO1 start spradaciho rotoru

RO2 dosazeni ustaleného chodu spfadaciho rotoru

RRO rozb&hova rampa spiédaciho rotoru

ROD rozb&hové rampa odtahového ustroji

SJ priib&h zmeén polohy spfadaci jednotky

SJ1 zavieni spradaci jednotky

X okamzik pretrhu ptize (odtazeni bradky pramene vlaken od vyCesavaciho vale¢ku)
ZA faze vlastniho zaptadani.
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