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(54) Stickrahmen zum kontinuierlichen Besticken von Materialbahnen

(57) Die Erfindung bezieht sich auf ein Stickrahmen fiir GroRstickmaschinen. Mit dem kontinuierlichen Besticken von
Materialbahnen soll das Ziel erreicht werden, mit erhéhter Produktivitat Stickereien herzustellen, wobei die
stickereitypischen, hohen Anforderungen an Repréasentationsgiite und Qualitét des Erzeugnisses beizubehalten sind.
Die Aufgabe besteht in'der Gestaltung des Stickrahmens in der Weise, den Stickrahmen sehr stabil gegen
Querauslenkung auszufiihren und die Bewegung von Transportwalzen zur Vertikalbewegung der Materialbahn so
aufeinander abzustimmen, daR diese standig gleichmé&Rig straffgehalten wird. ErfindungsgemaR sind die
stabilitdtsbestimmenden Langstrager des Stickrahmens als rdumliche Fachwerke ausgefiihrt und durch stabile
Seitenteile miteinander verbunden. Eine drehrichtungswirksame Kuppiung auf dem linken Lagerzapfen der oberen
Transportwalze bewirkt, da® sowohl bei Aufwartsbewegung der Materialbahn als auch bei ihrer Abwértsbewegung
eine Zugkraft Uber die Transportwalzen auf die Materialbahn aufgebracht wird. Die Erfindung ist anwendbar zur
Herstellung stickarmer Muster in der GroRmaschinenstickerei sowie zum Besticken mehrlagiger Materialbahnen in
derVielnadelstepperei. Fig.-2
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Titel der Zrfindung

Stickrahmen zum kontinuierlichen Begticken von
Materialbshnen

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Zrfindung betrifft einen Stickrahmen, wie er vor-
zugsweise an GroBstickmaschinen verwendet wird. Durch
diesen Stickrahmen werden ein- oder mehrlagiz Mate-
rialbghnen hindurchgefihrt und bestickt.

Die Naterizlbahnen werden kontinuierlich bestickt, d. k.
es kann oclsplelswclse von Rolle auf Rolle gearbeitst
werden.

Cha”aﬁuprlStlﬁ der bekannten technischen Ldsungen

In der Ublichen Ausfihrung ist

baut, daf das zu bestickende Flécheng pilde fest einge-
spannt ist. Dasselbe wird also abschnitts
und muB nach Pertigstellung des Abscanittes uﬁgespannt
werden. Iine typische derariige Stickrahmenausfiihrung
zelgt die Patentechrift DR 368 013. Stickrahmenseiten-
teile und die Ober- und Untertréger sind dabei sls quasi-
zweldimensionale Fachwerktriger ausgefilhrt.
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Infolge der notwendigen Umspannarbeitsginge ist die
Produktivitit, speziell bei der Herstellung sticharmer
luster, sehr niedrig. Is wurde deshalb in den Patent-

schriften DE 853 550 und AT 189 908 vorgeschlagen, den

Stickrshmen so zu gestalten, dall ein kontinuierliches
Sticken ermdglicht wird. Dies wird dadurch erreicht,
daBl die Horizontalkdmponente der Eaterialbahnbewegung
im Stickranmen und die Vertikalkomponente von im Stick-
rehmen gelagerten Walzen erZeugt wird. Allerdings ist
in der gewthlten technischen Ausfihrung die Stichgenauilg-
keit sehr gering, was dazu fiihrt, dall ein hoherer ge-
stalterischer und qualifativer Genfe nicht erzielt wer-
den kann. Das ist vor allem darauf zuriickzufithren, daB
die Matérialbahnspannung wdhrend des Stickprozesses,

d. h. widhrend der anteiligen Vor- und Rlickbewegung der
Meterialbahn, nicht mit ausreichender Genauigkelt kon-
stant gehalten werden kann.

Ziel der Brfiindung

Ziel der Erfindung ist es, mit erhohter Produktivitiad
Stickereien herzustellen und debei gleichzelitig die
stickereitypischen, hohen Anforderungen en Reprisenta-
tionsglite und Qualitdt des Zrzeugnisses zu erfilllen.

Wlesen der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen Stick-
rahmen zu gestalten, bel welchem eine exakte Bewegung des

‘Stickrashmens in Horizontalrichiung und eine aufeinender

abgestimmte Drehbewegung von im Stickrehmen gelagerien
Transportwalzen zu einer konstanten liaterialbshnspannung
wdhrend des gesamten Stickprozesses filhren. ’



Dazu sind der Stickrahmen entsprechend aufzubaﬁen, zZu
fihren, die Bewegungen mehrerer Transporitw ;elzen aufein-
ander gbzustimmen und eine Bremsung der Materialbahn
entgegén der Haupt&erarbeitungsrichtung zu gewdghrlei-
sten.
ErfindungsgemdB bilden beim Stickrshmen, der als stehen-
der Rahmen aﬁsgefﬁhrt ist, der obere und der untere
Léngstriager in sich riumliche Fachwerke, um beim Kraft-
angriff entlang der Triger, wie er bei jeder horizonta-
1eﬁ.Stickrahménverschiebung entsteht, die Ausbiegung
quer zur Kraftangriffsrichtung sehr gering zu halten.
Die Verbindung des oberen mit dem unteren Lingstriger
erfolgt mittels Stickrahmenseitenteilen, die aus Je 2
parallel und auf Abstand stehenden Trigern bestehen.
Die Verbindung dieser Triger mifeinander wird durch
Briicken bewerkstelligt. Die die Verbindung zwischen den
Lingstrégern und den Seitenteilen herstellenden Platten
tragen gleichzeitigbdie Lager fir die Transportwalzen.
An den Langstrigern sind Sitickrahmenfilnrungen befestigt,
die im Zusammenwirken mit ortsfest im Stickmsschinen-
gestell gelagerten Rollen den Stickrahmen tragen und
eine Verschiebung in Horizontalrichitung gewdhrleisten.
Der untere Léngstréger des Stickrahmens ist so ausge-
bildet, daBl er mit mindestens zwei Paaren von quer zu
seiner ILingsasusdehnung liegenden Triégern verbunden ist,
die jeweils mindestens eine Haterialbahn in gerollter
Form sufnehmen. Die Verbindung zwischen Trigern upd
¥aterialbahn erfolgt durch Dorne, die mit auf einem
der zugehorigen TrEger sngeordneten Bremsen verbunden
gind. In den Trigernm sind Rollen gelagert, die sich ge-
gen im Stickmasohine ngestell befestigte Lingsfilhrungen
abstitzen und somit zur ILEngsflinrung des Stickrahmens
beitragen.



Die Transportwalzen sind oberhalb und unterhalb

linear angeordneten Sb1053uellea vorhanden und mit-
einander Uber ein Zugmitt clgetrlebe verbunden. Die

obere Transportwalze trigt an ihrem linken, d. &. dem
Stickautomaten zugewandten EZnde eine drehrichtungs-
wirksame Kupplung, deren Einbausinn so gewzhlt wurde,
daB sie bei Aufwértébewecung der Matériélbéhn leer mit-
liuft. Mit dem Stickautomaten ist das Zugmittelgetriebe
iiber eine Teleskopwelle verbunden. Eine weitere Verbin-
dung mit dem Stickautomaten wird durch elne am linken
Stickrahmenseitenteil befestigte Zahnstange hergestellt,
die in eine am einen Ende verzahnte Welle des Stickauto-
maten eingreift.

Bewegt wird der Stickrahmen in derjenigen Phase des Ar-
beitstaktes beim Sticken, in welcher sich die Stickna-
deln auBerhalb der Materialbshn befinden. '

Bs sind folgende Teilfunktionen zu erfiillen: horizontale
_Verscalebunv der Waterialbahn, vertikale Vérschiebuﬁg

er Materiaelbahn, Straffhalten der *atnrlaloﬂqﬁ, Lage-

p_.

-

rung und Zufithrung der laterialbahn.

In horizontaler Richtung wird die Materialbahn gemein-
sem mit dem gesamten Stickrahmen verschoben. Die beab-
gsichtigte Bewegung wird im Stickautomaten, der en sich
bekannt ist, mittels Verdrehung einer stehenden Welle
erzeugt und Uber eine guf dieser Welle anGeLracaté Ver-
zahnung auf eine Zahns tange libertragen, die die nun ent-

- o

ene orizontalversonlebung auf des linke Stickrah-
menseitenteil weiterleitet. Zur Erzeugung der Vertikal-
bewegung der Faterialbehn wird die Verdrehung einer im

Sticgautom ten enthalfenen liegenden Welle genatzt.
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In axialer Richtung schlieB3t sich an diese Welle eine
Teleskopwelle an, die einerseits die Drehbewegung weil-
terleitet und andererseits die ungestorte gleichzeitige
Horizontalbewegung des Stickrahmens ermdoglicht. Die Ver-
drehung der Teleskopwelle libertrigt sich liber ein Zug-
mittelgetriebe auf die obere Transporitwalze und somit
auch auf die drehrichtungswirksame Kupplung. Hier sind
nunmehr zwei MMoglichkeiten zu unterscheiden:

Bei einer Verdrehung der oberen Transportwalze in der
Weise, daB sich die drehrichtungswirksame Kupplung in
Freilaufrichtung befindet, erfolgt keine Weiterleiitung
der Bewegung lber das Zugmittelgetriebe auf die untere
Transportwalze; die Bewegungsﬁbertragung auf die untere
Transportwalze obliegt allein der die obere und die unte-
re Transportwalze umschlingenden Materialbahn. Diese Be-
wegungsrichtung entspricht bei dem gewdhlten Einbausinn
der drehrichiungswirksamen Xupplung der Aufwirisbewegung
der Materialbzhn, d. h. der eigen%lichen Verarbeitungs-
richtung. Bei entgegengesetzter Verdrehung der liegenden
Welle befindet sich die drehrichitungswirksame Kupplung
in Mitnshmestellung. Uber das mit ihr in Verbindung ste-
hende Zugmittelgetriebe wird zuch die untere Transport-
welze verdreht und somit eine Straffung der Materialbahn
hervorgerufen. Das Straffhalten der laterialbahn erfolgt
bei ihrer Aufwidrtsbewegung durch Abbremsung der Material-
bahn. Auf die laterialbghn wird eingewirkt, igdem der
Dorn, welcher die gerollte ¥aterialbahn aufnimmt, mit
einer Bremse zusammenwirkt. s wird durch die gewdnlte

Anordnung mdglich, eine oder mehrere zusitzliche Material-
baaren zu verarveiten, die mit der gleichen Grundspannung

o

versehen werden kfnnen. Dieser Takt ist insbesondere flir
die Anwendungz der Irfindung in der Vielnadelstepperesi von

Bedeutung.
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Ausfihrungsbeispiel

Die Frfindung soll an einem Au31unrundsb91501el ndher
erliutert werden. Die dazugehOrigen Zeichnungén zeilgen:

b

ig. 1: den Stickrehmen ohne Flhrungen in perspek-
tivischer Darstellung;

Fig. 2: einen Schnitt A - 4;
Fig. 3: einen Schnitt B - B mit Darstellung der Ma-

terialbehnfiihrung und der Stickrahmenfilhrung

Der Stickrahmen besteht aus dem unteren Lingstrédger 1
und dem oberen Lidngstriger 2, die an ihren Enden mittels
des linken Stickrahmenseitenteiles 3 und des rechten
Stickrahmenseitenteiles 4 verbunden werden, wobel je-
weilg eine Platte 12 zwischengefiigt wird. An den mit
dem Ldngstriéger 1 verbundenen Platten 12 sind des linke
untere Walzenlager 5 und das rechte untere Walzenlager &
befestigt. Sie nehmen die untere Transportwalze 9 und
eine Auflagewalze 11 auf, die den Umschlingungswinkel
der ‘aterlalbann 14 erhtht. Das linke obere Waizenlager
7 und das rechte Jalzenlazer 8 sind an denjenigen Plat-
ten 12 befestigt, die mit dem oberen I&ngstriger 2 ver-
bunden”sind und lagern die obere Transportwalze 10 und
eine Auf 1acewalze 11. Der untere Lanﬁstracef 1 tr8gt an
seiner Unterkante ILingsfilhrungen 33, die auf je einer
Rolle 34 mit zugehOriger Achse 35 auzliegen. Die Achsen
~t.

35 sind ortsfest im Stickmaschinengestell gelage
Jeiterhin sind am unteren Lingsirige T
festigt, die jeweils paarwelse Aufnahmen 3
7elchen ein Dorn 37 liegt. Auf diesem Dorn

Vorrat der laterialbahn 14 gufgerclls.



Auf einem der Tr#ger 13 befindet sich ein Winkel 39,

in dem ein Bolzen 40 mit daren befestigtem Bremsklotz
42 gefihrt und mittels Druckfeder 41 gegen eine am

Dorn 37 befestigte Bremsscheibe 38 gedriickt wird. Je-
der Triger 13 trigt welterhin Lager 29 mit Achsen 30
und Bolzen 31, die sich seitlich gegen Liéngsfihrungen
32 gbstiitzen, welche ortsfest im Stickmaschinengestell
befestigt sind. ’ |

Die Tridger 13 sind so ausgebildet, daB die Aufnahme und
Zufiihrung einer zus&tzlichen laterialbshn 45 mOglich
igt. Zu diesem Zweck ist an jedem Triger 13 ein Halfer
43 befestigt, der Aufnahmen fiir zwei Rollen 44 enthilt.
" Um die Rollen 44 werden bel Bedarf die Meterialbashn 14
und die zusdtzliche Materialbshn 45 herumgefiihrt und
von dort aus gemeinsam der im linken unteren VWalzenla-
ger 5 und im rechten unteren Valzenlager 6 gelagerten
Auflagewalze 11 und der unteren Transportwalze 9 zuge-
leitet. Der Stickrahmenantrieb wird vom en sich bekann-
ten Stickautomaten vorgenommen. Eine stehende Welle 28
treibt bei ihrer Verdrehung Uber die an ihrem oberen
Ende eingelassene Vérzahnung eine Zehnstange 27 an, die
am linken Stickrahmenseitenteil 3 befestigt'ist, wel-
ches hierdurch gemeinsam mit dem Stickrahmen horizontal
verschoben wird. Eine liegende Welle 15 verdreht bel
ihrer Drehbewegung eine starr angekuppelte Téleskop—
welle 16, die bei gleichzeitiger Horizontalverschiebung
des Stickrahmens ein- oder.ausgefahren wird. Auf dem Ab-
triebsteil der Teleskopwelle 16, die mittels eines ILa-~
gers 17 im linken Stickrahmenseitenteil 3 gelagert ist,
sitzt ein Kettenrad 20, das iiber eine Kette 19 mit einem
welteren Xettenrad 18 verbunden ist. Diesges ist suf dem
linken Lagerzapfen der oberen Transportwalze 10 be-
festigt, der zusdtzlich mittels des Lagers 21 im linken
Stickrahmenseitenteil 3 gelegert ist. |



Auf dem Lagerzapfen ist weiterhin der Innenring einer
drehrichtungswirksameh Kupplung 22, die beispielswelse
ein Rollengesperre sein kann, befestigt. IThr AuBenring
wird in einem Lager 23 aufgenommen, das an der zwischen
linkem Stickrshmenseitenteil 3 und oberem ILingstréger 2
liegenden Platte 12 befestigt ist. Zusitzlich ist am
AuBenring der drehrichtungswirksamen Kupplung 22 ein
Kettenrad 24 angebracht. Uber eine Kette 25 wird seine
Bewegung auf ein Kettenrad 26 geleitet, das auf dem
linken Lagerzapfen der unteren Transportwalze 9 sitzt.
Bei der Aufwidrisbewegung zieht die obere Transportwalze
10 die Materislbahn 14 mit sich, die dabei die untere
Transportwalze 9 mitbewegt. Die Straffung erfolgt mit-
tels des Zusammenwirkens von Bremsécheibe 38 und Brems-
klotz 42. Bel der Abwirtsbewegung der kiaterialbahn 14
nimmt der linke ILagerzapfen der oberen Transportwalze
10 sowohl den Innen- als auch den AuBenring der dreh-
richtungswirksamen Kupplung 22 mit, und lber das Ket-
tenrad 24, die Kette 25 und das Kettenrad 26 wird die
untere Transporiwalze 9 bewegt. Bine zusidtzliche Straf-
- fung der Materialbahn 14 erfolgt‘nicht, da beim konti-
nuierlichen Sticken die Zahl der entgezengesetzt.zur

=

Durchlaufrichtung liegenden Stiche stets nur einen ge-

ringen Bruchtell der in Durchlaufrichtung liegenden
susmecht. Auf diese Weise wird unabhéngig von der Be-

wegungsrichiung des Stilckrahmens beim kontinuierlichen
Sticken ein Muster erzeugt, das dem beim diskontinuier-

" lichen Sticken herstellbaren qualitatiiv gleichkomnt.
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Erfindungsanspruch

1.

Stickrahmen zum kontinuierlichen Besticken von Mate-
rialbahnen, der senkrecht sient und aus einem unteren
und einem oberen ILidngstrdger und zwei Stickrahmensei-
tenteilen besteht und untere und obere Transporiwalzen
sowie auf denselben aufliegende Auflagewalzen enthilt,
gexennzeichnet dadurch, daf der unfere Lingstriger (1)
und der obere ILingstri

UQ

by ( ) als rdumliche Fachwerk-
gebllde ausgefiihrt sind und daB das linke Stickrahmen-

n

eitenteil (3) und das rechte Stickrahmenseitenteil (4)
aus je zwel parallel und auf Abstand stehenden Trigern
und diese verbindenden Briicken gebildet werden, wobei
die Briicken unter Zwischenschaltung von Platten (12)

an den Enden des unteren Léngstrigers (1) und des obe-
ren Iahostrq~ers (2) befestigt sind; daB auf den am
unteren Liangsirdger (1) befestigten Platten (12) das

-+

linke untere Walzenlager (5) und das rechte untere

Walzenlager (6) angebracht sind, in denen die untere
ansportwalze (9) und eine 4uflagewalze (11) liegen

und dafl auf den am oberen Lingsiriger (2) befestigten

Platten (12) das linke obere Walzenlager (7) und das

3
H
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rechte obere Walzenlager (8) angebracht sind, in denen
die obere Transportwalze (10) und eine Auflagewalze (11)
liegen; daB am unteren Liéngstriger (1) Tréger (13) und
Langsfihrungen (33) befestigt sind, wobei an den Trégern
(13) in Lagern (29) gelagefte Achsen (30) mit Rollen
(31) angebracht sind, die sich gegen am Stickmaschinen-
gestell befestigte‘Léngsfﬁhrungen (32) abstiitzen und
wobei sich die Iéngsfihrungen (33) auf Rollen (34) mit
Achsen (35) abstiitzen, die ihrerseits ortsfest im
Stickmaschinengestell gelagert sind; daB jewells zwi-
scnen zwei Trdgern (13) ein Dora (37) mit der um ihn
gerollten Materialbahn (14) lieg? und daf auf einem der
Triger (13) eine Aufnahme (36) angebracht ist, die den
Dorn (37) mit einer—daran befestigten Bremsscheibe (38)
in seiner Lage gegeniiber einem ebenfalls guf dem Tréger
(13) befestigten Winkel (39) mit darin gleitendem Bol-
zen (40), einer Druckfeder (41) und einem Bremsklotz
(42) fixiert; dald am linken Stickrahmenseitenteil (3)
eine Zahnstangé (27) befestigt ist, die mit ihrer Ver-
zahnung in diejenige der stehenden Welle (28) des Stick-
automaten eingreift; daB die obere Transportwalze (10)
Uber ein Kettenrad (18), eine Kette (19), ein Ketten-
rad (20) und eine Teleskopwelle (16) mit der liegenden
Telle (15) des Stickautomaten verbunden ist und daB
gich auf dem linken Lagerzapfen der oberen Trensport-
walze (10) eine drehrichiungswirkseme Kupplung (22)
befindet, auf deren nicht auf dem Lagerzapfen befestiz-
ten AuBenring ein Kettenrad (24) angebracht ist, welches
iiber eine Kette (25) mit einem auf dem linken Lagerzap-
fen der unteren Transporiwalze (9) befestigten Ketten-
rad (26) verbunden ist.



Stickrahmen nach Punkt 1, gekennzeichnet dadurch, daB
der Einbausinn der drehrichtungsmirksamen_Kupplung (22)
so festgelegt wird, daf ihr AuBenring bei Aufwirisbe-
wegung der Materialbahn (14) und damit Drehbewegung der
oberen Transportwalze (10) in Verarbeitungsrichtung

nicht mitbewegt wird.
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Schnitt A-A

Fig. 2
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