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Prasa do jednoczesnego czolowego spajania na zimno wielu
jednodrutowych zyt kabli energetycznych
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Przedmiotem wynalazku jest prasa do jednoczes-
nego czolowego spajania na zimno wieiu jednodru-
towych zyl kabli energetycznych.

Metoda spajania metali na zimno, polegajgca na
wykorzystaniu zjawiska wystepowania sit spéj-
no$ci miedzyczgsteczkowych jak to zostalo opisa-
ne w patencie nr 44150, wymaga zlizenia do siebie
tak dalece dwoéch spajanych powierzchni, ze odleg-
toSci miedzy atomami jednego i drugiego metalu
sg rzedu odleglo$ci miedzyatomowych w siatce kry-
stalicznej metali lgczonych.

Podstawowym czynnikiem, od ktérego zalezy po-
wstanie spoiny, jest duzy nacisk przewyzszajgcy
granice plastyczno$ci laczonych metali i powodujg-
cy ich ptyniecie w strefie tgczenia.

Dla wywolania tak wysokich dociskéw stosowa-
ne sg zasadniczo stale nieprzenos$ne prasy hydra-

uliczne o mnapedzie elektrycznym. W odniesieniu -

do 1aczenia aluminiowych przewodéw elektrycz-
nych jednodrutowych stosowane sg reczne klesz-
cze jako narzedzie, ktérymi mozna dokonywaé
spajania jedynie pojedynczych przewodéw o prze-
kroju do 4 mm?2

Do spajania przewodéw o wiekszych przekrojach
sg stosowane ciezkie stale prasy hydrauliczne o na-
pedzie elektrycznym. Nie ma natomiast recznych
przenosnych pras w zastosowaniu przewodow
o wiekszych przekrojach, a zwlaszcza do jedno-
czesnego spajania wielu zyt kabli jednodrutowych.
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Prasa hydrauliczna wg wynalazku stanowi mo-
dyfikacje konstrukcyjng urzgdzenia wg patentu
Nr 44150 i jako narzedzie przeno$ne o napedzie
recznym pozwala na dokonywanie spajania na zim-
no wielu jednodrutowych zyt kabli i przewodéw na
miejscu montazu. Prasg tg mozna dokonywaé polg-
czenia dwéch koncy kabli przez dokonanie jedno-
czesnego spojenia ma zimno czterech jednodruto-
wych zyl aluminiowych o przekroju od 4 X 6 mm?2
do 4+ 50 mmaz.

Na rysunku uwidoczniono przykladowo rozwig-
zanie konstrukcyjne prasy wg wynalazku przy
czym fig. 1 przedstawia prase w przekroju podiuz-
nym, a fig. 2 — w widoku bocznym, fig. 3 —
w widoku z goéry, fig. 4 przedstawia korce kabli
z nalozonymi szczekami przed spojeniem, a fig. 5
przedstawia «dokonane potgczenie kabli z kom-
pletem szczek.

W sklad zespolu prasy wg wynalazku wchodza
dwa cylindry 1 z symetrycznie ulozonymi wzgle-
dem osi prasy tlokami 25, pompa wysokoci$nienio-
wa 2 wyposazona w dzwignie reczng 3, zbiornik
oleju 4, i zaw6r odcigzajacy 5, a ponadto prasa
jest zaopatrzona w dwa ramiona 6, ktore mocuja
pompe z ‘cylin‘drami prasy 1 w cztery kolumny 7
symetrycznie rozstawione wzgledem osi prasy,
ktére z jednej strony posiadajg glowki oporowe 8,
a z drugiej nakretke 9. Belka stala 10 posiada dwa
otwory na sprezyny rozprezone 11 oraz wyjecie na
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cbejme szczek 12 i cztery cylindryczne otwory na
kolumny 7.

Belka ruchoma 13 posiada takie same wyjecie jak
belka stala z tym, ze posiada mozliwosé¢ przesu-
wania sie po czterech kolumnach. Obejmy szczek
12 posiadajg nasuwane zamki 13 z uchwytem recz-
nym 14. Ponadto prasa zaopatrzona jest w dwa
uchwyty 16 do wygodnego przenoszenia oraz osto-
ne z blachy 17 i cztery stopki 15 do jej ustawienia
na podlozu. Spos6b dziatania prasy jest opisany
ponizej.

Przygotowane konce kabli fig. 4, zgodnie jak
zostalo opisane w patencie Nr 44150 obejmuje sie
szczekami 18 i wkiada do obejmy 12. Z kolei zamy-
ka sie obejmg 12 zamkiem 13 i trzymajgc za uch-
wyt 14 wklada sie obejme do wyjecia belki sta-
tej 10 wzglednie ruchomej 13. Uchwycone przewo-
dy w szczekach wystaja poza plaszczyzne szczek
na odpowiednig dilugosé 19 a nastepnie wystajgce
czesci przewodéw w trakcie spajania (wywierania
czotowego docisku) zgniata sie.

W przypadku lgczenia pojedynczych przewodow
kazda para szczek sklada sie z dwoéch poléwek.
Z kolei uruchamia sie pompe wysokiego ci$nienia
przez kolejne naciskanie dZzwgni 3 w dol Dzwig-
nia dociskana rekg w do! powoduje nacisk pal-
ca 2¢ na tloczek pompy 21. Znajdujgcy sie pod
tloczkiem olej zasysany ze zbiornika 4 przez ko-
more zasysania 22 jest sprezany i wttaczany do ko-
mory sprezenia 23 przez otwor- ci$nieniowy 24.
W trakcie suwu tloczenia przewdd zasysania zo-
staje zamkniety przez krawedz tloczka 21 pompy.
Tloczenie zatem oleju odbywa sie pod wplywem
sily nacisku reki, a zasysanie i ruch powrotny
diwigni 3 pod wplywem rozprezajgcej sie sprezy-

. ny 26. Zbiornik oleju 4 w ksztalcie poduszki o
rzekroju prostokatnym jest hermetycznie zamk-
niety i jest wykonany z materialu elastycznego
olejoodpornego. Zbiornik ten posiada cstone
z twardego polichlerku winylu w ksztalcie po-
duszki. Olej z komory sprezania 23 dostaje sie do
dwoch cylindréw prasy 1 poprzez otwory w ramio-
nach pompy 6. Sprezony olej wywiera z koleji
nacisk na tloki prasy 25, a te naciskajg na belke
ruchomg 13.
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Nacisk belki ruchomej 13 powoduje zacisniecie
poszczegblnych przewodoéw w szczekach 18 o zew-
netrznych $ciankach stozkowych w stosownej obej-
mie szczek 12. Po zaci$nieciu poszczegoélnych prze-
wodow w trakcie dalszego pompowania nastepuje
odpowiedni docisk powierzchni czolowej wystajg-
cych przewod6w na skutek czego powstaje ptynie-
cie materialu i jednorodna spoina przeciwlegltych
przewoddéw. Po zwarciu szczek tj. po dokomaniu
spojenia odmyka sie zawér odcigzajagcy 5 w wy-
niku czego rozprezajgce sie dwie sprezyny 11
naciskajg na belke ruchomg 13, a te z kolei na dwa
tloki prasy 25. Pod wplywem tego cisnienia olej
przeplywa z powrotem do zbiornika 4 poprzez ko-
more ci$nieniowg 23 zawér odcigzajgcy 5 i komore
ssania 22. Wkrétce po otwarciu zaworu odcigzaja-
cego tj. po zluznieniu macisku belki 13 wyjmuje sie
polgczone kable lgcznie z obejmami przez ujecie za
uchwyt 14. Belka stala i ruchoma posiadajg odpo-
wiednie wyjecia 27 umozliwiajgce zalozenie kabli.

Zastrzezenia patentowe

1. Prasa do jednoczesnego czolowego spajania na
zimno wielu jednodrutowych zyl! kabli energe-
tycznych zaopétfzona w przyrzad wg patentu
Nr 44150, posiadajaca jedng pompe ciSnieniowg
0 napedzie recznym z zabudowanym w jej kor-
pusie zaworem odcigzajgcym, oraz dwa jedna-
kowe cylindry robocze, znamienna tym, ze
w belkach — statej (10) i ruchomej (13) stano-
wigcych loze na obejmy (12) szczek zaciskowych
posiada wyjecia (27) umozliwiajgce zalozenie
do prasy koncy kabli lub przewodow z gory
i swobodne wyjecie z prasy potgczonego kabla
lub przewodu przez uniesienie do goéry tgcznie
ze szczekami i obejmami szczek (12) za uchwy-
ty {14) suwliwych zamkéw (15).

2. Prasa wedlug zastrz. 1 znamienna tym, ze her-
metycznie zamkniety zbiornik oleju (4) pompy
cisnieniowej (2) wykonany 2z olejoodpornego
materiatu elastycznego, w ksztalcie poduszki
o przekroju prostokgtnym posiada dostosowang
do swego ksztaltu ostone z folii twardego po-
lichlorku winylu. '
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