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{54} VERFAHREN UND VORRICHTUNG ZUR PROBEBELASTUNG VON KONMSTRUKTIONSTEILEN '

{57) Die Erfindung ist insbesondere zur Priifung von flachigen Bauelementen in Priiflaboratorien
oder -hallen vorgesehen. Sie soll eine ideale Flachengleichlast bei einer Senkung des :
Vorbereitungsaufwandes ermdglichen, die gleichzeitig auf die gesamte Belastungsfléche wirksam
wird. Das Eigengewicht des behalterférmigen Belastungskdrpers soll nicht auf das zu belastende
Konstruktionsteil (ibertragen werden. Das wird durch einen behalterférmigen Beiastungskdrper
erreicht, der stationar (iber einer Arbeitsebene angeordnet und durch Stiitzelemente oder
Hangestabe gehalten ist und mit einem fliissigen Belastungsmedium fiillbar bzw. entleerbar ist.
Das zu belastende Konstruktionsteil wird unter den Belastungskarper transportiert und gepruft.
Das Verfahren ist insbesondere im Bauwesen aber auch zur Prifung von Konstruktionsteiten in
anderen Industriezweigen anwendbar. Fig.2
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Verfahren und Vorrichtung zur Probebelastung vonr Konstruke-
tionsteilen

- Anwendunigsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft ein Verfshren und eine Vorrichtung zur
Probebelastung von Konstruktionsiteilen, insbesondere von flé-
chigen Bauelementen.

'Charakteristik der bekannten technischen Itsungen

Bekennt ist es, zur Erzeugung von idealislerten Fléchengleich-

- lasten grof~ oder kleinformatige Belastungekdrper zu verwenden,

die auf das zu priifende Konstruktionsteil gestapelt oder ge-
schiittet werden.

Eg ist auch moglich, derartige Belastungekdrper an die Unter-
selte des zu priifenden Koastrukitionsteiles durch Verklebung,
Verschraubung oder dgle anzuhiingen. In diesem Falle wird die
Belasgtung punkmformlg, linienformig oder idealisiert flichen-
haft eingetragen.

Bei diegen Verfahren ist ein hoher manueller Aufwand erforderlich

- und die Belastungslkdrper kbnnen,nur zewtllch d:fferen21ert .auf -

oder an dem zu belastenden Konstruktionsteil angebracht werdeng
80 daf zwangsldufig eine dlskonvlnulerllche Lasteintragung er-
LOlgto

- Dadurch kénnen nachteilige Auswirkungen auf die Priifergebnisse

eintretens
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‘Weiterhin ist das Aufbringen einer idealisierten Flidchen-
gleichlast durch synchron gesteuerte Druckzylinder bekannt,
deren Kraftiibertragung liber Quer- und Léngsjoche linienfdrmig
oder durch einen Plattenverbund fléchenhaft auf das zu be-

~ lastende Konstruktionsteil erfolgte

Dieses Verfshren ist mit einen hohen gerdtetechnischen Auf-
wand verbunden und nur mit Spe zialgerdten realisierbar.
Nachteilig bei den beschriebenen Verfahren ist es, daB duxrch
die Starrheit und Unverschlebllchkelt der Belastungskorper
oder Kraftiibertragungskonstruktionen bei zunehmender Ver-
formung des belasteten Konstruktionsteiles der Kontakt mit
der Belastungsfléche verloren geht.

A.Dadurch weicht die Lastelntragung immer mehr von einer 1deall-
~ sierten Fléchengleichlast ab, wag zu Fehlelnschatzungen bel
der Versuchsauswertung filhren kanne

Es wurde bereits ein Verfahren und eine Vorrichtung (DD-Anmeldung

Akte=Zo3 WP G 01N/223 813) zum gleichzeitigen Aufbringen einer

- Fléchengleichlasgt auf die gesamte Belastungsfléche eines zu

belastenden Konstruktionsteiles vorgeschlagen, wobei nur ein

geringer manueller, materieller und gerﬁtetechnischer Aufwand

erforderlich ist. :

Zur Belastung eines Konstruktionsteiles wird ein behdlterfir-

miger Belastungskorper verwendet, der aus biegesteifen Winden

und einer elastischen Bodenkonstruktion besteht und mit einem

fliissigen Belastungemedium fiillbar iste. Der behdlterformige

 Belastungskorper wird entsprechend der GrofSe des zu belastenden

Konztruktionsteiles vormontiert, auf diesem abgesetzt und iber
eine angeschlosegene ZufluBleitung mit dem fliissigen Belastungsé '

medium gefﬁllto Nach dem Ermitteln der gewiinschten Priifergeb=

. nisse wird. der behélterformige Belastungskorper iliber eine an-
'geschlossene AbfluBleltung entleert und abgebaute

Bei diegem Verfahren ist nachteilig, daB der behélterformige

Belastungskﬁrpar Jjeweils an die Abmessungen des zu belastenden

' Konstruktionsteiles angepafit wepden'muﬁ. Zum Absetzen desselben . .
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igt in der Regel ein Hebezeug erforderlich oder der behdlter=
férmige Belastungskorper muf aus einer Vielzahl von hand-
montierbaren Einzelteilen auf dem zu belastenden Konstruk-
tionstell montiert und demontiexrt werdene

Durch das Absetzen des behilterfdrmigen Belastungskorpers esuf
dem zu belastenden Kenstruktionsteil wird das Eigengewicht
desselben mit iibertragen. Die dadurch eintretende streifen=
formige Zusatzbelastung der Rinder des zu belastenden Konsiruk-
tionsteiles kann zu Ungenaunigkeiten der Prﬁfergebnisse_fﬁhreno

Ziel der Erfindung

.-&iel der Erfindung ist es, den Vorbereitungsaufwand fiir Probee

belastungen von Konstruktionsteilen weiter zu eenken und das
Aufbringen einer Fldchengleichlast noch mehr zu idealisieren.

Darlegung des Wesgens der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Verfahren und
eine Vorrichtung zur Probebelastung von Konstruktionsteilen
zu schaffen, bei welchem die Wontage, das Absetzen und die
Demontage eines behdlierformigen Belastungskbrpers entfallt
und das Bigengewicht desselben nicht auf das zn belastende
Konstruktionsteil ubertragen wirde

ErfindungegemdB wird die Aufgabe dadurch gelost, daB ein aus
biegesteifen Winden und einer elastischen Bodenkonstruktion
bestehender behdlferftmmiger Belastungekdrper stationdr liber
einer Arbeitsscbene angeordnet und mit einer Zuflufe und Ab=

. flugleitung. fir ein flussiges Belastungsmndium, vorzugswe;ee,

Wasser, verbuadcn iote

Das zu belestende Konstruktionsteil wird unter den behﬁlter«
formigen Beléstungskﬁrper transportiert und in Hohe der
elast;schén Bodenkonstrukiion desselben unverschieblich

arre t¢evt9 vobei entweder das zu belastende Kenstruktionsteil
bis zur elastiechen Bodenkonstrukﬁion gehoben oder der be=
hilterfornige Belastungekérper bis szur Oberflache des Kon=
stroktionsteils gesenkt wird.
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Durch Fiillen des beh#lterformigen Belastungskirpers mit
einem flilssigen Belastungsmedium, vorzugsweise Wasser, er-
folgt die Belastung des Konstruktionsteils, so daB die Pruf-
ergebnisse ermittelt werden konnen. :

Durch Entleeren des behdlterférmigen Belastungskdrpers wird
. das Konstruktionsteil entlastet und anschlieSend abtranspor-
“tiert, wobei ‘dieses vorher wiederum abgesenkt oder der be=-
hdlterformige Belastungsktrper gehoben wird. '

Zur Realisierung des Verfahrens sind an gegenﬁberliegenden

- biegesteifen Winden des beh#lterformigen Belastungskdrpers

Tragelemente, die das Eigengewicht desselben aufnehmen, so

angeordnet, daf das zu belastende Konstruktionsteil ohne

Behinderung unter den behalterformigen Belastungsktrper trans-
portierbar ist. :

Die Tragelemente sind als saulenformige Stiitzelemente ausge-

bildet, die auf der Arbeitsebene stehen oder mit deren Unter-

grund, beispielsweise einer FuBbodenkonstruktion, fest ver-

~bunden sind.

Eine andere Variante sieht vor, die Tragelemente als Hﬁnge-‘
atébe auszubilden, die mit einem Tragportal oder einer Ge-
béudekonstruktion fest verbunden sind.

Die Tragelemente sind vorzugeweise léngenvariabel verstellbar

. ausgebildet, um ein Heben und Senken des beh&lterformigen Be=
Ilastungskorpers zu erméglichens

Un den stationér eingebauten behalterformlgen Belastungskorper
Fiir Kongtruktionsteile mit unterschiedlichen Abmessungen nutzen
zu konnen, ist dieser vorteilhaft durch flilssigkeitsdicht ein-
gebaute Schotiwinde in mehrere Kammern unterteilt, die liber
Absperrventlle wehlweise mit dem flilssigen Belaetungsmedlum,
fVorzugswelse Wasser; fullbar und entleerbar sinde '
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Ausfithrungebeispiel

Die Erfindung soll anhand eines Ausfiihrungsbeispieles niher
erléutert werdene.

Die dazugehtrigen Zeichnungen zeigen

Fige 1 eine Draufsicht auf den beh#lterformigen Belastungs=~
kdrper mit eingebauten Schotiwinden

Fige 2 einen Querschnitt A = A gem#B Pig.1t

Ein beh#lierformiger Belastungskiorper 1 aus biegesteifen Wine
‘den 2 und einer elastischen Bodenkonstrukiion 3 ist stabionir
iber einer Arbeitsebene 4 angeordnet.

Die Abstiitzung erfolgt durch siulenformige Stiitzelemente By
die auf der Arbeitsebene 4 stehene Der behdlterformige Be-
lastungskorper 1 ist mit einer ZufluBleitung 6 und einer Ab=
‘fluBleitung 7 verbunden, die durch Absperrventile 8 ver=
schlossen sinde _

In den bebdlterfdrmigen Belastungskdrper 1 sind Schottwinde 9
flissigkeitsdicht eingebaut, die diesen in mehrere Kammern 10
unterteilen. :

Die Kammern 10 gind wehlweige iiber Absperrventile 8 fiillbar
oder entleerbare.

Bei der Durchflihrung der Probebelestung wird das zu belagten-
- de Konstruktionsteil 11 mit einem Transportwagen 12 unter den
behdlterformigen Belastungskorper -1 gefahren, mittels Heber 13
bis in Hohe der elastischen BodenLonstruktion 3 gehoben und
_’,unverschiebllch arretiert.l , : - W e
" Durch Fiillen der Kemmern 10 deg behalterformlgen Belastungs«

| korpers 1, unter welchen sich das zu belastende Konstruktionse
teil 11 ganz oder teilweise befindet, mit Wasser 14 durch
Offanen der entsprechenden Absperrventile 8, wird das Konstruk-
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tionsteil 11 entsprechend den Priifprogramm belastet und dle
gewiinschten Priifergebnisse ermittelt. :

Fach Abaschlug der Probebelastung wird der beh#&lterformige
Belastungskorper 1 iiber die AbfluBleitung 7 entleert und das
Konstruktionsteil 11 abgesenk? und abtransporfiert. '

Durch das erfindungsgeméiBe Verfahren und‘die Vorrichtung wird
eine idealisierte Fliéchengleichlast bed Probebelastungen von

_ Konstruktionsteilen 11 erzielt, die gleichzeitig auf die ge-

' eamte‘Belastungsfléche wirkte. Das Eigengewicht‘des‘behﬁlter-

- formigen Belastungskorpers 1 wird nicht auf das zu belastende
Konstruktionsteil 11 libertragen. | .

Durch die stationire Anordnung des behdlterformigen Belastungs-
k6rpers 1 liber einer Arbeitsebene 4 entféllt die Montage, das

. Absetzen und die Demontage desselben.

Durch die Anordnung von Schottwinden 9 und damit dle Unter—

gliederung des behdlterformigen Belastungskorpers 1 in mehrers
Kammern 10 ist die Anpassung der Belastungseintragung an unter-
schiedliche Abmessungen dexr Konstrukiionsteile 11 mogliche

LY
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Erfindungsanspruch

e

2e

3e

Foe de

Verfehren zur Probebelestung von Konstruktionsteilen, ins=-
besondere von fléchigen Bauelementen, mit einem behdlter=-
formigen Belastungskirper, der iliber eine ZufluB= bzw. Ab=
flugleitung mit einem fliissigen Belastungsmedium gefiillt _
bzw. entleert wird, gekennzeichnet dadurch, daf ein zu be=-

lastendes Konstruktionsteil (11) unter einen behdlter=

formigen Belastungekdrper (1), der stationdr iiber einer
Arbeitsebene (4) angeordnet ist, transportiert, in die

Hohe der elastischen Bodenkonstruktion (3) des behilter-
formigen Belestungektrpers (1) gebracht und wnverschieblich
arretiert wird, da danach die Belastung des Konstruktiong=
teile (11) durch Fiillen des beh#dlterformigen Belestungse
kdrpers (1) mit einem fliissigen Belastungsmedium, Vorzugs=
weige Vasser (14), erfolgt und die gewiinschten Priifergeb-
nisse ermittelt werden und dann der beh#lterformige Be-
lastungekdrper (1) entleert und des Konstruktionsteil (11)

entlestet, abgesenkt und abtransportiert wird.

Verfghren nach Punkt 1, gekennzeichnet dadurch, daB das
zu belastende Konstruktionsteil (11) mittels Heber (13)
in die Hohe der elastischen Bodenkonstruktion (3) des be-
hélterformigen Belastungskorpers (1) gehoben wirde

Verfohren nach Punkt 1, gekennzeichnet dadurch, dsf der
bebdlterformige Belastungskorper (1) mit seiner elastischen
Bodenkonstruktion (3) bis zur Oberfléche des zu belastenden

Kongbtruktionsteiles (11) gesenkt wird.

Vorfichtung-zur Probebelagtung von'Ko@atruktionSteileng

‘ingbesondere von fléchigen Bavelementen, als behélter= 4
formiger Belastungskdrpser sus biegesteifen Winden und einer

elastischen Fodenkonstruktion, der liber eine ZufluB~ bzwe

L .Abfluﬁleitung mit einem fllissigen Belsatungemedium flillbaxr
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bzwe entleerbar ist, gekennzeichnet dadurch, daB an gegen=-
iberliegenden biegesteifen Wanden (2) des behdlterformigen
Belastungsksrpers (i) Tragelemente so angeordnet sind,

deB das zu belastende Konstruktionsteil (11) ohne Behinderung

unter den behdlterformigen Belastungskdrper (1) trang-

5¢

-portierbar iste

Vorrichtung nach Punkt 4, gekenngeichnet dadufch, dafB die

' Tragelemente sls séulenformige Stlitzelemente (5) ausgebile

" 6o

- Te

8e

det sind, die auf der Arbeitsebene (4) stehen oder mit
deren Untergrund, beisgpieleweise einer FuBbodenkonstruk«

tion, fest verbunden sinde

?drrichtuﬁg'nach Puhkt 4, gekennzeichﬁet'dadurch, daf die

Iragelemente als Hiéngesiébe ausgebildet sind, die mit

- einem Tragportal oder einer Gebaudekomstrukition fest ver=

bunden ginde

Vorrichtung nach Punkt 4 bis 6, gekennzeichnet dadurch,
dag dis_?ragelemente léngenvariabel verstellbar guage=-
bildet sinde.

Vorrichiung nach Punkt 4 bis 7, gekennzeichnet dadurch, daB

der behdlterférmige Belastungskdrper (1) durch fliissige
keitsdicht eingebaute Schottwinde (9) in mehrere Kammern(10)
unterteilt ist, die durch Absperrventlle (8) untereinander
verbunden sinde.

F;lierzu 1 Seite Zeichnungen
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