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Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do auto-
matycznego znakowania wad tarcicy, zwlaszcza
wad listew drewnianych, przeznaczonych do ciag-

tego wzdluznego lgczenia ze sobg.

W procesie automatycznego wzdluznego lgczenia
listew drewnianych zachodzi konieczno$§é oznako-
wywania wad, takich jak seki, sinizny, nadgnicia
lub uszkodzenia mechaniczne, ktére sg nastepnie
wycinane w spos6b automatyczny, w urzgdzeniu
wieloczynnos$ciowym. Dotychczas oznakowanie wad
odbywa sie w ten sposéb, ze pracownik obserwu-
jacy przesuwajaca sie listwe drewniang, wchodzg-
ca do urzgdzenia wieloczynno$ciowego, wykonuje
na listwie, przed lub za wada, kreske przy po-
mocy pedzelka umaczanego w odpowiednio za-
barwionym roztworze. W urzadzeniu wieloczyn-
noSciowym znajduje sie odpowiednie urzadzenie,
np. fotokomorka, ktére reagujac na naniesionag
kreske powoduje zatrzymanie listwy w odpowied-
nim miejscu, po czym nastepuje wyciecie odcinka
listwy z wadg i wykonanie dalszych czynnoSci.

Ten spos6b oznakowywania wad, chociaz jest
prosty, to jednak powoduje bardzo predko zme-
czenie psycho-fizyczne pracownika, w rezultacie
czego po kilkugodzinnej pracy oznakowywanie wy-
konywane przez tego samego pracownika jest juz
niedokladne. Zmeczenie nastepuje tym szybciej im
wigksza jest szybko$§é przesuwania sig listwy.

Celem wynalazku jest opracowanie urzgdzenia

latwego w obstugiwaniu, nie powodujacego wy--
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2
czerpania psycho-fizycznego postugujacego sie nim
pracownika.

Zamierzony cel osiagniety zostal przez zastoso-
wanie w urzadzeniu ukladu magnetycznego skla-
dajacego sie z tasmy magnetycznej zamontowa-
nej pod przeno$nikiem rolkowym i przesuwajacej
si¢ z taka samg lub proporcjonalng predkoscia
jak przenoénik rolkowy oraz z rozmieszczonych
wzdluz jej obwodu glowic magnetycznych: zapi-
sujgcej — osadzonej przesuwnie, z przymocowa-
nym do niej ukladem luster oraz dwoma wska%-
nikami; odczytujacej osadzonej w odlegtoéci
od glowicy =zapisujacej réwnej rozstawieniu osi
pil tarczowych w obrabiarce wieloczynnoSciowej
i glowicy kasujgcej oraz przez polgczenie glowicy
odczytujacej z ukladem logicznym obrabiarki wie-
loczynnosciowej, ktory steruje prace obrabiarki.

Zastosowanie wynalazku umozliwi wykonywanie
oznakowywania wad przy przesuwaniu sie listwy
z predkoScia znacznie wigkszg niz w przypadku
oznakowywania dotychczasowego.

Przyklad wykonania wynalazku pokazano sche-
matycznie na rysunku.

Pod przeno$nikiem rolkowym 1 umieszczona
jest tadma magnetyczna 2 przewijajaca sie przez
bebny 3 i 4. Nad obwodem taS§my rozmieszczone
sg glowice magnetyczne: zapisujaca 5 przesuwna,
odczytujaca 6 i kasujaca 7.

Odleglo$é glowicy odczytujacej od glowicy za-
pisujgcej, ustawionej w dowolnym polozeniu nad
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gornym odcinkiem ta$my, mierzona wzdluz tasmy
magnetycznej w kierunku jej ruchu, jest réwna
odleglosci osi rozstawienia pit tarczowych w obra-
biarce wielowrzecionowej od glowicy zapisujacej.
W obrabiarce wielowrzecionowej umieszczony jest
uklad logiczny polgczony elektrycznie z glowicyg
odczytujaca. Do glowicy zapisujgcej przytwierdzo-
ne sg dwa wskazniki 8, ktoérych rozstawienie jest
nieco mniejsze od diugo$ci wycinanego odcinka
listwy z wadag oraz uktad luster 9.

Listwa 10 przemieszczana jest ze stalg predkos-
cia na przenoéniku 1. Pracownik znajdujgcy sie
w punkcie 11 obserwuje listwe przy pomocy ukla-
du luster 9 ze wszystkich stron. W momencie gdy
poczatek wady znajdzie sie naprzeciwko pierw-
szego wskaznika 8 obstugujgcy wciska na moment
przycisk glowicy zapisujgcej. Jezeli diugo$é wady
nie mie$ci sie w rozstawie wskaZnikéw 8 wow-
czas pracownik ponownie weciska przycisk glowicy
zapisujgcej. Wciéniecie przycisku spowoduje za-
pisanie na ta$mie inagnetycznej 2 impulsu elek-
tromagnetycznego. Goérny odcinek tasmy magne-
tycznej 2 przesuwa sie w tym samym Kkierunku
i z tag samg lub proporcjonalng predkosScig jak
listwa 10. Gdy miejsce tasmy 2 z zapisanym im-
pulsem znajdzie sie na wprost glowicy odczytu-
jacej 6 wowczas glowica ta spowoduje zatrzyma-
nie listwy 10 tak, ze miejsce z wadg znajduje sie
nad pilami tarczowymi w obrabiarce wieloczyn-
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no$ciowej. Jednoczes$nie z zatrzymaniem listwy za-
trzymana zostaje ta§ma magnetyczna. Po wycieciu
wady w listwie i nacieciu na powstaltych koncach
wczepoéw ruch listwy i ta§my magnetycznej roz-
pocznie sie od nowa w sposéb automatyczny. Gtlo-
wica kasujaca 7 kasuje zapisany na ta$mie impuls
elektromagnetyczny.

Jezeli z roéznych powodow pracownik nie zdazy
»zapisaé” wady na tasmie, wowczas przesuwajac
glowice 7 w kierunku ruchu listwy moze dogonié
te wade i zapisaé ja, po czym glowice nalezy
cofnagé do\ polozenia wyjSciowego.

Zastrzezenie patentowe

Urzadzenie do oznakowania wad tarcicy, zwlasz-
cza listew drewnianych przeznaczonych do wzdiuz-
nego ljczenia, znamienne tym, ze ma uklad ma-
gnetyczny, ktéry stanowi tasma magnetyczna (2),
zarfonto¥ana pod przeno$nikiem rolkowym (1)

przesuwajaca sie z taka samag predkoscig jak
przeno$nik rolkowy (1) oraz rozmieszczone wzdiuz
jej obwodu, osadzong przesuwnie magnetyczng
glowice zapisujgcg (5), z przymocowanym do niej
ukladem luster (9), oraz dwoma wskaznikami (8),
oraz magnetyczng glowice odczytujaca (6), osadzo-
ng w odleglosci od glowicy zapisujacej (5) — row-
nej odlegloSci rozstawienia osi pit tarczowych w
obrabiarce i na koncu ukladu glowice kasujacg (7).

W.D.Kart. C/325/73, 95+15, A4

Cena zl 10,—
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