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Vynélez'iexﬁfké zpisobu vyroby kruhového bimetalického ter&e pro iontové naprasovéni
funk&nich kovi.

P¥i vyrobd elektrotechnickych, zejména pak mikroelektronickych souléstek se asto pouZf-
vd metody iontového napradovdni, p¥i ni¥ je na souddstky nandSena tenkd vrstva funk&nfho
kovu, pffpadné.jeho slou¥eniny nebo slitiny kovli, rozpraSovaného z p¥{slu¥ného terZe dopadem
urychlenych iontd inertnich plynd ve vakuu.

Ter&em je kruhovd destidka z pot¥ebného kovu, spojend s médénou zdkladnou, slouZici
k upevndn{ a k odvodu tepla vznikajfcfho dopadem iontd. Bimetalické ter¥e v kombinaci méd -
. funkéni kov jako titan, nikl, kobalt, hlinfk, tantal, stffbro, zlato, platina a dal3{,
se doposud vyr&b&ly bud pidjenfm, nebo lepenfm pomoci elektrovodivych pryskyfic.

Lebené terte majf z4sadnf{ nevyhodu v omezené ﬁtovoznf teploté, pfi jejim%f p¥ekrolent
doch4z{ k termflnfimu rozkladu prysky¥ice, coZ kromé ztrétp soudrZnosti vede jeEté k zne&ils-
t¥n{ vakua napraSovac{ komory a tfm k znehodnoceni vyrébén#ch souddstek.

P4jené i lepené terde maji spole&nou nevfhodu v pom&rn& nizké mechanické pevnosti spo-
je, ktery se po¥kozuje p¥i.mechanickém opracovdn{ terfe na findlnf tvar, zejména p¥i jeho
dpravdch pro souZasné naprasovdn{ dvou &i vice kovd.

Vyie uvedené nevghody odstrafiuje kruhovy bimetalicky ter¥ vyrobeny podle vyndlezu,
jeho¥ podstata spo&fvd v tom, ¥e vrstva funk®nfho kovu se spojf{ s médénou &i jinou zékladnou
vybuchovym svafovédnim, a to jednordzovym nebo postupnym navatovdnim mé&dénych &i jinych pledhﬁ
na vrstvu funk&nfho kovu, zapuitZného nap¥fklad ve tvaru kotou¥e do vdlcového vybrdn{ v ko-
vovém p¥f{pravku, nade? se napldtovand sestava mechanicky opracuje a oddéli od p¥{pravku.

Vfhody zpldsobu vyroby terie podle vyndlezu spo¥fvajf{ v tom, Ze vznikne dokonale homo-
gennf spoj zaji3fujfc{ rovnomérny odvod tepla z odpraSovaného funk&nfho kovu a soudasn&
odpad4 pou#itf st¥f{brné pdjec{ filie mezi funkénim kovem a m&d&nou zdkladnou.

Tim nastane lep3{ vyu¥it{ napafovactho zaffzenf, protoZe pdjen{ pomoc{ st¥fbrné filie
‘se provédélo vlastn& p¥fmo v napradovacim zaffzenf, Mezi rozprasovanym, tj. funk&nim kovem
a chladicf zdkladnou je vytvofeno metalurgicky naprosto dokonalé spojeni, které mi mecha-
nickou pevnost vyZ%{ ne¥ mén& pevny 2z obou kovld, p¥ilem% se nevytvé!i ptechodové: pdsmo
se snizenou elektrickou a tepelnou vodivostf.

D4le je podrobn&ji popséna podstata vyndlezu na pffkladech s odkazem na ptipojeny
vykres, kde

obr. 1 predstavuje bimetalicky terZ pfed jeho vyjmutim z kovového pi¥ipravku a
obr. 2 p¥edstavuje hotovy bimetalicky ter& po mechanickém opracovdni.

Vybuchovy svar na ter&i fobr. 1/ se vytvoif tak, Ze kotou¥ 1 funk&nfho kovu se éapusti
&i zalisuje do vdlcového vybrédn{ v pifpravku 2 z obecného kovu, nap¥fklad z uhlfkové kon-
struk¥ni ocele. Na tuto sestavu se vybuchem napldtuje jedna nebo vice vrstev m&d&nych, bfi-
padné i jinych plechd 3 pro dosaZeni potiebné tloustky chladicf{ z&kladny.

pP¥f{pravek p¥itom zabrafuje deformaci nebo dokonce ztr4té& funk&ntho kovu, redp; vibec
umo¥fiuje pl4tovacf operaci v p¥fpadech, kdy tlous¥ka.zdkladny je vyrazn& v&t3{ ne¥ tloustka
funkénfho kovu, anebo tehdy, je-1i kotou¥ funk&nfho kovu slofen z vice ¥4stf, tvaru mezi-
kruzf, vyseé{ apod., pro soudasné napafovdni smési kovi,

: % Mechanickym opracovdnim napldtované sestavy se pak zisk4 bimetalicky ter¥® pot¥ebného
tvaru /obr. 2/, Je-1i po%adovdna v&t3{ tlousfka zdkladny, s vfhodou se pouZije metoda postup-
ného plétovani, nebof napldtovdnim tenkého m&d&ného plechu jako prvnf vrstvy na funk&ni kov
v pfipravku lze omezit amplitudu vinitosti ve vibuchovém svaru, &im¥ se dosédhne vy$i{ vyu-
Zitelnosti funk&nfho kovu.
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DosaZitelnd vyslednd tloultka zdkladny na funk®nf{m kovu nen{ ni¥fm omezena a v¥echny
dal3f postupn& vytvid¥ené vybuchové svary maj{ pevnost minimdln& rovnou pevnosti kompaktniho
kovu. i

P¥{f{klad 1

Tantalovy kotou¥ 1 $ 63 x 6 mm se zalisuje do odpovidajfcfho osového vybrin{ ve vdlco-
vém ocelovém p¥ipravku 2 ¢ 120 x 50 mm a pak se povrch sestavy jemn& obrousf, aby plocha
tantalového kotoule 1 a obklopujicfho jej ocelového mezikruZf{ byly v jedné roving.

Postubem obvyklym p¥i vybuchovém svafovinf kovi se celoploXZn& napldtuje nejprve mo¥eny
médény ﬁlech‘g tlousfky 1 mm a pak postupn& dals{ t¥i vrstvy m&di po 5 mm. Vznikly polotovar
se &4stetnd osoustruf{ po obvodé tak, aby jej bylo mofno odd&lit od ocelového pifpravku 2,
nate¥ se obracuje na koneny tvar g 62/¢ 60 . 20 mm podle obr. 2.

Pffklaad 2

Kotou¥ 1 z titanového plechu § 125 x 10 mm se zalisuje do osového vdlcového vybrdni
v ocelovém bloku 200 x 200 x 80 mm a bovrch se pak osoustruZ{ na drsnost Ra = 1,6. Na tuto
sestavu se vybuchem nablétuje mofend m&d¥nd deska tloustky 12 mm. Vznikly bolotovar se
po ¢4dste¥ném osoustruZenf odddlf od pffpravku a opracuje se na kone&ny rozmér ¢ 124/ ¢ 120 x
X 20 mm.

PREDMET VYNALEGZU

Zpisob vyroby kruhového bimetalického ter&e pro iontové napraZovdnf{ funkénich kovﬁ}
tvotfeného destidkou z funk&nfho kovu, spojenou obvykle s mé&d&nou zdkladnou, vyznadujici
se tim, ¥e vrstva funk&nfho kovu se spojf s m&d&nou &i jinou zdkladnou vybuchovym svafovdnim,
a to jednordzovym nebo postupnym navafovdnim méd&nych &i jinych blechﬁ na vrstvu funkéniho
kovu, zapuit&ného nap¥fklad ve tvaru kotou¥e do vélcového vybridnf v kovovém p¥fpravku, nadei
se napldtovand sestava mechanicky opracuje a odd&lf{ od p¥i{pravku.
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