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(54) Waschmaschine mit Transportsicherung
(57)  Die Erfindung betrifft eine Waschmaschine (1)
mit einem gegeniber dem Maschinengehause (2)
schwingbeweglichen Waschaggregat (3), umfassend
neben einer Waschtrommel (4) auch einen die Wasch-
trommel (4) umgebenden Laugenbehélter (5), welches
mittels einer aus wenigstens einer Stange (7) gebildeten
Transportsicherung gegen St6R3e gesichert ist. Die Stan-
ge (7) istim gesicherten Zustand in Aufnahmeeinrichtun-
gen (9) an einem vorderen Geh&useteil (10) und in wei-
teren Aufnahmeeinrichtungen (8) an der Ruckwand (11)
des Maschinengehéauses (2) fixiert. Die Stange (7) ist in
ihrem Mittelbereich mit dem Aggregat (3) tiber den Lau-
genbehdlter (5) mittels zumindest einer Halterung
(12,12a) kraftschlissig verbunden, wobei die Halterung
eine Durchtrittséffnung (14) zur Aufnahme der Stange
(7) umfasst.

Zur Sicherung des Laugenbehalters (5) weist zumindest
eine an dem Behadlter (5) befestigte Halterung (12,12a)
Ausnehmungen (16,16a,16b,16c) auf, derart, dass sich
die durch die Ausnehmungen (16,16a,16b,16c) gebilde-
ten Stege (17,17a,17b,17c) von der Durchtrittséffnung
(14) ausgehend zum Rand (13) der Halterung (12,12a)
hin erstrecken. Hierdurch wird fir die Halterung (12,12a)
eine elastische, teilelastische oder plastische Verfor-
mung bereitgestellt, die bei auftretenden StéR3en eine
Dampfung der durch die Massentragheit des Aggregats
(3) verursachten StoRRenergie zulassen.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Waschmaschine mit
einem gegenuber dem Maschinengehause schwingbe-
weglichen Waschaggregat, umfassend neben einer
Waschtrommel auch einen die Waschtrommel umge-
benden Laugenbehélter, welches mittels einer aus we-
nigstens einer Stange gebildeten Transportsicherung
gegen StolRe gesichertist, und die Stange im gesicherten
Zustand in Aufnahmeeinrichtungen an einem vorderen
Gehauseteil und in weiteren Aufnahmeeinrichtungen an
der Rickwand des Maschinengehéduses fixiert ist, und
wobei die Stange im Mittelbereich mit dem Aggregat tiber
den Laugenbehélter mittels zumindest einer Halterung
kraftschliissig verbunden ist, wobei die Halterung eine
Durchtrittséffnung zur Aufnahme der Stange umfasst.
[0002] Beim Transportvon Waschmaschinen kann es
vorkommen, dass diese aus relativ groRen Hohen auf
die hinteren oder auf die vorderen GehausefiiRe fallen.
Dies istinsbesondere bei der Versendung von mehreren
Geraten durch Speditionen oder durch die Bahn méglich,
da dort die Gerate aus Platzgriinden tbereinander ge-
stellt werden und zum Entladen von nur einer Person
aus ihrer erhéhten Position aus der oberen Ebene auf
den Bodenbereich herunter gezogen werden. Damit bei
diesen Transportarbeiten Beschadigungen im Inneren
und hier insbesondere bei den schwingbeweglichen
Waschaggregaten vermieden werden, bedient man sich
sogenannter Transportsicherungen, die insbesondere
die schwingend gelagerten Teile in dem Waschmaschi-
nengehause fiir den Transport verstarren. Die Transport-
sicherungen als solches werden durch zwei an der Riick-
wand vorgesehene Offnungen in das Maschineninnere
eingefiihrt, wobei die Stangen im gesicherten Zustand in
Aufnahmeeinrichtungen an der Vorder- und der Riick-
seite des Maschinengehdauses fixiert sind. In der fixierten
Stellung sind die Stangen im Mittelbereich mit dem Lau-
genbehalter Uber Laschen form- und/oder kraftschliissig
verbunden.

[0003] So ist beispielsweise aus der DE 199 14 370
C2 eine Transportsicherung bekannt, die insbesondere
fur Laugenbehéalter aus Stahlblech bestimmtist. Eine an-
dere Transportsicherung ist aus der DE 102 50 494 C1
bekannt, bei der insbesondere die Aufnahmevorrichtun-
gen fir die Stangen und die Aufnahmelaschen mit zu-
satzlichen Dampfungseinrichtungen versehen sind. Die-
se bekannten Dampfungseinrichtungen sind insbeson-
dere nicht geeignet fur aus Kunststoff gefertigte Laugen-
behalter. Denn bei diesen aus Kunststoff gefertigten Lau-
genbehdltern ist inshesondere die Halterung fir die
Transportsicherungsstange angespritzt, so dass auftre-
tende St6R3e bei den aus Kunststoff gefertigten Laugen-
behéltern zu nicht unmittelbar erkennbaren Rissbildun-
gen in der Laugenbehélterwand fuhren, mit der Folge,
dass sich auf Dauer Undichtigkeiten in der Laugenbe-
halterwand ergeben.

[0004] Der Erfindung stellt sich somit das Problem, ei-
ne Waschmaschine mit einer Transportsicherung der

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

eingangs genannten Art bereitzustellen, welche einfach
herzustellen ist und auftretende St6Re derart dampft,
dass Verformungen oder Rissbildungen in dem Laugen-
behélter vermieden werden.

[0005] Erfindungsgeman wird dieses Problem mit den
Merkmalen des Anspruchs 1 gelést. Vorteilhafte Ausge-
staltungen und Weiterbildungen der Erfindung ergeben
sich aus den nachfolgenden Unteranspriichen.

[0006] Dadurch, dass ein groRer Anteil der StoRener-
gie innerhalb der Halterung abgefangen werden kann,
wird in vorteilhafter Weise, insbesondere die Krafteinlei-
tung in die Wandung des Laugenbehalters und in die
Transportstangen reduziert, in dem die Kraftiibertragung
vom schwingenden Aggregat auf die Transportstange
weniger starr ausgebildet wird. Hierdurch wird die Wan-
dung des Laugenbehélters, an dem die Halterungen an-
geordnet bzw. befestigt sind, zuverlassig vor hohen
Krafteinwirkungen im Falle einer StoRbelastung ge-
schitzt, wodurch Rissbildungen oder sonstige Besché-
digungen, beispielsweise Verformungen, im Bereich der
Halterungen, vermieden werden.

[0007] Hierzu wird nach der Erfindung vorgeschlagen,
dass die an dem Laugenbehélter angeformten Halterun-
gen bei den auftretenden StdRRen insbesondere eine
Dampfung der auftretenden StoRenergie zulassen. Dies
erfolgt dadurch, dass die Halterung Ausnehmungen auf-
weist, die an vorbestimmten Stellen eine Materialredu-
zierung der Halterung verursacht. Die durch die Ausnheh-
mungen gebildeten Stege erstrecken sich von der Durch-
tritts6ffnung ausgehend zum &uBeren Rand der Halte-
rung hin. Im Gegensatz zu einem Vollmaterial sind die
Stege in der Lage, sich im Falle einer Krafteinwirkung zu
verbiegen, wobei eine elastische, teilelastische oder pla-
stische Verformung toleriert werden kann. Somit wird
beim Auftreten eines StoR3es die aufgrund der Massen-
tragheit des Aggregats verursachte StofRenergie inner-
halb der Halterung zumindest teilweise abgebaut, wo-
durch das Aggregat in engen Grenzen gegeniber dem
Gehause eine gedampfte Bewegung vollzieht. Ein wei-
terer Vorteil ist, dass die Transportstange und die mit der
Transportstange in Wirkverbindung stehende Riickwand
und/oder das vordere Gehauseteil geschont wird, da die
Krafteinwirkung auf die Transportstange ebenfalls ge-
dampft ist.

[0008] Eine zweckméRige Losung ist, dass die Aus-
nehmungen in der Halterung als Durchbriiche ausgebil-
det sind. Somit wird zwischen dem die Transportstange
aufnehmenden Auge und der Halterung eine sogenannte
Sollbruch- oder Sollnachgiebigkeitsstelle geschaffen,
die insbesondere einer auftretenden Stol3energie ge-
recht wird.

[0009] In einer weiteren zweckmafigen Ausfihrungs-
form sind die Ausnehmungen im Material der Halterung
endend ausgebildet, wodurch sich an diesen Stellen eine
Materialschwéachung der Halterung ergibt. Die verblei-
benden Stege bilden eine Verrippung, wodurch die mog-
liche Verformung der Halterung beeinflusst wird.

[0010] In einer vorteilhaften Ausgestaltung sind die
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Ausnehmungen derart ausgebildet, dass die innerhalb
der Halterung verbleibenden Stege einen gekrimmten
Verlauf haben. Somit kénnen Vorzugsrichtungen fir die
Verformung oder besonders elastische Bereiche inner-
halb der Halterung geschaffen werden.

[0011] In einer zweckmaRigen Ausfiihrung sind die
Ausnehmungen als kreisférmige Bohrungen ausgebil-
det. Somit kénnen auf einfache Weise nachtraglich im
Bedarfsfall die Ausnehmungen durch Bohren in die Hal-
terung eingebracht werden.

[0012] In zweckmaRiger Weise ist der &ul3ere Rand
der Halterung als Steg ausgebildet. Somit wird eine sta-
bile Anbindungszone fur die Stege geschaffen, um Be-
schadigungen der Halterung durch Abreil3en einzelner
Stege zu unterbinden. Dies gilt ebenso fir die Umran-
dung der Durchtrittséffnung fiir die Transportstange.
[0013] Um eine kostengiinstige Herstellung bereit zu
stellen, ist es zweckmafRig, die Halterung aus Kunststoff
zu fertigen.

[0014] In vorteilhafter Weise ist hierbei die Halterung
aus einem einstiickigen Formteil an der Behéalterwand
angeformt. Die erfindungsgeméRe Losung lasst sich so-
mit kostenneutral in einem den Laugenbehélter formen-
den Spritzgusswerkzeug realisieren.

[0015] Ein Ausfihrungsbeispiel der Erfindung wird an
Hand der nachstehenden Figuren ndher erlautert, dabei
zeigt:

eine Waschmaschine;

eine perspektivische Darstellung insbeson-
dere des Ruckwandbereiches einer Wasch-
maschine mit angedeutetem unteren Lau-
genbehalter, sowie der zur Vorderseite ange-
ordneten Strebe fur die Transportsicherungs-
stangen;

eine isolierte perspektivische Darstellung ei-
nes aus Kunststoff gefertigten Laugenbehal-
ters mit den erfindungsgemafen angeform-
ten Halterungen;

eine erste Ausfiihrungsform einer Halterung;
eine weitere Ausfuhrungsform einer Halte-
rung und

eine weitere Variante einer Halterung fir ei-
nen Kunststoffbehalter.

Figur 1:
Figur 2:

Figur 3:

Figur 4:
Figur 5:

Figur 6:

[0016] Die Fig. 1 zeigt eine Waschmaschine 1 in einer
Ubersichtlichen Schnittdarstellung. Hierbei umfasst das
Gehdause 2 eine Ruckwand 11 und ein vorderes Gehau-
seteil 10, wobei das vordere Gehé&useteil 10 ein Rah-
menteil, welches sich mit der Fronttlache verlaufend er-
streckt oder eine Vorderwand ist. Innerhalb des Gehau-
ses 2 ist das Aggregat 3 mit einer Trommel 4 und einem
die Trommel 4 umgebenden Laugenbehélter 5 schwing-
beweglich aufgehangt.

[0017] Die Fig. 2 zeigtin der perspektivischen Darstel-
lung den Riickwandbereich des einer Waschmaschine
einnehmenden Maschinengehauses 2, in dem schwing-
beweglich das Waschaggregat angeordnet ist. Dabei
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umfasst das Waschaggregat neben der in Fig. 1 darge-
stellten Waschtrommel 4 auch einen die Waschtrommel
4 umgebenden Laugenbehalter 5, der hier auch nur an-
deutungsweise dargestellt ist. Dabei ist der Laugenbe-
héalter 5 mittels aus Transportstangen 7 gebildeten Trans-
portsicherungen gegen Stél3e gesichert. Die Stangen 7
befinden sich im gesicherten Zustand in Aufnahmeein-
richtungen 9 im vorderen Geh&useteil 10 und in weiteren
Aufnahmeeinrichtungen 8 in der Riickwand 11. Dabei
sind die Stangen 7 in ihrem mittleren Abschnitt mit dem
Laugenbehélter 5 Uber Halterungen 12 form- und/oder
kraftschlissig mit dem Laugenbehélter 5 bzw. mit der
Behélterwand 6 verbunden. Im vorderen Bereich des
mittleren Abschnitts ist die Stange 7 mit der vorderen
Lasche 12averbunden, im hinteren Bereich des mittleren
Abschnitts ist die Stange 7 mit der hinteren Lasche 12
form- und/oder kraftschliissig verbunden. Die nachfol-
gende Beschreibung bezieht sich zwar auf eine hintere
Lasche oder Halterung 12, jedoch sind die Merkmale
auch fir die Halterungen im vorderen Bereich anwend-
bar.

[0018] Hierdurch wird bei eventuell schockartigen Be-
lastungen die StoRenergie, die durch Massentragheit
des Aggregats 3 auf die Transportstangen 7 entsteht,
Uber die Rickwand 11 und dem vorderen Gehéuseteil
10 auf den Boden eingeleitet. Die abzuleitende Energie
ist teilweise so grof3, dass sich das Geh&use 2 im Bereich
der hinteren Aufnahmevorrichtung 9 oder der vorderen
Aufnahmevorrichtung 8 fiir die Transportstangen 7 ver-
formt. Ebenso kdnnen sich die Transportstangen 7 na-
hezu Uber die gesamte Lange verformen, so dass eine
Demontage der Transportstangen 7 erschwert wird,
wenn nicht sogar unmdglich gemacht wird. Zur Reduzie-
rung dieser unerwiinschten Verformung soll ein Teil der
StoRenergie bereits in der Halterung 12 am Laugenbe-
hélter 5 absorbiert werden. Hierzu sind die Halterungen
12 in sich flexibel gestaltet, um eine gewisse elastische,
teilelastische oder plastische Verformung zuzulassen.
Die Flexibilitat wird durch die Bereitstellung elastischer
Bereiche bzw. Ausnehmungen 16 im Material der Halte-
rung 12 erreicht. Die Ausnehmungen 16 sind als Durch-
briche ausgefiihrt.

[0019] Gemal der Figur 3, die insbesondere den Lau-
genbehdlter 5 in isolierter Darstellung zeigt, ergibt sich
die erfindungsgeméfRle Halterung 12 in Form einer La-
sche in der hier gezeigten Ausfiihrungsform fur einen
Laugenbehalter 5 aus Kunststoff zur Sicherung gegen
Schwingungen oder StoRbelastungen beim Transport
vorgesehen ist. Die Halterung 12 ist so ausgelegt, dass
sie die an dem Behdlter 5 auftretenden Stdl3e dampft.
Hierzu ist die Halterung 12 an der Behélterwand 6 ange-
formt. In der Halterung ist die Durchsteckéffnung 14 fiir
die Transportstange 7 angeordnet. Um die Elastizitat
oder Teilelastizitat der Halterung zu erreichen ist die Hal-
terung 12, wie in Fig. 4 verdeutlicht, mit Ausnehmungen
16 versehen, wodurch die Halterung 12 hinsichtlich ihrer
Materialstarke in Teilbereichen reduziert ist. Die verblei-
benden, in der Materialstarke nicht reduzierten Bereiche
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bilden Stege 17, die sich ausgehend von der Umrandung
15 der Durchsteckdffnung 14 zum &uf3eren Rand 13 der
Halterung 12 erstrecken. Hierdurch wird die Halterung
12 in Teilbereichen geschwéacht, wodurch eine elasti-
sche, teilelastische oder plastische Verformung der Hal-
terung 12 ermdglicht wird. Die Ausnehmungen 16 sind
so gestaltet, dass um die Durchsteckéffnung 14 ein Rand
15 in der urspriinglichen Materialstérke verbleibt. Somit
ist sichergestellt, dass die durch die Durchsteckoffnung
14 ragende Transportstange 7 sicher gehalten wird, auch
bei auftretenden StoRRbelastungen. Die dul’ere Umran-
dung 13 der Halterung 12 hat ebenfalls die urspriingliche
Materialstarke. Hierdurch wird eine stabile Anbindung
der nach auflen verlaufenden Stege 17 bereitgestellt,
wobei eine Verbiegung der Umrandung 13 mdglich ist.

[0020] In der in Fig. 5 dargestellten Ausfiihrungsform
sind Aussparungen 16a so geformt, dass gekrimmte
oder wellenférmige Stege 17aim Material der Halterung
12 verbleiben. Hierdurch wird eine besonders elastische
Verformung bereitgestellt, da die Stege 17a in ihrer vor-
gegebenen Biegung im Falle einer Belastung sich in die-
se Richtung weiter verformen. Die Gestaltung der Um-
randung 15 der Durchsteckéffnung 14 und des &uf3eren
Randes 13 der Halterung 12 ist ebenfalls in der gleichen
oder nahezu der gleichen Materialstérke der Stege 17a
ausgefuhrt.

[0021] In der in Fig. 6 dargestellten Ausfiihrungsform
ist die Halterung 12 mit kreisférmigen oder nahezu kreis-
férmigen Bohrungen 16b versehen. Hierdurch entstehen
durch die verbleibenden Materialbereiche Stege 17b, die
sich gitterartig von der Durchsteckéffnung 15 ausgehend
zum aufBeren Rand 13 der Halterung 12 hin erstrecken.
Die Umrandung 15 der Durchsteckéffnung 14 und der
aulere Rand 13 der Halterung 12 weisen hierbei die ur-
springliche ungeschwéachte Materialstéarke auf. Die Aus-
fuhrung der Aussparungen 16b als Bohrungen ist beson-
ders gut geeignet, wenn nachtraglich nach dem Spritz-
gussprozess eine Materialschwéachung der aus Vollma-
terial gefertigten Halterung 12 vorgenommen werden
soll. Dies ist auf einfache Weise durch nachtréagliches
Bohren moglich.

[0022] In Fig. 3 ist weiterhin dargestellt, dass in Teil-
bereichen der Halterung 12 die Aussparungen 16¢ im
Material endend ausgefihrt sind. Die verbleibenden Ste-
ge 17c sind in dieser Ausfiihrung als Rippen aus einer
Wand der Halterung 12 herausgeformt. Diese Ausfih-
rung kann auch uber die gesamte Halterung 12 erstreckt
werden, wodurch die Stabilitét der Halterung 12 erhoht
wird.

[0023] Aus Fig. 3 ist weiter zu entnehmen, dass die
Halterung 12 als einstlickiges Formteil, vorzugsweise
aus Kunststoff, ausgefihrt und an der Behélterwand 6
befestigt oder angeformt ist. Diese erfindungsgemaRe
Halterung 12 kann somit auch in einem Spritzgusswerk-
zeug zur Herstellung eines Kunststoffbehalters 5 mit ein-
gebunden werden. Ein gesondertes Werkzeug hierzu ist
nicht erforderlich.
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Patentanspriiche

1.

Waschmaschine (1) mit einem gegeniiber dem Ma-
schinengehéause (2) schwingbeweglichen Wasch-
aggregat(3), umfassend neben einer Waschtrom-
mel (4) auch einen die Waschtrommel (4) umgeben-
den Laugenbehélter (5), welches mittels einer aus
wenigstens einer Stange (7) gebildeten Transport-
sicherung gegen St6l3e gesichert ist, und die Stange
(7) im gesicherten Zustand in Aufnahmeeinrichtun-
gen (9) an einem vorderen Gehauseteil (10) und in
weiteren Aufnahmeeinrichtungen (8) an der Ruck-
wand (11) des Maschinengehé&uses (2) fixiertist, und
wobei die Stange (7) im Mittelbereich mit dem Ag-
gregat (3) Uber den Laugenbehélter (6) mittels zu-
mindest einer Halterung (12, 12a) kraftschltssig ver-
bunden ist, wobei die Halterung eine Durchtrittsoff-
nung (14) zur Aufnahme der Stange (7) umfasst,
dadurch gekennzeichnet,

dass zur Sicherung des Laugenbehélters (5) zumin-
dest eine an dem Behaélter (5) befestigte Halterung
(12, 12a) Ausnehmungen (16, 16a, 16b, 16¢) auf-
weist, derart, dass sich die durch die Ausnehmungen
(16, 164, 16b, 16¢) gebildeten Stege (17, 17a, 17b,
17c) von der Durchtrittséffnung (14) ausgehend zum
Rand (13) der Halterung (12, 12a) hin erstrecken,
wodurch fur die Halterung (12, 12a) eine elastische,
teilelastische oder plastische Verformung bereitge-
stellt wird, die bei auftretenden Std3en eine Damp-
fung der durch die Massentragheit des Aggregats
(3) verursachten Stol3energie zulassen.

Waschmaschine nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Ausnehmungen (16) als Durchbriiche aus-
gebildet sind.

Waschmaschine nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Ausnehmungen (16c) im Material der Hal-
terung (12) endend ausgebildet sind, wobei die
durch die Ausnehmungen (16c) verbleibenden Ste-
ge (17c) innerhalb der Halterung (12) eine Verrip-
pung bilden.

Waschmaschine nach einem der Anspriiche 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet,

dass die durch die Ausnehmungen (16a) verblei-
benden Stege (17a) innerhalb der Halterung (12) ei-
nen gekrimmten Verlauf aufweisen.

Waschmaschine nach einem der Anspriiche 1 bis 4,
dadurch gekennzeichnet,

dass die Ausnehmungen (16b) als im Wesentlichen
kreisformige Bohrungen ausgebildet sind

Waschmaschine nach einem der Anspriche 1 bis 4,
dadurch gekennzeichnet,
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dass der &uRere Rand (13) der Halterung (12) im
Wesentlichen als Steg ausgebildet ist.

Waschmaschine nach einem der Anspriiche 1 bis 4,
dadurch gekennzeichnet, 5
dass die Umrandung (15) der Durchtritts6ffnung

(14) im Wesentlichen als Steg ausgebildet ist
Waschmaschine nach einem der Anspriiche 1 bis 7,
dadurch gekennzeichnet, 10
dass die Halterung (12) aus Kunststoff gefertigt ist
Waschmaschine nach Anspruch 8,

dadurch gekennzeichnet,

dass der Laugenbehalter (5) aus Kunststoff gefertigt 15

ist und die Halterung (12) als einsttickiges Formteil
an der Behalterwand (6) angeformt ist.
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nach dem Anmeldedatum veréffentlicht worden ist
D : in der Anmeldung angefiihrtes Dokument
L : aus anderen Griinden angefiihrtes Dokument

& : Mitglied der gleichen Patentfamilie, ibereinstimmendes
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EPO FORM P0461

EP 1741820 Al

ANHANG ZUM EUE!OPI"\ISCHEN RECHERCHENBERICHT
UBER DIE EUROPAISCHE PATENTANMELDUNG NR. EP 06 01 1336

In diesem Anhang sind die Mitglieder der Patentfamilien der im obengenannten européischen Recherchenbericht angefuhrten
Patentdokumente angegeben.

Die Angaben (iber die Familienmitglieder entsprechen dem Stand der Datei des Europaischen Patentamts am

Diese Angaben dienen nur zur Unterrichtung und erfolgen ohne Gewahr.

28-08-2006
Im Recherchenbericht Datum der Mitglied(er) der Datum der
angefuhrtes Patentdokument Veroffentlichung Patentfamilie Veréffentlichung

DE 10310883 Al 23-09-2004  KEINE

Far néhere Einzelheiten zu diesem Anhang : sieche Amtsblatt des Europaischen Patentamts, Nr.12/82
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EP 1741 820 Al
IN DER BESCHREIBUNG AUFGEFUHRTE DOKUMENTE
Diese Liste der vom Anmelder aufgeftihrten Dokumente wurde ausschlie3lich zur Information des Lesers aufgenommen
und ist nicht Bestandteil des europdischen Patentdokumentes. Sie wurde mit gréf3ter Sorgfalt zusammengestellt; das
EPA libernimmt jedoch keinerlei Haftung fir etwaige Fehler oder Auslassungen.

In der Beschreibung aufgefiihrte Patentdokumente

+ DE 19914370 C2 [0003] « DE 10250494 C1 [0003]
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