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{54) Spdsob zhotovovania tvarovej Sablény pre elektrochemické znaékovanie
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Podstata vynédlezu spofiva v tom, Ze na
féliu Sablény v mieste tvarovania sa poOso-
bi organickym rozpuaStadlom aZ tdto zmék-
ne. Na f6lii Sablony sa vytvori aspoil jeden
ohyb a organické rozpustadlo z félie sa ne-
ché vyprchat.
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Vynélez sa tyka spOsobu zhotovovania tva-
rovych Sablén pre elektrochemické znagko-
vanie.

Zhotovovanie tvarovych Sablén pre elek-
trochemické znackovanie je kusova vyroba
vychddzajica z polotovarov, termoplastic-
kych polymérovych f6lii v tvare paskov. Na
cdasti tychto paskov st vytvorené v§rezy v
tvare znadiek. Vytvarovana $abléna musi byt
dostatotne pruZn&d. Niektoré ohyby sa vy-
tvarajuo mechanickym ohybanim. Takymto o-
hybom sa zniZuje pevnost f6lie a tym Zivot-
nost Sablény. TieZ je moZné polotovar zo-
hriat a ohnit pasky na kopyto. Tento sp6-
sob nezarucuje, Ze neddjde k deformaécii tva-
ru vyrezov tvoriacich déleZitd funkéni &ast
Sablony.

Vy388ie uvedené nedostatky odstraiiuje a
technicky problém rieSi spdsob zhotovova-
nia tvarovej Sablony pre elektrochemické
znatkovanie podla vynélezu, ktorého pod-
statou je, Ze na f6liu Sablény v mieste tva-
rovania sa pdsobi organickym rozpiastadlom
aZ tdto zmdékne, pritom na folii Sablony sa
vytvori aspoil jeden ohyb za &im organické
rozpiStadlo z vytvarovanej foélie necha vy-
prchat.
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SpOsobom zhotovovania tvarovej Sablony
pre elektrochemické znalkovanie sa docie-
li moZnost jednoduchého zhotovenia prak-
ticky vSetkych do tdvahy prichéddzajicich
tvarov 8ablon, bez rizika poSkodenia ich
funkénej dasti a zniZenia ach Zivotnosti.

Prikladny spdsob zhotovovania tvarovej
Sablony pre elektrochemické znaékovanie je
nasledovny: Z polyvinylchloridovej péasky
rozmerov 0,3 X 7 X 40 mm, ktord méd na
jednom konci v dlzke 12 mm zhotovené vy-
rezy v tvare pismien o vy3ke 3 mm sa zho-
tovy Sabléna v tvare L nasledovne: Oba kon-
ce pésky s vynimkou 3 mm, ktoré tvoria
predpokladany ohyb sa upnt medzi gumové
pésy a takto sa ponoria do organického roz-
pustadla, v tomto pripade trichléretylénu.
Po dvadsiatich mintitach, ked félia zmékne
v celom priereze na odkrytom mieste sa vy-
berie z organického rozptstadla a zbavi sa
ochrannych gumovych pésov. Polotovar sa
upne na kopyto do potrebného tvaru L a vy-
stavi sa posobeniu teploty 50 °C po dobu mi-
nimdlne 4 hodiny. Po vyprchani organické-
ho rozpustadla je tvarovd Sabléna priprave-
néd Sabléna pripravend k pouZitiu.

PREDMET VYNALEZU

Spbsob zhotovovania tvarovej Sablény pre
- elektrochemické znackovanie, pri ktorom po-
lotovar je tvoreny termoplastickou polymé-
rovou foliou o hridbke do 0,8 mm, ktord ma
na ¢innej ¢asti vytvorené vyrezy v tvare zho-
tovovanych znadiek vyznadujici sa tym, Ze

na f6liu Sablény v mieste tvarovania sa pé-
sobi organickym rozptstadlom aZ tdto zmék-
ne, priCom na f6li Sablony sa vytvori aspoii
jeden ohyb, za &im sa organické rozpistadlo
z vytvorenej f6lie neché vyprchat.
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