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(67) Die Erfindung betrifft ein Batteriemodul mit zumindest

einem Batteriepaket (1) und zumindest einer
Pakethalterung (3), wobei das Batteriepaket an der
Pakethalterung 3) iiber zumindest ein
Verbindungselement (9) verbunden ist, dadurch
gekennzeichnet, dass die Pakethalterung (3)
zumindest ein Bodenelement (8) aufweist, auf der das
Batteriepaket (1) aufsitzt, das Verbindungselement (9)
zumindest einen elastischen Biegeabschnitt (11)
aufweist und das Batteriepaket (1) auf das
Bodenelement (8) driickt.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft ein Batteriemodul mit zumindest einem Batteriepaket und zumindest
einer Pakethalterung, wobei das Batteriepaket an der Pakethalterung Giber zumindest ein Verbin-
dungselement verbunden ist, wobei die Pakethalterung zumindest ein Bodenelement aufweist,
auf der das Batteriepaket aufsitzt, das Verbindungselement zumindest einen elastischen Biege-
abschnitt aufweist und das Batteriepaket auf das Bodenelement driickt.

[0002] In der DE 10 2008 059 953 A1 wird ein Batteriepaket beschrieben, das iber ein Spann-
band und Federelemente an eine gekiihlte Platte gedriickt wird. Nachteilig ist dabei, dass sich
die Batteriezellen gegeneinander insbesonder beim Aufbringen des Spannbandes verschieben
kénnen. Dies erschwert den Zusammenbau. Und auch wahrend des Betriebes kénnen sich die
Batterien gegeneinander verschieben, was zu einer Belastung der elektrischen Kontakte fiihren
kann.

[0003] Die DE 10 2009 033 044 A1 zeigt ein Batteriemodul, bei dem einzelne Batterieelemente
durch Klammern verbunden sind und damit ein Batteriepaket bilden. Dieses ist Uber Bandele-
mente sammelschienenartig mit Endplatten fix verbunden, die als Pakethalterung dienen.
Dadurch wird eine sehr stabile Befestigung erméglicht. Eine stabile Befestigung ist insbesondere
bei Verwendung der Batterien in Fahrzeugen wie Hybrid- oder Elektrofahrzeugen notwendig, da
sie dort standig Vibrationen und Beschleunigungen ausgesetzt sind. In Bezug zu der meist fest
verbauten Pakethalterung kénnen jedoch keine fertigungsbedingten GréBentoleranzen oder ther-
misch bedingte GréBenanderungen zwischen dem Batteriepaket und der Pakethalterung ausge-
glichen werden. Es miissen Platzhalter oder Verbindungspasten eingesetzt werden, um diese zu
Uberwinden. Zu den dadurch bedingten Kréaften, die auf die Batterieelemente wirken kommt die
starke thermische Belastung der Batterieelemente wahrend des Betriebs, die Lebensdauer der
Batterieelemente verkiirzt. Beim Auftreten von Spalten bei unzureichenden Platzhaltern kann es
zur Verschiebung der Einzelteile und zu einer schlechten Warmedibertragung kommen, was die
Ableitung der Warme verhindert. Die Wahl und Anordnung der Platzhalter ist dabei kostenintensiv
und aufwendig.

[0004] In der JP 2008181733 A2 wird ein Batteriemodul offenbart, welches ein Kiihlelement zeigt,
das an zwei Teilen eines Batteriepaktes angeordnet ist. Dabei sind die Batteriepakete miteinan-
der Uber Klammern verbunden. Dies ermdglicht den Ausgleich von Fertigungstoleranzen, stellt
jedoch nur eine unzureichende Festlegung dar. Das Batteriepaket muss lber weitere Befesti-
gungsvorrichtungen an seinem bestimmungsgemaBen Ort festgelegt werden. Dazu muss das
Kiihlelement besonders stabil gebaut werden, um den auf ihn wirkenden Kraften Stand zu halten.
Dies verkompliziert den Aufbau und verteuert die Produktion.

[0005] Aufgabe der Erfindung ist damit, ein Batteriemodul bereitzustellen, das eine hohe Lebens-
dauer bei einfachem Aufbau und Zusammenbau und stabiler Verbindung zwischen Batteriepaket
und Pakethalterung erméglicht.

[0006] Diese Aufgabe wird erfindungsgeman dadurch geldst, dass das Batteriepaket eine Hiille
aufweist, und dass das Verbindungselement an der Hillle angeordnet ist.

[0007] So ist eine verbesserte Befestigung des Batteriepakets ermdglicht. Damit wird Gber das
Verbindungselement nicht nur die mechanische Befestigung, sondern auch die thermische Ver-
bindung bedingt. Diese doppelte Wirkung ist besonders vorteilhaft, da so ein besonders einfacher
Einbau des Batteriepakets in die Pakethalterung mdéglich ist. Durch das Andriicken des Batte-
riepakets an das Bodenelement wird eine stabile Verbindung hergestellt, welche gleichzeitig Fer-
tigungstoleranzen und thermisch bedingte Ausdehnungen ausgleichen kann.

[0008] Durch solche Ausfiihrungen kann auf Zwischenelemente verzichtet werden, da sich der
elastische Biegeabschnitt abhangig von der GréBe der Toleranzen entsprechend verbiegt.

[0009] Dabei ist der Biegeabschnitt vorzugsweise so elastisch, dass er die blichen Toleranzen
ausgleichen kann, gleichzeitig jedoch biegesteif genug, dass das Batteriepaket wahrend des Be-
triebs stabil festgelegt wird.
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[0010] Mit Bodenelement ist dabei ein Element mit einer Auflageflache gemeint, mit der das Bat-
teriepaket gut verbinden kann und so eine stabile Verbindung aufgebaut werden kann. Dieses
Bodenelement kann vorzugsweise thermisch leitend ausgefihrt sein, um Warme vom Batteriepa-
ket abzuleiten oder diese gegebenenfalls bei zu geringer Temperatur zu erwarmen.

[0011] Das Batteriepaket weist in der Regel mehrere, vorzugsweise als Pouch-Zellen ausge-
fihrte Batteriezellen auf, die in dem Paket angeordnet sind und seriell oder parallel geschalten
sein kénnen.

[0012] Wird beim Zusammenbau das Batteriepaket an das Bodenelement angelegt, so ergeben
sich unter Umstanden Absténde zwischen dem Verbindungselement und dem Batteriepaket oder
der Pakethalterung durch die Fertigungstoleranzen der Bauteile. Daher ist es vorteilhaft, wenn
das Verbindungselement eine Schraubverbindung, vorzugsweise mit der Pakethalterung auf-
weist, die den elastischen Abschnitt spannt. Dadurch kann in einem Einbauschritt durch Ein-
schrauben der Schraube die Position des Batteriepakets an der Pakethalterung festgelegt und
gleichzeitig die Fertigungstoleranzen ausgeglichen werden. Durch die gespannte Befestigung
wird die Bewegung des Batteriepakets wahrend des Betriebs verhindert. Alternativ kann die
Schraubverbindung auch am Batteriepaket angeordnet sein. Neben Schraubenverbindungen
sind auch eine Vielzahl anderer Verbindungsvarianten denkbar, beispielsweise eine Vernietung
oder VerschweiBung. Alternativ sind auch beispielsweise Stecklésungen denkbar.

[0013] Besonders vorteilhaft ist, wenn die Schraube parallel zu einer Spannrichtung des Verbin-
dungselements angeordnet ist. Wenn die Drehachse der Schraube parallel zur Richtung steht, in
die das Verbindungselement gespannt wird, kann besonders einfach wahrend des Einschrau-
bens der Ausgleich der Toleranzen und dadurch die Spannung erreicht werden. Dabei ist mit
Spannrichtung jene Richtung gemeint, in die das Batteriepaket durch das Verbindungselement in
Bezug zur Pakethalterung gespannt wird.

[0014] Es ist besonders vorteilhaft, dass das Batteriepaket eine Hiille aufweist, und dass das
Verbindungselement an der Hille angeordnet ist. Diese Hillle liegt vorzugsweise an dem Boden-
element auf und ist zumindest im Bereich, an dem es am Bodenelement aufliegt, thermisch gut
leitend ausgefiihrt. Die Hille bietet dem Batteriepaket zusatzlichen Schutz und verhindert die zu
starke mechanische Belastung des Batteriepakets.

[0015] Es kann vorgesehen sein, dass die Hille zumindest eine Aufnehmschale und einen De-
ckel aufweist, und dass das Verbindungselement auf der Aufnehmschale angeordnet und vor-
zugsweise einstickig mit ihr verbunden ist.

[0016] Alternativ kann auch vorgesehen sein, dass die Hiille zumindest eine Aufnehmschale und
einen Deckel aufweist, und dass das Verbindungselement auf dem Deckel angeordnet und vor-
zugsweise einstickig mit ihr verbunden ist.

[0017] Wenn zumindest an zwei gegenliberliegenden Seiten der Hiille Verbindungselemente an-
geordnet sind, so kann eine stabile Festlegung des Batteriepakets erreicht werden. Insbesondere
bei Ausfiihrungen mit rechteckiger Grundflache kann dies vorteilhaft sein. Es kann auch vorteil-
haft sein, dass an allen Seiten Verbindungselemente angeordnet sind oder bei runden Ausfiih-
rungsformen ein durchgehendes, rundes Verbindungselement vorgesehen ist.

[0018] Vorteilhaft ist, wenn das Bodenelement zumindest ein Kiihlelement zur Kiihlung des Bat-
teriepakets aufweist. Dadurch kann die Warme des Batteriepakets besser abtransportiert werden
und das Risiko des Uberhitzens verringert werden. Das Kiihlelement kann dabei aktiv oder passiv
ausgefiihrt sein. Es muss nicht direkt am Batteriepaket anliegen, sondern es kénnen auch Schich-
ten dazwischen angeordnet werden. Das Kihlelement dient zur Kiihlung des Batteriemoduls und
kann als Kihlplatte, Kihlkdrper, vorzugsweise aber auch als aktives Kihlelement ausgefihrt
sein.

[0019] Um eine besonders effiziente Kihlung zu erreichen ist es vorteilhaft, wenn das Kiihlele-
ment eine Kihlflache aufweist und die Hiille mit einer Bodenflache an der Kihlflache anliegt. Um
Unebenheiten auszugleichen und einen maglichst guten thermischen Ubergang von Modul zu
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Kihlplatte herzustellen kann zwischen den beiden Elementen eine Schicht einer Warmeleitpaste
vorgesehen sein. Da diese Thermalpasten aber meist teuer sind und einen schlechteren Warme-
leitwert als das Metall selbst haben, sollte die Schicht so diinn wie mdglich sein.

[0020] Weiters kann vorgesehen sein, dass das Verbindungselement eine Zunge aufweist, die
sich von der Hulle weg erstreckt. Damit kann das Verbindungselement an dem der Hillle fernen
Ende mit der Pakethaltung verbunden werden und der Biegeabschnitt als Teil der Zunge zwi-
schen Hulle und der Verbindung zur Pakethalterung liegen.

[0021] In einer bevorzugten Ausfiihrungsform ist vorgesehen, dass der Biegeabschnitt zumindest
abschnittsweise ein bogenfdérmiges Profil aufweist wobei der Bogen vom Bodenelement weg
zeigt. Damit zeigt die Innenseite des Bogens zum Bodenelement, wahrend die durch die Bogen-
form langere AuBenseite vom Bodenelement weg zeigt. Alternativ kann der Biegeabschnitt zu-
mindest abschnittsweise ein bogenférmiges Profil aufweisen wobei der Bogen zum Bodenele-
ment hin zeigt.

[0022] Alternativ kann der Biegeabschnitt zumindest abschnittsweise ein Z-férmiges Profil auf-
weisen. Dabei ist mit Z-Form gemeint, dass der Biegeabschnitt zwei Biegungen mit spitzen Win-
kel aufweist und so ein schrager Querbalken zwei zumindest ann&hernd parallele Balken verbin-
det.

[0023] Dariiber hinaus sind noch eine Vielzahl anderer Profile mdglich, beispielsweise mehrere
Z-Formen hintereinander, eine M-Form oder maanderférmige Profile.

[0024] Weiters kann das Batteriepaket zumindest einen Stapel an Batteriezellen aufweisen und
sich eine Verbindungsrichtung des Verbindungselements quer zur Stapelrichtung erstrecken. Da-
bei wird die Verbindungsrichtung durch die Positionen der Verbindungen des Verbindungsele-
ments von dem Batteriepaket zur Pakethalterung in einer Haupterstreckungsebene des Batte-
riepakets definiert.

[0025] Vorteilhaft ist auch, wenn das Verbindungselement eine Langserstreckung aufweist, die
sich im Wesentlichen Uber die gesamte Lange einer Seitenwand des Batteriepakets erstreckt.
Dadurch erfolgt eine gleichméaBige Kréafteverteilung vom Batteriepakt zur Pakethalterung. Alter-
nativ kdnnen auch auf einer Seitenwand mehrere Verbindungselemente angeordnet sein.

[0026] Wenn ein Fahrzeug, insbesondere ein Personenkraftfahrzeug, ein Batteriemodul der be-
schriebenen Art aufweist, so ist besonders vorteilhaft, wenn die Pakethalterung Teil der Fahr-
zeugstruktur ist. Damit kann die Pakethalterung mit dem Bodenelement besonders platzsparend
und stabil im Fahrzeug eingeplant werden und mehrteilig aufgebaut sein. Wenn das Batteriepaket
in einem spateren Schritt in die Pakethalterung eingesetzt wird, so sind die durch den Aufbau der
Pakethalterung auftretenden Toleranzen durch das Verbindungselement ausgleichbar.

[0027] In der Folge wird die vorliegende Erfindung anhand der in den Figuren dargestellten, nicht
einschrankenden Ausfiihrungsvarianten ndher erlautert. Es zeigen:

[0028] Fig. 1  eine Explosionsdarstellung einer ersten erfindungsgemaien Ausfihrungsform;
[0029] Fig. 2 einen Schnitt durch die erste Ausfihrungsform;

[0030] Fig. 3 eine zweite Ausfiihrungsform in einer Seitenansicht;

[0031] Fig. 4 eine dritte Ausfiihrungsform in einem Schnitt;

[0032] Fig. 5 die dritte Ausflihrungsform in einer Seitenansicht.

[0033] Die in Fig. 1 dargestellte Ausfihrungsform weist ein Batteriepaket 1 mit insgesamt neun
Batteriezellen 4 auf, die als flache Pouch-Zellen ausgefiihrt sind und entlang einer Stapelrichtung
S gestapelt sind. Sie sind in einer Hillle 2 angeordnet, welche eine U-férmige Aufnehmschale 5,
zwei Stirnwande 7 und einen Deckel 6 aufweist. Damit ergibt sich eine Metal-Can-Bauform des
Batteriepakets 1. Die Aufnehmschale 5 weist eine Bodenflache 5a auf, die im zusammengebau-
ten Zustand auf einer Kiihlflache eines Bodenelements 8 aufliegt. Das Bodenelement 8 ist flachig
ausgefiihrt und erstreckt sich iber die gesamte Bodenflache 5a. Es ist als von Kihlmittel durch-
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stromtes Kihlelement ausgefiihrt, welche Uber die gesamte Bodenflache 5a Warme des Batte-
riepaktes 1 ableiten kann.

[0034] Am rechteckigen Deckel 6 sind an den zwei gegenlberliegenden langeren Seiten je zwei
Verbindungselemente 9 einstlickig mit dem Deckel 6 angeordnet, welche als Zungen ausgefiihrt
sind. Dabei weisen sie am vom Deckel 6 entfernten Ende jeweils zwei Bohrungen auf, durch die
Schrauben geflihrt werden kénnen, die an Haltewanden 10 einer Pakethalterung 3 eingeschraubt
werden kénnen. Die Haltewande 10 verlaufen im Wesentlichen parallel zu den gegeniberliegen-
den Seiten des Deckels 6, an denen die Verbindungselemente 9 angeordnet sind. Durch das
Anschrauben wird das Batteriepaket 1 Uber den Deckel 6 an den Haltewanden 10 fixiert und die
Bodenflache 5a auf das Bodenelement 8 gedriickt.

[0035] Die Verbindungselemente 9 entspringen einer Oberseite des Deckels 6, wobei Einschnitte
an den Seiten der Verbindungselemente 9 die Lénge dieser vergréBern und deren Bewegung
und Verformung erleichtern. An den Kanten der Oberseite beginnt ein als Bogen geformter elas-
tischer Biegebereich 11 jedes Verbindungselements 9, wobei der Bogen in Richtung des Boden-
elements 8 hin zeigt. An den der Hiille 2 entfernten Enden der Verbindungselemente 9 miindet
jeder Biegebereich 11 in einen geraden Flanschbereich 12, in dem die Bohrungen angeordnet
sind.

[0036] Das Batteriepaket 1 ist im Wesentlichen quaderférmig, wobei die gréBten Flachen die Bo-
denflache 5a und die Oberseite des Deckels 6 darstellen. Diese erstrecken sich entlang einer
Langsachse L und einer Querachse Q, wobei diese Achsen L, Q eine Haupterstreckungsebene
des Batteriepakets 1 definieren.

[0037] In Fig. 2 ist die erste Ausflihrungsform in einer zusammengebauten Stellung dargestellit.
Dabei wird gezeigt, dass die Batteriezellen 4 an der Bodenflache 5a aufliegen, womit sie ther-
misch gut mit dem Bodenelement 8 verbunden sind. Dabei werden die Batteriezellen 4 Gber nicht
dargestellte Befestigungseinrichtungen in der Hille 2 fixiert. Dabei kénnen diese Befestigungs-
einrichtungen als Kompressionspads in der Hille 2 mit einer Vorspannung die Batteriezellen 4
einklemmen, oder die Batteriezellen 4 beispielsweise durch Rahmen oder Winkel in dem Ge-
hause formschllssig halten. Es kann die formschliissige Verbindung auch verklebt oder einge-
schaumt sein. Der Deckel 6 weist an den Seiten, an denen die Verbindungselemente 9 angeord-
net sind, Wandteile 13 auf, die im Bereich der Verbindungselemente 9 ausgespart sind. Die
Wandteile 13 bilden gemeinsam mit weiteren Wandteilen der Aufnehmschale 5 die Seitenwénde
14. Die Biegebereiche 11 weisen keine durchgehend einheitliche Wélbung auf. In einem ersten
Bereich nahe des Deckels 6 ist die Wolbung sehr schwach ausgepragt und in einem zweiten
Bereich nahe des Flanschbereichs 12 starker ausgepragt. Die Flanschbereiche 12 weisen
Schraubverbindungen 19 auf. Jede Schraube weist eine Drehachse Z auf, welche im Wesentli-
chen parallel zu einer Spannrichtung N steht.

[0038] Fig. 3 zeigt eine der ersten sehr dhnliche Ausflihrungsform. Darum wird hier nur auf die
wichtigsten Unterschiede eingegangen. Die Verbindungselemente 9 sind einstlickig mit der Auf-
nehmschale 5 verbunden und erstrecken sich Uber die gesamte Lange der Seitenwand 14. Es
sind insgesamt fiinf Bohrungen fir die Verschraubung mit Haltewanden 10 der Pakethalterung 3
vorgesehen, zwei jeweils im Bereich der Enden und eine auf mittlerer Héhe. Die Biegebereiche
11 weisen eine Bogenform auf, wobei die Bégen vom Bodenelement 8 wegzeigen.

[0039] Fig. 4 und Fig. 5 zeigen eine der ersten und zweiten sehr &hnlichen dritte Ausfiihrungs-
form. Darum wird hier nur auf die wichtigsten Unterschiede eingegangen. In Fig. 4 ist sichtbar,
dass die Batteriezellen 4 hier als flache, rechteckige Pouchzellen ausgefiihrt und gestapelt sind,
jedoch die Stapelrichtung S nicht im 90°-Winkel zur Verbindungsrichtung V steht. Die Verbin-
dungselemente 9 weisen eine Z-Form auf. Dafiir sind zwei zur Haupterstreckungsebene im We-
sentlichen parallele Balken 9a und ein dazwischen angeordneter, schrager Querbalken 9b vor-
gesehen, wobei der Querbalken 9b an je einem Ende Uber Biegungen 9¢ mit je einem parallelen
Balken 9a verbunden ist.

[0040] Fig. 4 zeigt die Ausfiihrungsform in einem halb zusammengebauten Zustand, bei dem das
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Batteriepaket 4 bereits am Bodenelement 8 angeordnet ist, die Verschraubung aber noch nicht
durchgefiihrt wurde. Zwischen den Flanschbereichen 12 und den Haltewanden 10 sind Distanzen
D zu erkennen, die auf Fertigungstoleranzen der Bauteile zuriickgehen. Wahrend des Verschrau-
bens werden die Flanschbereiche 12 auf die Haltewande 10 gedriickt, wahrend sich die Biege-
bereiche 11 elastisch verbiegen und die Distanzen D ausgleichen.

[0041] Wie in Fig. 5 ersichtlich sind auf dem Deckel 6 an seiner AuBBenseite an zwei gegeniiber-
liegenden Seiten jeweils finf schmal ausgebildete Verbindungselemente 9 angeordnet, wobei
jeweils zwei im Bereich einer Ecke des Deckels 6 und eines mittig entlang der Seite angeordnet
sind. Die Verbindungselemente 9 sind nicht einstiickig mit dem Deckel 6 ausgefihrt, sondern
nachtréglich angebracht. Alternativ konnen sie auch mit dem Deckel 6 verschweil3t werden.
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10.

11.

12.

13.

14.

Batteriemodul mit zumindest einem Batteriepaket (1) und zumindest einer Pakethalterung
(3), wobei das Batteriepaket an der Pakethalterung (3) lber zumindest ein Verbindungsele-
ment (9) verbunden ist, wobei die Pakethalterung (3) zumindest ein Bodenelement (8) auf-
weist, auf der das Batteriepaket (1) aufsitzt, das Verbindungselement (9) zumindest einen
elastischen Biegeabschnitt (11) aufweist und das Batteriepaket (1) auf das Bodenelement
(8) driickt, dadurch gekennzeichnet, dass das Batteriepaket (1) eine Hille (2) aufweist, und
dass das Verbindungselement (9) an der Hille (2) angeordnet ist.

Batteriemodul nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass das Verbindungselement
(9) eine Schraubverbindung (19), vorzugsweise mit der Pakethalterung (3) aufweist, die den
elastischen Abschnitt (11) spannt.

Batteriemodul nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass eine Schraube der Schraub-
verbindung (19) parallel zu einer Spannrichtung (N) des Verbindungselements (9) angeord-
net ist.

Batteriemodul nach einem der Anspriche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass die Hille
(2) zumindest eine Aufnehmschale (5) und einen Deckel (6) aufweist, und dass das Verbin-
dungselement (9) auf der Aufnehmschale (5) angeordnet und vorzugsweise einstiickig mit
ihr verbunden ist.

Batteriemodul nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass die Hillle
(2) zumindest eine Aufnehmschale (5) und einen Deckel (6) aufweist, und dass das Verbin-
dungselement (9) auf dem Deckel (6) angeordnet und vorzugsweise einstiickig mit ihr ver-
bunden ist.

Batteriemodul nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass zumin-
dest an zwei gegeniiberliegenden Seiten der Hiille (2) Verbindungselemente (9) angeordnet
sind.

Batteriemodul nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass das Bo-
denelement (8) zumindest ein Kiihlelement zur Kiihlung des Batteriepakets aufweist.

Batteriemodul nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass das Kihlelement eine
Kihlflache aufweist und die Hille (2) mit einer Bodenflache an der Kiihlflache anliegt.

Batteriemodul nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass das Ver-
bindungselement (9) eine Zunge aufweist, die sich von der Hillle (2) weg erstreckt.

Batteriemodul nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, dass der Bie-
geabschnitt (11) zumindest abschnittsweise ein bogenférmiges Profil aufweist wobei der Bo-
gen vom Bodenelement (8) weg zeigt.

Batteriemodul nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, dass der Bie-
geabschnitt (11) zumindest abschnittsweise ein Z-férmiges Profil aufweist.

Batteriemodul nach einem der Anspriiche 1 bis 11, dadurch gekennzeichnet, dass das
Batteriepaket (1) zumindest einen Stapel an Batteriezellen (4) aufweist und sich eine Ver-
bindungsrichtung (V) des Verbindungselements (9) quer zu einer Stapelrichtung (S) er-
streckt.

Batteriemodul nach einem der Anspriiche 1 bis 12, dadurch gekennzeichnet, dass das
Verbindungselement (9) eine Langserstreckung aufweist, die sich im Wesentlichen Uber die
gesamte Lange einer Seitenwand (14) des Batteriepakets (1) erstreckt.

Fahrzeug, insbesondere ein Personenkraftfahrzeug, welches ein Batteriemodul nach einem
der Anspriiche 1 bis 13 aufweist, dadurch gekennzeichnet, dass die Pakethalterung (3)
Teil der Fahrzeugstruktur ist.

Hierzu 5 Blatt Zeichnungen
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