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Spos6b wytwarzania stygkéw elektrycznych srebro-tlenck kadmu
Patent trwa od dnia 23 wrzesnia 1958 r.

Styki elektryczne srebro-tlenek kadmu znaj-
duja zastosowanie w réznych aparatach elek-
trycznych, w ktérych dodatek tlenku kadmu
jest czynnikiem wygaszajacym luk elektryczny
na skutek jego rozkladu i wyparowenia kadmu.
Najkorzystniejsza zawartcsé tlenku kadmu lezy
w granicach 12—189,, i uwarunkowana jest ty-
pem urzadzenia, w ktérym styki majg praco-
wagé. Styki elektryczne srebrc-tlenek kadmu wy-
twarza sie znana metoda klasyczng stcsowsng w
methlurgii proszkéw, ktéra pclega na prascwa-
niu mieszanek proszkow, spiekaniu i kalibrower
niu. Surowcami wyj$ciowymi sg prcszek srebra
otrzymany metoda elektrclityczng o ziarnistosci
ponizej 75y oraz tlenek kadmu. Tlenek kadmu
otrzymuje sie przez mvczklad cieplny awotanu
kadmu przez ogrzewsnie w czasie 20 gcdzin w
temperaturze 250°C, 24 godz. w 300°C, 24 gcdz.

*) Wiasciciel patentu oswiadczyl, ze wsp6l-
tworcami wynalazku sg mgr inz. Stanislaw Sto-
larz, inz Tadeusz Narbutt i Wlodzimierz Ko~
Zera.

w 350°C i 24 gcdz. w 400°C. Dotrzymanie poda-
nych warunkéw rozkladu prowadzi do otrzyma-
nia bezposteciowego tlenku kadmu koloru cze-
koladcwego o bardzo malej ziarnisto$ci. Mie-
szenie prcszkOw srebra i tlenku kadmu prze-
prcwadza sie ma sucho w bebnach porcelano-
wych z dcdatkiem kul porcelancwych. Stosunek
wsadu do kul wyncsi 1:1/, przy $redmicy kul cd
10 do 20 mm. Zaslosowanie mieszania z dodat-
kiemm kul gwaraniuje otrzymanie jednorodnej
mieszeniny srebra i tlenku kadmu, co ma duzy
wplyw na wlasncsa gotowych stykéw. Po zmie-
szamiu mieszanki prcszkOw prasuje sie w mar
trycach stalowych pod cisnieniem 3—5 T/cm?
Styki srebro-tlenek kadmu dla ulatwienin lgcze-
nia ich przez lutcwenie z podkladkami miedzia-
nymi prasuje sie z warstewks czystego srebra,
ktérej grubo$§¢é wynosi okolo 0,1 mm. W tym

celu do matrycy nasypuje sie najpierw
odpowiednia ilo§¢ proszku srebra, ktéra
réwnomiernie sie rozprowadza a dopiero

po tym masypuje sie do matrycy wlasciwg mie-
szanke srebra i tlenku kadmu i uzyskuje sie w



ten spcsob styki o dwuwarstwowej strukturze.
Ze wzgledu na dckrg prasowalnc$é preszku sre-
bra, ktory jest glownym skladnikiem, nie sto-
suje sie zadnych srcdkéw pcslizgowych ulatwis-
jgcych prascwanie.

Prasowki umieszacza sie w lédce stalcwej, przy
czym w celuzapobiezenia wzajemnego ich scze-
piania przesypuje si¢ je tlenkiem aluminium
uprzednio wyzarzcnym w temperaturze 800°C
przez 2 godziny. Lodke z prasowkami umiesz-
cza sie w piecu elektrycznym nagrzanym do
temperatury nie wyzszej niz 200°C i stopnicwo
podnosi sie temperzture do 700°C przez 2,5 gc-

dziny. W temperaturze 700°C, kiéra jest wila-

Sciwg temperaturg spiekania, styki wytrzymuje
sie przez 1,5 do 2 godzin a nastepnie sie chlo-
dzi. Prcces spiekania prowadzi sie w atmesfe-
rze powietrza w przeciwieristwie do innych wy-
rcbéw proszkowych, ktore spieka sie jedynie w
atmcesterze wodorowej. Styki po ©czyszczeniu
pcddaje sie kalibrowaniu, ktére ma na celu uzy-
skanie ocdpowiednich wlasnodci jak réwniez i
1olerancji wymiarowych. Ci§nienie kalibrowania
" wyncsi od 8 do 12 T/cm2 Gestosé stykow sre-
bric-tlenek kadmu po kalibrowaniu powinna byé
wyzsza ¢od 9,4 g/em?® a twarde$¢é HB pcwyzej
35 kG/mm?. Struktura powinna wykazywaé réw-
nomierne mozmieszezenie tlenku kadmu w sre-
brze. Otrzymane w ten sposéb styki srebro-tle-
nek kadmu przylutowuje sie lub zgrzewa za pc-
mocg lutu srebrmego do podkladek miedzianych.

1429. RSW ,Prasa“, Kielce.

Zastrzezenia patentowe

. Spcsob wytwearzania stykéw elektrycznych

srebro-tlenek kadmu z proszku srebra i
tlenku kadmu, znamienny tym, Ze mie-
szanine zawierajacg od 12 do 18, cieza-
rowych tlenku kadmu prasuje sie¢ w matry-
cach stalowych pod ci$nieniem od 3 do
5T/cm; i nastepnie spieka pras6wki w tem-
peraturze 700°C przez 1,5 do 2 godzin.

. Sposob wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze

mieszianie prcszkow srebra i tlenku kadmu
przeprowadza sie przez 7 gbdzin przy uzyciu
kul porcelanowych w stcsunku wsadu do kul
1:%2 i §rednicy kul od 10 do 20 mm, ktére
gwarantujg ctrzymeanie réwnomiernego noz-
mieszczenia tlenku kadmu w srebrze.

. Spos6b wedlug zastrz. 1 i 2, znamienny tym,

ze nasypuje sie do matrycy najpierw war-
stwe czystego srebra grubcsci ckcto 0,1 mm
i po réwnomiernym jego rczprcwadzeniu do-
sypuje sie neastepnie mieszenke prcszkow
srebra i tlenku kadmu i uzyskuje _sa'e w ten
sposob styki o dwuwarstwowej strukturze.

. Spos6b wedtug zastrz. 1, 2 i 3, znamienny

tym, ze spiekanie stykow srebro-tlenek kad-
mu przebiega w atmcsferze powietrza.
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