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TESTO DELLA DESCRIZIONE

Campo dell’ invenzione

La presente invenzione si riferisce allo stampaggio ad
iniezione di materie plastiche entro la cavita di wuno
stampo, e riguarda piu in particolare un metodo di gestione
di un'apparecchiatura di stampaggio comprendente almeno un
iniettore che include un otturatore a spina spostabile fra
una posizione di completa chiusura ed una posizione di
apertura dell’ iniettore, un attuatore per azlionare
l'otturatore a spina dell'iniettore, ed un'unita
elettronica di controllo dell’attuatore.

Stato della tecnica anteriore

Siffatte apparecchiature di stampaggio possono
includere una pluralita di iniettori 1 cui attuatori sono
comandati dall'unita elettronica ad esempio secondo cicli
sequenziali o in cascata. Il o ciascun attuatore pud essere
del tipo a fluido oppure elettrico, come nel caso del
documento EP-2679374A1 a nome della stessa Richiedente, con
il wvantaggio di poter controllare con la massima
precisione ed accuratezza, tramite 1’unita elettronica, sia
la posizione sia la velocita di spostamento dell’otturatore
a spina.

Nel funzionamento pud verificarsi 1'eventualita di

un'interruzione dell'alimentazione elettrica di rete nel



momento in cui uno o pit otturatori a spina possono
trovarsi in una posizione di apertura parziale o completa,
il che comporta problemi ed inconvenienti sia per 11 ciclo
di stampaggio in corso, sia per quanto riguarda 1
successivi cicli a seguito della riattivazione
dell'alimentazione elettrica di rete. Questi problemi
possono consistere nella necessita di scartare non soltanto
il pezzo in corso di stampaggio ma anche pezzi stampati
successivamente, in quanto il raffreddamento e la
solidificazione del materiale plastico in zone non previste
all’interno del o degli ugelli possono generare residui
che penalizzano la qualita estetica delle prime stampate
successive alla riattivazione dell’ apparecchiatura.

Sintesi dell'invenzione

Lo scopo della presente invenzione & quello di ovviare
al suddetti inconvenienti, e tale scopo viene conseguito in
via principale tramite un metodo di gestione cosl come
definito nella parte pre-caratterizzante della
rivendicazione 1, 1la cuil caratteristica primaria risiede
nel fatto che esso prevede le fasi di predisporre una
sorgente elettrica ausiliaria e di configurare 1’unita
elettronica di controllo in modo da operare, nel caso di
interruzione dell'alimentazione elettrica di rete, un
comando di emergenza per effetto del quale 1'otturatore a
spina dell’iniettore viene posizionato in detta posizione
di completa chiusura tramite detta sorgente elettrica
ausiliaria.

La sorgente elettrica ausiliaria, tipicamente
costituita da un gruppo di continuita a batterie, consente
quindi di garantire il funzionamento dell'apparecchiatura
in un determinato periodo di tempo successivo all’eventuale

interruzione dell'alimentazione elettrica principale.



Questo tempo aggiuntivo permette all'unita di controllo di
inviare all’attuatore dell’otturatore a spina 11 comando di
chiusura totale, cosl da evitare 1 problemi che si
potrebbero generare nel caso in cui l'otturatore a spina si
arrestasse in una posizione di parziale o totale apertura.
Nel caso 1in cui 1’attuatore <consista 1in un motore
elettrico, 1l suo funzionamento per realizzare la chiusura
dell’otturatore a spina sara assicurato dalla sorgente
elettrica ausiliaria.

Qualora 1’apparecchiatura di stampaggio utilizzi una
pressa di tipo idraulico, il comando di emergenza puo
inoltre operare anche 1’arresto della pressa idraulica cosi
da interrompere l'alimentazione della materia plastica al o
a clascun 1niettore. Ovviamente duesta opzione non &
necessaria nel caso di presse ad azionamento elettrico, per
le quali l'arresto in caso di interruzione
dell'alimentazione elettrica avverrebbe automaticamente.

L'interruzione del funzionamento della pressa pud
anche avvenire volontariamente per mano dell'operatore,
qualora si verifichi wuna condizione di pericolo. Tale
interruzione avviene solitamente premendo un pulsante di
sicurezza: secondo un'ulteriore caratteristica
dell'invenzione 11 comando di emergenza attuato dall'unita
elettronica di <controllo per spostare 11 o ciascun
otturatore a spina in posizione di completa chiusura viene
attuato anche in caso di disattivazione volontaria della
pressa tramite tale pulsante di sicurezza.

Nel <caso in cul 1'apparecchiatura di stampaggio
includa una pluralita di iniettori 1 cui otturatori a spina
sono azionati secondo uno o piu cicli prestabiliti, il
comando di emergenza opera 1in modo da spostare prontamente

gli otturatori a spina di tutti gli iniettori nelle



rispettive posizioni di completa chiusura,
indipendentemente dal ciclo prestabilito.

L’ invenzione ha anche per oggetto 1’apparecchiatura di
stampaggio ad iniezione.

Breve descrizione del disegno

L'invenzione verra ora descritta dettagliatamente con
riferimento ai disegni annessi, forniti a puro titolo di
esempio non limitativo, nei quali:

- la figura 1 mostra schematicamente ed in parziale
sezione una parte di un'apparecchiatura di stampaggio ad
iniezione <che opera secondo 1l'invenzione, rappresentata
nella condizione di normale funzionamento, e

- la figura 2 & una vista analoga alla figura 1 che
mostra 1’apparecchiatura nel modo di funzionamento di
emergenza.

Descrizione dettagliata dell'invenzione

Le figure mostrano schematicamente una parte di
un'apparecchiatura di stampaggio ad iniezione di materie
plastiche comprendente un iniettore 3 collegato ad un
distributore della materia plastica fusa o camera calda 2 e
comprendente un ugello 5 provvisto alla sua estremita
libera di un terminale di ugello 6 in comunicazione con la
cavita di uno stampo S attraverso un passaggio di iniezione
(“gate”). La materia plastica viene alimentata alla camera
calda 2 da parte di una ©pressa convenzionale, ad
azionamento i1draulico o elettrico, non illustrata né
descritta in dettaglio in quanto convenzionale.

I1 flusso della materia ©plastica attraverso il
terminale di ugello 6 ¢é& controllato da un otturatore a
spina 7 spostabile assialmente lungo 1l’ugello 5 tramite un
attuatore 8, fra una posizione abbassata di completa

chiusura rappresentata nella figura, ed una posizione



sollevata di massima apertura.

Nel caso dell’esempio illustrato 1l'attuatore 8 &, in
modo esemplificativo ma non limitativo, di tipo elettrico
e piu 1in particolare <consiste in un motore elettrico
rotativo: la sua disposizione rappresentata nella figura &
puramente indicativa. L'albero del motore elettrico
rotativo aziona 1’otturatore a spina 7 normalmente
attraverso una trasmissione di tipo reversibile includente
un gruppo a vite e madrevite ed una leva oscillante, non
rappresentati, ad esempio 1in modo analogo a quanto
descritto ed illustrato nel gia citato documento EP-
2679374A1.

Il motore elettrico 8 & collegato operativamente ad
un'unita elettronica di controllo 4 configurata per
azionare l'otturatore a spina 7 secondo cicli stabiliti, in
funzione di diversi parametri. In particolare 1'unita
elettronica 4 & programmata per azionare l'otturatore a
spina 7 in modo controllato in posizione ed eventualmente
anche in velocita durante 1'apertura e 1la chiusura
dell'iniettore 3.

L’attuatore dell’iniettore potrebbe anche essere del
tipo a fluido, idraulico o pneumatico, ed in tal caso
l'unita elettronica di controllo 4 ne controlla le relative
elettrovalvole di comando.

Ritornando all’esempio qui descritto, occorre rilevare
che 1’apparecchiatura di stampaggio pud includere una
pluralita di iniettori 3 analoghi a dquello descritto,
ciascuno dotato di un rispettivo motore elettrico 8
collegato all'unita elettronica di controllo 4 che in tal
caso € programmata per azionare 1 vari iniettori secondo
cicli sequenziali o 1n cascata.

Il o ciascun motore elettrico 8 e l1l'unita elettronica



di comando 4 sono collegati alla rete di alimentazione
elettrica M tramite 11 circuito illustrato nelle figure,
comprendente un gruppo di continuita a batterie 9 e un
interruttore di scambio, schematizzato con 10. Il gruppo di
continuita 9 é predisposto per alimentare e garantire il
funzionamento del motore 8 e dell’unita elettronica 4
almeno per un determinato periodo di tempo successivo ad
un’ eventuale interruzione dell'alimentazione elettrica di
rete M.

La figura 1 rappresenta la condizione di normale
funzionamento dell’apparecchiatura, 1in cui 1’interruttore
di scambio 10 collega 1’unita elettronica 4 e il motore
elettrico 8 alla rete M.

Secondo 1'invenzione l'unita elettronica di controllo
4 & configurata in modo tale per cui, nell’eventualita di
interruzione dell'alimentazione elettrica da parte della
rete M, essa commuta automaticamente ed in modo immediato
1’ interruttore di scambio 10 nella posizione rappresentata
nella figura 2, 1in cui 11 motore elettrico 8 viene
alimentato dal gruppo di continuita 9. In gquesto modo si
garantisce 11 funzionamento del motore elettrico 8, e
quindi dell’iniettore 3, per un determinato lasso di tempo
successivamente all’interruzione dell'alimentazione
elettrica principale.

L’unita elettronica 4 & configurata ovvero programmata
per attivare automaticamente, al momento di tale
commutazione, un comando di emergenza per effetto del quale
il motore elettrico 8 azionato dal gruppo di continuita 9
dispone prontamente 1"otturatore a spina 7,
indipendentemente dalla sua posizione e dalla sua velocita
attuali, nella posizione di completa chiusura. In guesto

modo si  evitano 1 problemi e gli inconvenienti che



potrebbero verificarsi, qualora 1’otturatore a spina 7 si
arrestasse 1n posizione di parziale o completa apertura,
sia nel ciclo di stampaggio in corso sia nei successivi
cicli a seguito della riattivazione dell'alimentazione
elettrica di rete M.

Nel caso di attuatore o attuatori a fluido il gruppo
di continuita 9 alimentera le relative elettrovalvole per
conseguire, tramite 1’unita elettronica 4, lo stesso
risultato.

Qualora 1'apparecchiatura di stampaggio utilizzi una
pressa di tipo idraulico, il comando di emergenza dgenerato
da parte dell’unita elettronica 4 in caso di interruzione
dell’alimentazione elettrica di rete M pud inoltre operare
anche 1’arresto automatico della pressa idraulica, cosi da
bloccare i1 flusso della materia plastica verso 1’iniettore
3.

Nel caso di pressa sia di tipo idraulico sia di tipo
elettrico un pulsante di sicurezza 11 & normalmente
previsto per essere azionato manualmente da parte
dell’operatore allo scopo di realizzare la disattivazione
volontaria della pressa per dqualsiasi evenienza. In tal
caso 11 comando di emergenza attuato da parte dell'unita
elettronica di comando 4, e per effetto del quale
1’ otturatore a spina 7 viene immediatamente spostato in
posizione di chiusura, pud® essere generato anche a seguito
dell'azionamento del pulsante di sicurezza 11. Questa
funzione viene attuata dall'unita elettronica di comando 4
indipendentemente da interruzioni dell’alimentazione
elettrica di rete, cioé anche 1in condizioni di normale
alimentazione da parte della rete M, e senza necessita di
commutare 1’interruttore di scambio 10 per 1'utilizzo del

gruppo di continuita 9.



Nel «caso in cul 1'apparecchiatura di stampaggio
includa una pluralita di iniettori 3, 1 cui otturatori a
spina 7 sono azionati dai rispettivi attuatori 8 tramite
1’unita elettronica 4 secondo uno o piu cicli prestabiliti,
il comando di emergenza opera convenientemente 1in modo da
spostare pressoché simultaneamente gli otturatori a spina
di ftutti gli iniettori nelle rispettive posizioni di
completa chiusura, indipendentemente dal ciclo
prestabilito.

Naturalmente 1 particolari di costruzione e le forme
di realizzazione dell’ apparecchiatura di stampaggio
potranno essere ampiamente variati rispetto a dquanto
descritto ed illustrato, senza per questo uscire
dall'ambito della presente invenzione cosli come definita

nelle rivendicazioni che seguono.



RIVENDICAZIONTI

1. Metodo di gestione di un'apparecchiatura di
stampaggio ad 1niezione di materie plastiche comprendente
almeno un iniettore (3) includente un otturatore a spina
(7) spostabile fra una posizione di completa chiusura ed
una posizione di apertura dell'iniettore (3), un attuatore
(8) per azionare 1l'otturatore a spina (7) dell'iniettore
(3), ed un’unita elettronica di controllo (4)
dell'attuatore (8), 1in cui il funzionamento dell’attuatore
(8) e/o dell’unita elettronica di controllo (4) prevede

un’alimentazione elettrica da rete (M), caratterizzato dal

fatto che prevede le fasi di predisporre una sorgente
elettrica ausiliaria (9) e di configurare detta unita
elettronica di controllo (4) in modo da operare, nel caso
di interruzione dell'alimentazione elettrica di rete (M),
un comando di emergenza per effetto del quale l'otturatore
a spina (7) dell'iniettore (3) viene posizionato in detta
posizione di completa chiusura tramite detta sorgente
elettrica ausiliaria (9).

2. Metodo secondo la rivendicazione 1, in cui
1’ apparecchiatura di stampaggio include una pressa di tipo
idraulico per 1l'alimentazione della materia plastica a

detto almeno un iniettore (3), caratterizzato dal fatto che

detto comando di emergenza opera anche 1’arresto della
pressa idraulica.

3. Metodo secondo la rivendicazione 1, in cui
1’ apparecchiatura di stampaggio include una pressa per
l'alimentazione della materia plastica a detto almeno un

iniettore (3), caratterizzato dal fatto che detto comando

di emergenza viene attuato anche nel caso di disattivazione
volontaria di detta pressa, indipendentemente da

interruzioni dell'alimentazione elettrica di rete (M).



4. Metodo secondo una qualsiasi delle rivendicazioni
precedenti, in cui 1’apparecchiatura di stampaggio include
una pluralita di iniettori (3) i cui otturatori a spina (7)
sono azionati secondo uno o piu cicli prestabiliti,

caratterizzato dal fatto che detto comando di emergenza

opera 1in modo da spostare gli otturatori a spina (7) di
tutti gli iniettori (3) nelle rispettive posizioni di
completa chiusura indipendentemente dal ciclo prestabilito.

5. Metodo secondo una qualsiasi delle rivendicazioni

precedenti, caratterizzato dal fatto che detto attuatore

(8) ¢ un motore elettrico alimentato dalla sorgente
elettrica ausiliaria (9) nel caso di interruzione
dell'alimentazione elettrica di rete (M).

6. DApparecchiatura di stampaggio ad iniezione di
materie plastiche comprendente almeno un iniettore (3)
includente un otturatore a spina (7) spostabile fra una
posizione di completa chiusura ed una posizione di apertura
dell'iniettore (3), un attuatore (8) per azlionare
l'otturatore a spina (7) dell'iniettore (3) ed un’unita
elettronica di controllo (4) dell'attuatore (8), in cui il
funzionamento dell’attuatore (8) e/o dell’unita elettronica
di controllo (4) prevede un’alimentazione elettrica da rete

(M), caratterizzata dal fatto che comprende inoltre una

sorgente elettrica ausiliaria (9) e dal fatto che detta
unita elettronica di controllo (4) é& configurata in modo da
operare, nel caso di interruzione dell'alimentazione
elettrica di rete (M), un comando di emergenza per effetto
del quale l'otturatore a spina (7) dell’iniettore (3)
viene posizionato in detta posizione di completa chiusura
tramite detta sorgente elettrica ausiliaria (9).

7. Apparecchiatura secondo la rivendicazione 6,

comprendente una pressa di tipo idraulico per

_10_



l'alimentazione della materia plastica a detto almeno un

iniettore (3), caratterizzata dal fatto che detto comando

di emergenza opera anche 1’arresto della pressa idraulica.
8. Apparecchiatura secondo la rivendicazione 6,
comprendente una pressa per l'alimentazione della materia
plastica a detto almeno un 1iniettore (3) e comprendente
inoltre un dispositivo di arresto (11) della ©pressa

azionabile manualmente, caratterizzata dal fatto che detto

comando di emergenza viene attuato anche a seguito
dell’azionamento di detto dispositivo di arresto (11),
indipendentemente da interruzioni dell'alimentazione
elettrica di rete (M).

9. Apparecchiatura secondo una qualsiasi delle

rivendicazioni 6 a 8, caratterizzata dal fatto che detto

attuatore (8) & un motore elettrico alimentato dalla
sorgente elettrica ausiliaria (9) nel caso di interruzione
dell'alimentazione elettrica di rete (M).

10. Metodo secondo una dqualsiasi delle rivendicazioni
6 a 9, in cuil 1’apparecchiatura di stampaggio include una
pluralita di iniettori (3) 1 cuil otturatori a spina (7)
sono azionati secondo uno o piu cicli prestabiliti,

caratterizzato dal fatto che detto comando di emergenza

opera 1in modo da spostare gli otturatori a spina (7) di
tutti gli iniettori (3) nelle rispettive posizioni di

completa chiusura indipendentemente dal ciclo prestabilito.
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