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Sposéb otrzymywania weglowej mieszanki Wsadowej

E]

do produkcji koksu metalurgicznego
Patent trwa od dnia 29 lipca 1961 r.

Przedmiotem wynalazku jest sposéb otrzymy-
wania weglowej mieszanki wsadowej do pro-
dukcji koksu metalurgicznego z wiekszym udzia-
tem wegli stabiej spiekajgcych, oraz wegli nie-
spiekajacych dotychczas mnie stosowanych w
mieszankach wsadowych.

Do produkcji koksu metalurgicznego stosuje
sie wegle koksujgce o réznych witaSciwosciach
koksotwoérczych. W niedostatecznym stopniu sa
wykorzystywane do tego celu wegle gazowe,
a prawie zupeinie nie stosuje sie wegli ener-
getycznych to jest wegli typu 32 i 31. Wynikato
to stad, ze w dotychczasowych sposobach otrzy-
mywania wsadu weglowego do produkcji koksu
nie wykorzystano calkowicie wlasSciwo$ci kok-
sowniczych skladnikéw weglowych dla popra-
wy wla$ciwo$ci mechanicznych koksu.

Dotychczasowe sposoby przygotowania wsadu
weglowego do piecé6w koksowniczych polegaja

*) WlaSciciel patentu o$wiadczyl, ze tworca
wynalazku jest mgr inz. Franciszek Szwejda.

gléwnie na odpowiednim doborze jakosci réz-
nych typéw wegli od gazowych ido semikokso-
wych, przy czym dla otrzymania koksu o lep-
szych wlasciwo$ciach fizyko - mechanicznych
zwieksza sie udzialy wegli orto-meta i semikok-
sowych kosztemn wegli gazowych. Rozdrabnianie
wegli do przygotowania wsadu prowadzi sie w
réznego rodzaju miynach, przy .czym uzyskuje
sie mieliwo o réznym skladzie ziarnowym a za
miare jako$ci przemialu uwazano ilo§é ziarn
przepadajgcych przez sito o otworach 8-milime-
trowych, Ilo§¢ tego. przepadu waha sie w gra-
nicach od 90 do 98 procent. Ziarnisto§é¢ mieliwa
od zera do maksymalnej jego wielkosci jest
rozna. Takie mieliwo bez zr6zinicowania wiel-
kos$ci i dobrania iloSci grup ziarnowych dla po-
szczegblnych typéw weglowych mieszanki, nie
pozwalato na uzyskiwanie lepszych wla§ciwoSci
koksu z dotychczas uzywanych wegli koksujg-
cych. Wynikalo to stad, ze przy weglach dobrze
koksujacych np. typu 35 wielkoéé ziarn i ich
stosunek ‘ilo§ciowy w =zasadzie nie ma wplywu
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na jakoééh koksu, natomiast przy weglach sla-

bi is cyeh i1 mesplel(?]acyoh duze zna-
cz w%-ﬁmw doboér wielko$ci ziarn i ilo-
Scio! “k grup ziarnowych skladnikow
wegl ch w mieszaninie wsadowej. Wiasciwe

ustaleme wielkoSci grup ziarnowych jest uza-
Ieinione od wiasciwosci koksowniczych wegla.
Niewlasciwy dobér wielko$ci grup ziarnowych
prowadzi do nie wykorzystania w peini wiasci-
wbﬁ_ci koksowniczych skladnikéw petrograficz-
nych wegli, a koks jako produkt wykazuje gor-
sze wlasciwosci wytrzymatoSciowe.

Weglowa mieszanka wsadowa do produkcji
koksu metalurgicznego otrzymywana sposobem
wedlug wynalazku z wegli réznych typoéw,
zwilaszcza z wegli stabiej spiekajacych lub nie-
spiekajacych posiada zréznicowang wielko$é
ziamn poszczegblnych wegli, przy czym stosunek
ilo§ciowy =ziarn w poszczegblnych grupach
frakcyjnych jest wustalony dla kazdego ga-
tunku wegla oddzielnie w zalezno$ci od wta-
§ciwosci spiekania. Stosunek ilo§ciowy grup
ziarnowych okre§la sie empirycaznie przez kokso-
wanie préb weglowych w skrzynkach sposobem
znanym w przemyS$le koksowniczym dla okres-
lenia wytrzymato$ci koksu.

Jak wykazaly do$wiadczenia, odpowiednie
zréznicowanie wielkoS§ci ziarn, od zera do mak-
symalnej wielkoS$ci ziarn i ich stosunek ilo§cio-
wy ustalony dla kazdego typu wegla odrebnie,
ma zasadnicze znaczenie dla ksztaltowania sie
parametréw wytrzymaltoSciowych koksu. Na tej
podstawie ustalono, ze ilo$é grup ziarmowych
(frakcyjnych) rozdrabnianego wegla nalezy zna-
cznie powiekszyé, w zalezno$ci cd gatunku we-
gla.

Dobo6r ziarnowy skladnikéw weglowych mie-
szanki ksztaituje sie w zalezno$ci od wlasciwosci
koksowniczych wegla, co lgczy sie ze stopniem
uweglenia i wlaSciwoSciami petrograficznymi
sktadnik6w. Np. wegle o wysokim stopniu pla-
stycznoSci wykazujg stabg podatno$§¢ na dobér
ziarnowy, natomiast wegle slabiej spiekajgce
w miare zmniejszenia wilasno$Sci koksujgcych
przygctowuje sie do wsadu z wiekszym zrézni-
cowaniem skiadu ziarnowego o okre§lonym sto-
sunku ilo§ciowym frakcji. Stosownie do tego
zgodnie z wymalazkiem wustalono mastepujgey
wzorcowy podzial grup frakcyjnych dla poszcze-
gélnych wegli:

— dla wegli gazowych typu 33, frakcje: 0,0—0,3;

0,3—0,5; 0,5—2,0; 2,0—5,0 mm,

— dla wegli typu 34, frakcje: 0,0—0,5; 0,5—3,0;
3,0—7,0 mm,

— dla wegli odchudzajgcych typu 37, frakcje:
0,0—05; 0,5—2,0 mm, '

— dla wegli niespiekajgcych typu 31, frakcje:
0,0—0,5; 0,0—1,5 mm,

Ze wzgledu na wysckg splekalncéé wggla ty-

pu 35 wielko$é ziarn mozna dobieraé wedbug po-

trzeb ogbélnego stopnia ziarnowego mieszanki.
Udzial procentowy zro6znicowanych wielko$ci

ziarn (dla poszczegblnych typéw wegli przedsta-

wia sie §rednio mastepujgco:

— dla wegli typu 31: 559, 459/,
(0,0—0,5) (0,5—1,5 mm)
— dla wegli typu 33:
27% 16%, 47% 10%/,

(0,0—0,3), (0,3—0,5) (0,5—2,0) (2,0—5,0 mm)
— dla wegli typu 34:
339, 57%, 10%
(0,0—0,5) (0,5—3,0) 3,0—7.0 mm;

— dla wegli typu 35: 1009, (0,0—10,0 mm)
— dla wegli typu 37: 65%, 35%
(0,0—0,5) (0,5—2,0 mm).

Udziat procentowy poszczegblnych typow we-
gli w mieszance moze byé rézny, poniewaz ten
sam typ wegla w zalezno$Sci od miejsca wydo-
bycia ma ré6zne wiasciwosci koksotworcze. Ogol-
nie udzial procentowy poszczegblnych typoéw
wegli w mieszance wedbug wynalazku przedsta-
wia sie mastepujgco:

55—65 %, wegla typu 33
10—18°9, ,, , 34
17—199, ,» 35

7—109%, . » 37 i/lub 31.

Dzicki zroéznicowanej ziarnistosci uzyskuje sie
mieszanke, z ktoérej otrzymuje sie koks o do-
tychczasowych wskaZnikach wytrzymato$cio-
wych i §cieralnoéci przy obnizeniu udziatu wegli
deficytowych typu 34, 35 i 37 na korzys§¢ zwiek-
szenia udziatu wegli stabiej spiekajgcych i nie-
spiekajacych. Mozna réwniez stosujgc dotych-
czasowy ilo§é wegli deficytowych wuzyskaé koks
o wyzszych wskaZznikach wytrzymato§ciowych
i Scieralnoéci.

Nizej podane sg cztery przykiady otrzymywa-
nia réznych weglowych mieszanek wsadowych,
w zaleznoSci od zréinicowanych wlaSciwosci
koksowniczych wegli.

W podanych przykladach zastosowano wegle
kopalid wymienionych w ponizszej tablicy. Dla
kazdego typu wegla w tablicy podano takze za-
warto$é czelei lotnych (Vs) i spiekalnoéé (L.R.).
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wl::yg[l’ a| Miejsce wydobycia Vs L.R.
31 | kopalnia Dymitrow |[32,0-34,0( 0—15
33 | kopalnia Walenty 31,0—33,0 [ 40 — 45
34 | kopalnia Debiefisko [31,0—33,0( 55 — 60
35 | K ‘(import) 21,0—23,0f 75 — 80
37 | kopalnia Mieszko 18,0—20,0 ( 15 — 20

Przyktad I: Dla wofrzymanias mieszanki
wsadowe]j stosuje sie nastepujace ilosci wegla
w procentach:

8%, wegla typu 31
600/0 ”» » 33
140/0 » ”» 34
180/0 » 2» 35

- wedlug nastepujacych kryteriéw ziarnowych:

1) typ 31 ma
559/, frakcji ziarnowej w zakresie 0,0—0,5 mm
45%, s s s 0,5—1,5 mm
2) typ 33 ma )
27%, frakcji ziarnowej w zakresie 0,0—0,3 mm
16% " »  03—05mm
a1y, " " 0,5—2,0 mm
109/, s » s 2,0—5,0 mm
3) typ 3¢ ma
339/, frakcji ziarnowej w zakresie 0,0—0,5 mm
57%, » s . 0,5—3,0 mm
109/, s 9 ” 3,0—17,0 mm
4) typ 35 ma
100/, » 9 » 0,0—10,0 mm

Z wykonanej w powyzszy sposéb mieszanki
wisadowej otrzymuje sie koks 0 wytrzymatoSci
Mg = 62 £ 2 i §cieralno$ei My = 10 £ 0,5. Aby
otrzymaé koks 0 powyzszej wytrzymatosci i §cie-
ralno$ci wedtug dotychczasowych sposoboéw tj.
bez zr6znicowania doboru frakcyjnego skladu
ziarnowego nalezalo stosowaé ilo$ciowo:

489, wegli typu 33
200/0 ”» ”» 34
200/0 ”» » 35
120/0 ”» » 37

Zgodnie z powyzszym przykladem, do mie-

szanki wsadowej wedlug wynalazku wprowa-
dzono zatem o 129/, wiecej wegla gazowego 33,
wprowadzono 8%, dotychczas niestosowznego
wegla niespiekajgcego typu 31, a zmniejszono
udzial wegli deficytowych typu 35, 34 1 wyeli-
minowano typ 37 przy zachowaniu dotychezaiso-
wych wskaznikéw wytrzymatoSciowych.

Przyktad II: Dla -otrzymania mieszanki.
wsadowej stosuje sie nastepujgce iloSci wegla
w procentach:
. 65%, wegla typu 33
100, ,, » 34
180/0 » » 35
™0 , 37

wediug nastepujacych kryteriéw ziarnowych:

1) typ. 33 ma :
279, frakeji ziarnowej o zakresie 0,0—0,3 mm
1'60/0 2 » » 0’3_0’5 mm
470/0 9 » ” 0’5_2:0m
100/0 2 ) » 290_510 mm

2) typ 34 ma ‘

" 339, frakcji ziarnowej o zakresie 0,0—0,5 mm
570/0 » ”» » 0,5_310 mm
100/ (1] » » ”» 3:0_7;0 mm

3) typ 35 ma

1009/, frakcji ziarnowej w zakresie 0,0—10,0 mm

4) typ 37 ma
65%, frakcji ziarnowej w zakresie 0,0—0,5 mm
350/0 2 » » ’ 0,5—2,0m

Z uzyskanej w [powyzszy spos6b mieszanki
wsadowj otrzymuje sie¢ koks o wytrzymalosSci
My = 62 + 2 i $cieralnoéci My = 10 + 0,5.
W poréwnaniu z dotychczasowym udzialem pro-
centowym wegli w mieszance, przedstawionym
w - przykladzie I, udzial wegli slabiej spiekajg-
cych znacznie sie zwiekszyl, a zmniejszyl udzial
wegli deficytowych (34, 35 i 37) przy utrzymaniu
dotychczasowych wskaznikéw wytrzymato§cio-
wych i §cieralno$ci.

Przyklad III: Dla otrzymania mieszanki
wsadowej stosuje sie nastepujgce iloSci wegla
w procentach:

550, wegla typu 33

180/0 ” l ”» 34

170/0 2 2 35
10%, wegli odchudzajacych, w tym 6%, wegla ty-
pu 37 i 4 9, wegla typu 31
wedlug wyzej podanych kryteribw ziarnowych
dla kazdego typu wegla.

Przyktad IV: Dla otrzymania mieszanki
wsadowej stosuje sie¢ mastepujgce iloSci wegla
w procentach:

63% wegla typu 33
100, ,, , 34
199, , 35
. ’ 80/0 2» 2 31
wedlug wyzej podanych kryteriéw ziarnowych
dla kazdego typu wegla.



Zastrzezenie patentowe

Sposéb otrzymywania weglowe] mieszanki
wsadowej do produkcji koksu z wegli réznych ty-
poéw, zwlaszcza z wegli stabiej spiekajacych
i niespiekajacych, znamienny tym, ze stosuje sie
wegle typu 31, 33, 34, 35 i 37 o zrbéznicowanej
ziarnistoSci, gdzie wegiel typu 31 ma iloSciowo
§rednio 559, frakcji ziarmowych w zakresie
(0,0—0,5 mm) i 45% w zakresie (0,5—1,5 mm),
wegiel typu 33 ma Srednio 279, frakcji ziarno-
wych w zakresie (0,0—0,3 mm), 169/, (0,3—0,5 mm),
47%, (05—2,0 mm) i 109, w zakresie (2—5 mm),
wegiel typu 34 ma Srednio 339/, frakcji ziarno<
wych w zakresie (0,0—0,5 mm), 57%, (0,5—3,0 mm)
oraz 10%, (3,0—7,0 mm), wegiel typu 35 ma 1009/,

frakcji ziarnowej o zakresie (0,0—10,0 mm),
a wegiel typu 37 ma $rednio 659, frakcji ziarno-
wej w zakresie (0,0—0,5 mm) i 35%, w zakresie
(0,0—2,0 mm), przy czym udzial procentowy po-
szczegblnych typéw wegli w mieszance w za-
leznosci od wtasciwoéci koksowniczych tych
wegli wynosi 55—65%, wegla typu 33, 10—18Y%,
wegla typu 34, 17—19%, wegla typu 35 i 7—10%,
wegla typu 37 lub/i 31.

Zaktady Koksownicze
»Walenty?”

Zastepca: mgr Tadeusz Szczepanik
’ rzecznik patentowy

BIBLIOTEK A

Urzedy Patent
1793. RSW ,,Prasa”, Kielce,
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